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Referate.

II. 1. Chemische Technologie.
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit.)

Der ,,H*-Kondeustop!. Ein Kondenstopf, der
den heutigen Betriebsanspriichen geniigt, soll so-
woh]l fiir Dampf von niedriger Spannung (Ab-
dampf), als auch fiir solchen von héchstem Drucke
gleich gut verwendbar sein; ja man verlangt sogar,
daB er in Verbindung mit Abdampfentdlern sicher
arbeitet. Desgleichen sollen die Ventildurchginge
groB sein, bei vollem Hub beispielsweise bis zur
Grolle des Zuflulirohres, um so ein Umfiihrungs-
ventil zu eriibrigen. Ebenso wiinscht man eine
Einrichtung, die es ermoglicht, Topf und Ventil
durch ,,Durchblasen™ mit Dampf withrend des Be-
triebes zu reinigen, falls der Topf nicht etwa kon-
tinuierlich abbliist. Auch soll die Einrichtung so
eingerichtet sein, dal man nur einen Hebel zu be-

tatigen braucht, um den Topf in Betriel zu setzen.
Schliellich mochte auch das Ventil des Topfes
leicht zuginglich sein, damit man iln nachsehen
kann, ohne ilin aus der Leitung herauszunehmen.
Ist dann noch der Ventiisitz leicht auswechselbar
und das Ventil selbst auszuheben, so gilt der Topf
als sachentsprechend. Vom Standpunkt der Erfiil-
lung dieser Anforderungen aus wird auf den im Ver-
tikalschnitt wiedergegebenen Kondenswasserab-
leiter,,H** von P. He r w e g, Diisseldorf, hingewiesen.
Die Schwimmerkugel ist geschweiBt und widersteht
selbst Drucken von 25 Atm. bei {iberhitztem Dampf.
Der Ventilsitz ist einfach, also nicht doppelsitzig,
und nach Abheben des halbkugeligen Deckel-
verschlusses zuginglich; sein Einschleifen bereitet
weiter keine Schwierigkeiten, ebenso das Abheben
des halbkugeligen Deckels, da man nur den Biigel-
verschlull zu ldsen hat. Will man den Ventilkegel
herausnehmen, so hat man nur den Hebel mit der
Schwimmerkugel zuriickzuschieben. Ein Verlust
an Dampf ist hierbei chenfalls ausgeschlossen, da
das Ventil, welches den AusfluB am Kondenstopf
abschlielt, stets unter Wasser sich befindet. End-
lich geniigt ein Umlegen des in der Abbildung an-
gedouteten Handhebels, um den Topf zum Ab-
blasen zu bringen. Die Arbeitsweise ist folgende:
Das in der Richtung des Pfeiles einstromende

Wasser hebt den Schwimmer, der nur das Ventil
8o weit Offnet, daB gerade so viel Wasser abflieBt
als zuflieBt. Der Wasserspiegel bleibt stets in der-
selben Hohe, was durch ein Schauglas beobachtet
werden kann. Kommt plétzlich viel Wasser, so
wird das Ventil ganz gedffnet, und das Wasser flieBt
schnell ab. Ist Schlamm, der sich ja in jeder Leitung
bildet, in das Ventil gelangt, so kann man ihn
mittels Dampf ausblasen, d. h. beseitigen, indem
man den auBen angelegten Anliiftehebel umlegt.
M. [R. 2372)

R. Winne und €. Dantsizen. Uber cinen kielnen
elektrischen Ofen mit Verwendung von Wolfram
oder Molybdiin als Erhitzungsdraht. (J. Ind. Eng.
Chem. '3, 770-—771 [1911].) Es werden zwet cin-
fache Typen von elektrischen Ofen mit Verwendung
von Wolfram- oder Molybdandraht, welcher auf
cinem Alundumrohr aufgebracht und durch eine
Wasserstoffatmosphire vor (Oxydation geschitzt
wird, und zwar ein Ticgel- und ein Réhrenofen, be-
schrieben. Mit dem Tiegelofen 1dBt sich mit 23 Volt
und 45 Amp. cine Temperatur von 1700, mit dem
Rohrenofen mit 80 Volt und 14,3 Amp. eine Ten-
peratur von 1600° leicht erreichen. Datz. [R. 2196.]

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Horace V. Winchell. Uber sekundiire Sulfid-
anreicherung, (ling. Min. Journ. 93, 364—366
[1912).) Durch die Einwirkung von Oberflichen-
wasser werden infolge Oxydation von Sulfiden ge-
bildete Sulfatmineralien gelost und andernorts wie-
der abgelagert. Beziiglich dieser geologischen Studie
sei auf die Arbeit selbst verwiesen. Ditz {R. 2197]

The Metals Extraction Corporation Ltd., London,
Apparat zum Behandeln von In Wasser suspen-
sdlerten Erzen mit Gasen, wie schweflige Siiure, bei
dem die Fliissigkeit iiber konische oder pyramiden-
artige Kontaktelemente derart flieBt, dall sie ab-
wechselnd nach dem Mittelpunkt des Turmes und
dann wieder nach dem Umfange geleitet wird, da-
durch gekennzeichnet, daB jedes Kontaktelement
aus einer Anzahl von iiberlappenden konischen oder
pyramidenformigen, mit geringen Zwischenriumen
voneinander entfernten Ringen bestelit, so daB die
Gase durchleinen Wasser- oder Fliissigkeitsschleier
hindurclhigehen miissen. —

Ein hoher vertikaler Turm A, der in passender
Weise aus Holz oder Metall besteht, und der, wenn
notig, mit einem passenden widerstandsfahigen
Material ausgekleidet sein kann, ist an dem Boden
mit einem EinlaB B fiir das Gas versehen und be-
sitzt oben einen AuslaB C fiir das abziehende Gas.
Die Flissigkeit mit der Erzmasse tritt durch den
Einla8 D,an dem oberen Teil ein und verlit den
Apparat an dem Boden bei E in der Form von
ungelésten Riickstinden und der betreffenden
Losung. Innerhalb des Turmes A ist eine Anzahl
von Kontaktelementen I und G angeordnet. Die
Grundflachen G! der umgekehrten Kontaktele-
mente G laufen von dem Umfang des Turmes, und
die Grundflachen F2 der aufrechtstehenden Ele-
mente erstreeken sich nicht ganz so weit. Die
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kleineren Flachen der umgekehrten Elemente G
sind offen, und die Anordnung ist infolgedessen der-
art, dal die Fliissigkeit auf der AuBenseite eines Ele-
mentes F und dann auf der Innenseite eines um-

gekehrten Elementes G nach unten tropft. Hierauf
geht die Fliissigkeit wieder auf der AuBenseite eines
aufrechten Elementes nach unten weiter und so fort,
wihrend das Gas, welches aufwirts durch einen
Turm hindurchgeht, durch die iiberlappenden
Ringe H der umgekehrten Elemente G nach innen
und durch die iiberlappenden Ringe der aufrecht-
stehenden Elemento F nach auBen zu gehen hat.,
(D. R. P. 247 335. Kl. 40a. Vom 11./10. 1910 ab.
Ausgeg. 25./5. 1912.) aj. [R. 2374.]

Dr. Gustav Liittgen, Berlin-Halensee, 1. Mehr-
etagiger ringtérmiger Ofen mit einer zentral ange-
ordneten rotierenden Rihrwelle zum Rosten und
@Glihen von Erzen oder anderen Steffen, dadurch
gekennzeichnet, daB von der Riithrwelle in an sich
bekannter Weise auswechselbare lose Riihrarme in
die Muffein hineinragen, und daB die Verbrennungs-
produkte nicht mit dem rich bewegenden Erz oder
zegen dasselbe, sondern sofort durch die im Mauer-
werk ausgesparten Schlitze fiir die Riithrarme nach
der Mitte zu abgefiihrt werden.

2. Ausfithrungsform des Ofens nach Anspruch 1
mit Verwendung von zwischen den einzelnen Muffeln
eingebauten Feuerziigen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Heizgase in den Feuerziigen dem Rdostgut
entgegengefiihrt werden.

3. Rithrarm bei ringférmigen mechanischen
Réstofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die von dem Arm und den einzelnen Zéhnen
gebildeten Winkel nach der Welle hin groBer werden,
8180 mit nach innen zu abnehmender GroBe der
Arbeitsfliche, zum Zwecke, jedes Rostgutteilchen
withrend der gleichen Zeitdauer mit verminderter
Geschwindigkeit iiber eine Muffel zu bewegen.

4. Ausfiihrungsform des Ofens nach Anspruch 1
und 2, gekennzeichnet durch cine nach unten zu-
nehmende Anzah! Rithrarme in den Muffeln.

5. Ausfithrungsform des Ofens nach Anspruch
1 und 2, gekennzeichnet durch eine Hohlwelle mit
quadratischem oder anderem unrunden Querschnitt
oder aueh mit Rippen.

6. Ausfiihrungsform des Ofens nach Anspruch
1 und 2, gekennzeiehnet dureh cinen mit der mecha-
nischen Zichvorrichtung fiir dic Abbrinde unmittel-
bar verbundenen Kanal aus dem Gassammel-
raum, —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P,

247 002. KL 40a. Vom 31./7. 1910 ab. Ausgeg.
17./5. 1912)) aj. [R. 2251.]
Dr. Gustav Liittgen, Berlin-Halensee, Mehr-

etagiger ringférmiger Ofen mit elner zentral ange-
ordneten rotierenden Riihrwelle zum Rdsten und
Glihen von Erzen oder anderen Stoffen. Bei ring-
formigen Rostofen nach Patent 247 002 die An-
ordnung hohler, von einem Kiihlmittel durch-
strichener, loser, auswechselbarer, hebelférmig ge-
lagerter Riihrarme, dadurch gekennzeichnet,'daB die
beiden Angriffsstellen des Hebels offen sind und die
Ubertritte des Kiihlmittels von bzw. nach beson-
deren Verbindungskaniilen zur Hohlwelle bilden. —
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R P.
247 400. Kl. 40a. Vom 14./3. 1911 ab. Ausgeg.
29./5. 1912, Zuy, zu 247 002 vom 31./7. 1910; vgl.
vorst. Ref.) aj. [R. 2378.)
John Harris, Sheffield, England. 1. Mecha-

nischer Ersrdstofen, der in mehreren senkrecht dber-
einander angeordneten Abtellungen gebaut Ist and
unterhalb dieser Abteilungen eine gemeinsame Staub-
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sammelkammer aufwelst, dadurch gekennzeichnet,
daB von der unterhalb jeder Abteilungsreihe be-
findlichen Staubsammelkammer E Kanile F nach
dem AuslaBkanal fithren, welche durch je eine ge-
eignete Offnung mit der obersten Abteilung der
betreffenden Reihe in Verbindung stehen, wobei der
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Querschnitt der Offnung durch swei Schieber H
und H! geregelt werden kann, und wobei fernerhin
die Offnungen J zwischen der untersten Abteilung
jeder Reihe und der Staubkammer durch Schieber J?
abgeschlossen werden kionnen, derart, dafl eine Ab-
teilung zwecks Vornahme von Reparatur- und
sonstigen Arbeiten abgekiihit werden kann, ohne
die Tétigkeit der anderen Abteilungen upterbrechen
zu miisgen, wiahrend andererseits die zuvor abge-
kiihite Abteilung ohne weiteren Kohlen- oder son-
stigen Brennstoffbedarf einfach durch die Verbren-
nungsprodukte des sich in den arbeitenden Ab-
teilungen vollziehenden Rostprozesses wieder er-
warmt werden kann, indem die Schieber H und J?
geschlossen und die Schieber H! der heien Ab-
teilung geiffnet und andererseits die Schieber H
und J1 gedffnet, dagegen die Schieber H! der kalten
Abteilung geschlossen werden.

2. Ausfilhrungsform des Ofens nach Patent-
anspruch 1, wobei unterhalb des untersten Herdes
in bekannter Weise ein Kanal bzw. ein DurchlaB
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der
betreffende Kanal den Kanal F mit der Offnung J
verbindet, und daB ein Schieber P vorgesehen ist,
derart, daB die in irgendeiner Abteilung bei dem
dort erfolgenden RoetprozeB entstehenden Ver-
brennungsprodukte unter AbachluB der Schieber H,
P und J! bei Offnung des Schiebers H! durch den
genannten Kanal hindurchgefiihrt werden kénnen.—
(D. R. P. 247695. Kl. 40a. Vom 28./5. 1811 ab,
Ausgeg. 5./6. 19812.) aj. [R. 2384.]

Utley Wedge, Phlladelphla, V. 8t. A. Rthrarm
tiir R3stdten. Den Gegenstand der Erfindung bildet
eine Einrichtung an Riihrarmen von Réstifen, die
ein rasches Auswechseln schadhafter Zihne und
das Ausweichen der Zihne gegeniiber Widerstinden
auf dem Herd erméglicht. Dies wird dadurch er-
zielt, daB die Zahnhalter fiir die Riihrziihne in be-
sonderer Weise an den Riihrarmen angebracht sind.
Im Gegensatz zu sonst bekannten Zahnhaltern
sitzen namlich gemaB der Erfindung die Zahnhalter
auf der Oberseite des Riihrarmes, und zwar lose
auf, wobei sie nicht etwa auf dem Sitz durch Flan-
schen o. dgl. unbeweglich befeatigt sind. Der Vor-
teil dieser Einrichtung ist natiirlich der, daB die
Zahnhalter mit den Zihnen jederzeit leicht von
demm Armkérper heruntergehoben werden kénnen,
und daB niemals ein Festbacken der Befestigungs-
teile eintreten kann. Es mufB jedoch dafiir gesorgt
sein, daB die Zahnhalter durch plétzlich auftretende
Widerstinde nicht von selbst herausgehoben werden
konnen. Dies verhindert eine hakenférmige Um-
biegung der den Zihnen entgegengesetzten Seite
jedes Zahnhalters. Diese Einrichtung tritt erst in
dem Augenblick in Funktion, wenn der Zahn ge-
hoben wird, und bewirkt, daB der Zahn zwar dem
Widerstand nachgeben, aber seinen Platz nicht ver-
lassen kann, sondern nach Aufhéren des Wider-
standes von selbst wieder in seine richtige Lage
zuriickkehrt. Weitere Ausfiihrungsformen haben
den Zweck, ein zu leichtes Aufheben durch Wider-
stiinde zu verhindern und ein leichtes Auswechseln
zu ermdglichen. Zeichnungen bei der Patentschrift.
(D. R. P. 247 334. Kl. 40a. Vom 16./8. 1910 ab.
Ausgeg. 28./6. 1912.) aj. [R. 2373.)

Virginia Laboratory Co., Neu-York. Elektro-
Iytische Herstellung von Leichtmetallen. 1. Einrich-

tung rar Herstellung von Metallen, welohe leichter
sind als ihre als Elektrolyt dienenden geaschmolzenen
Balze, bei der zwischen einer von unten aufragen-
den Kathode und einer sie umachlieBenden Anode
im oberen Teil der SBchmelze eine durch Kiihlung
mit Salz bedeckte Scheidewand angeordnet ist, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kathode der Scheide-
wand 8o dicht angenihert ist, daB durch Regelung
der Stromdichte der Elektrolyt in dieser Zone so
heiB gehalten werden kann, da8 einerseits das
Metall innerhalb der Scheidewand in geschmolzenem
Zustand verbleibt, andererseits die erforderliche
Dicke der Salzkruste auf der Scheidewand aufrecht-
erhaiten wird.

2. Ausfithrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kathode
als hohles, beiderseits offenes Rohr ausgebildet ist,
so daB das geschmolzene Metall oben iiberflieBen
und durch den Hohlraum der Kathode hindurch
in ein SammelgefdB fallen kann.

3. Ausbildung der Kathode gemiB Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Hohlraum der

Kathode oben eine ringsum verlaufende Ausbuch-
tung hat, so daB das Metall frei hindurchfallen kann.

4. Ausfithrungsart des Verfahrens bei der Be-
nutzung der Einrichtung gemaB8 Anspruch 1—3,
dadurch gekennzeichnet, da8 in der durch Ab-
deckung innerhalb der Scheidewand gebildeten
Kathodenkammer und in dem Entleerungsgang
atmosphérischer Druck aufrechterhalten wird, um
ein Absaugen des erzeugten Metalls zu verhindern.

5. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
gemal Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
der freie Raum iiber der Kathodenkammer und der
Entleerungsgang miteinander und unter Anwendung

_eines geeigneten Abschlusses mit der duBeren Luft

verbunden sind. — (D. R. P. 247 444. Kl. 40c. Vom
10./5. 1910 ab. Ausgeg. 28./5. 1912.)
aj. [R. 2376.)

Wilhelm Volkmann. Eisenfreier Kupferdraht.
(Elektrochem. Z. 18, 250—25]1 [1911].) Die allge-
meine Annahme, dall das clektrolytische Kupfer
eisenfrei ist, ist nach Untersuchungen des Vi, nicht
zutreffend. Durch Versuche im Kleinen wurde fest-
gestellt, daB seibst aus einem stark cisenhaltigen
Elektrolyten diamagnctisches Kupfer gewonnen
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werden kann, wenn die Vitrolldsung stark sauer,
die Stromdichte gering und die Bewegung der
Fliissigkeit lebhaft ist. Natiirlich kann das Kupfer
auch erst beim Umschmelzen verunreinigt werden.
Die Herstellung von wirklich eisenfreiem Kupfer
diirfte kaum schwierig sein, es fragt sich nur, ob
es fiir ein Werk lohnt, solches Kupfer zu erzeugen.
VE. hofft, daB irgendein Kupferwerk sich der Sache
annimmt und erkldrt sich bereit, eingesandte
Kupferproben magnetisch zu untersuchen.
Ditz. [R. 2198.]

Otto Naeger, Schoppinitz. 1. Vorrlchtung zur
Beschickung von Zinkmuffeln nach Patent 192 305,
dadurch gekennzeichnet, daB die Beschickungs-
organe umsteuerbar und die Ummantelungen der-
selben abnehmbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, die nur zur
Entleerung, nicht aber zur Beschickung von Zink-
muffeln Verwendung finden soll, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Forderorgane ohne abnelimbare
Ummantelung hergestellt sind. —

Das den Gegenstand des Hauptpatentes bil-
dende Verfahren zur Beschickung von Zinkmuffeln
hat. wie auch in der Patentschrift ausgefiihrt, unter
anderem eine bedeutende hygienische Vervollkomm-
nung der Einrichtungen der Zinkhiitten zur Folge.
Die Erfahrung hat jedoch gelehrt, daB die Arbeiter
in den Zinkhiitten noeh weit mehr bei der bis jetzt
ausschlieBlich iiblichen Entleerung der Muffeln von
Hand gefihrdet sind als bei der Beschickung, und
daB es daher noch weit wichtiger wire, die Ent-
leerung der Zinkmuffeln auf giinstige Weise mecha-
nisch bewirken zu kdnnen. Dazu sollen nach der
Erfindung die Vorrichtungen des Hauptpatentes
80 abgedndert werden., daB sie zur Entleerung der
Riickstinde aus den Zinkmuffeln auf mechanischem
Wege brauchbar sind. Dabei ist (Gebrauch gemacht
von den Erfahrungen in der Gasindustrie, in der
zur mechanischen Entfernung von Koks aus den
Retorten Vorriclitungen angegeben worden sind, die
im wesentlichen aus zwei gegeneinander drehbaren
und in der Achsenrichtung verschicbbaren Schnecken
mit ihren Antriebsvorrichtungen bestehen. Beim
Einfithren in die Retorten unter Drehung schneiden
sich diese Schnecken in die Koksmasse ein und
zerteilen diese in grofle Stiicke, die, wenn die
Schnecken dann stillgesetzt und 80 aus den Re-
torten herausgezogen werden, aus der Retorte ent-
fernt werden, die aber auch schliellich noch zur
Entfernung der kleinen Riickstinde dienen kénnen,
wenn man auch wilrend des Zuriickziehens nach
nochmaliger Einfiihrung die Schnecken sich drehen
liBt. In dhnlicher Weise wird nach der Erfindung
das Verfahren des Hauptpatentes dadureh fiir die
mechanische Entfernung der Riickstinde aus den
Zinkmuffeln brauchbar gemacht, daB man die nach
dem Hauptpatent vorgesehene Ummantelung der
Forderschnecken entfernt und die Schnecken dann
in umgekehrter Richtung wie nach dem Haupt-
patent sich drehen 1a0t. (D. R. P. 246 847. Kl. 40a.
Vom 23./12. 1909 ab. Ausgeg. 11./6. 1912, Zus. zu
192 305 vom 6./4. 1906; diese Z. 21, 990 [1908].)

Kiseser. [R. 2107.]

Franz Méguin & Co. A.-G. und Wilhelm Miiller,
Dillingen, Saar. 1. Vorrichtung zum Beschicken der
Retorten von Zinkifen oder ihnlichen dfen, bei der
das Beschickungsgut der Witte eines schieudernd

wirkenden Schaufelrades zugefiihrt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB durch geniigend groBen Durch-
messer des Rades und geniigend lange Schaufeln
dem Férdergut eine solche Beschleunigung erteilt
wird, dall es mit der Umfangsgeschwindigkeit des
Rades auf den auf einem Teile des Radumfanges
aufliegenden Riemen austritt, welcher gleichzeitig
zum Antrieh des Rades und zur Weiterfithrung des
Beschickungsgutes dient.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB durch An-
ordnung verstellbarer Ricemenfiilhrungsrollen  die
Umfangsstelle des Riemens verlegt bzw. der Um-
fangswinkel verandert werden kann.

3. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung
zweier Scehaufelrider nebencinander auf gemein-
samer Welle. —

Vel. Ref. Pat.-Anm. M. 41 303, Diese Z. 23,
2287 (1910). (D. R. P. 246 743. Kl 40a. Vom
19./5. 1910 ab.  Ausgeg. 9./5. 1912))

[R. 2267.]

K. Namekawa und J. Miyazawa. Verfahren zur
elektrolytischen Rafflnation von Zink. (U. 8. Pat.
998 379 vom 18./7. 1811.) Auf der verwendeten
Bleianode wird durch zeitweilige Umkehrung des
elektrischen Stromes Bleisuperoxyd gebildet, wo-
durch die bestandige Fillung des Zinks begiinstigt
wird. D. [R. 6998.]

Christlan August Beringer, Charlottenburg. Verf.
zur Entzlnkung zinkhaltiger Stoffe dureh Behandeln
derselben mit Schwefelskureanhydrid In verdiinntem
(z. B. als SQ,-haltige Verbrennungsgase) oder in
unverdiinntem Zustand, dadurch gekennzeichnet,
daB man Schwefligsiureanhydrid iiber verzinkte
Metalle leitet. wihrend man iiber dieselben Wasser
rieseln liBt oder den (iasen Wasserdampf bhei-
mischt. —

Neu ist bei diesem Verfahren, daB metallisches
Zink auch aus anderen Metallen herauszuldsen ist,
die selbhst durch Schwefligsiureanhydrid in 1.6sung
gebracht werden. Es berulit auf der iiberlegenen
Léslichkeit des Zinks in Schwefligsdureanhydrid
derjenigen der meisten anderen Metalle gegeniiber
und auf der Stellung in der elektrischen Spannungs-
reihe der Metalle, infolgedessen es die groBere An-
zahl der Metalle aus ihrer Losung zu verdringen
vermag. Das Verfahren stellt einen technischen
Fortschritt dar, da es dadurch moglich wird, die
Abfille von verzinktem Eisenblech mit Vorteil zu
verwerten, die bisher an die Hiitten zum Werte
von altem Eisen verkauft wurden, da die Ver-
hiittung derselben infolge des anhaftenden Zinks
eine 8o schwicrige ist, daB durch dic mehr aufzu-
wendende Arbeit der Wert des wiedergewonnenen
Zinks aufgehoben wird. (D. R. P.-Anm. B. 64 548.
Kl 40a. FEinger. 20./9. 1911. Ausgel. 2.'5. 1012.)

8f. [R. 2070.]

Vortelle eciner Zinkeyanlditsung fir gewlsse
galvanische Arbeiten. (Brass World & Platers’
Guide 7, 405—408.) Fiir gewisse galvanische Ar-
beiten, bei denen die Zinksulfatlosung versagt, z. B.
beim Galvanisicren von Artikeln mit engen Ver-
tiefungen, liefert die Cyanidlésung gute Resultate.
Man stellt sic her, indem man 453,86 g Cyanid in
3,78 1 Wasser auflést und die Losung mit Zink-
carbonat sittigt, derartig, daB kein Uberschub
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weder von Cyanid, noch von Zinkcarbonat vor-
handen ist. Zu dieser Lisung werden dann 140 g
Cyanid zugesetzt, um die Anoden reinzuhalten.
Man kann sie kalt oder bei 85° benutzen. In letz-
terem Fall geht die Fallung besser und schneller
vor sich, bei geringerem Kraftverbrauch, unter
leichzeitiger Reinigung der Artikel von Fett und
l. Fiir kaltes Arbeiten geniigen 3—4 Volt, fir
warmes 2 Volt. D. [R. 580.]

Der Blumsche ZinkoxydprozeB. (Eng. Min.
Journ. 92, 603 [1911].) Die Darstellung von Zink-
oxyd geschieht meist nach dem Wetherillschen
Verfahren. Hier wird cin Gemisch von Kohle und
Zinkerz auf cine Schicht brennender Kohle gebracht.
Nach dem Blu mschen Verfahren bringt man in einen
Konverter abwechselnd Schichten von Brennstoff
und Zinkerz gemischt mit Brennstoff. Am besten
werden vier je 10 em starke Schiehten eingebracht.
Nach dem neuen Verfahren soll die Erzeugung von
Zinkoxyd hedeutend schneller gehen, und die Aus-
beute besser sein. Auch lassen sich auf diese Weise
die 3—6fache Menge Zinkerz  gegeniiber dem
Wetherillschen Verfahren auf einmal dureh-
setzen.  Es werden eine Vorrichtung und FEinzel-
heiten der Betrichsanordnungen beschrieben.

Ktz. [R. 1050.]

Lucius R, Keogh. Gewinnung von Aluminium.
(U. St. Pat. 996 094 vom 27./6. 1911.) Wasserfreies
Aluminiumsulfat wird mit der gleichen Menge eines
C-haltigen Stoffes vermengt,’ feinvermahlen, mit
Wasser zu cinem Teig geformt, getrocknet und
wieder feinvermahlen, worauf es in einen elektri-
schen Ofen eingetragen wird, der ein Bad von ge-
schmolzenem NaCl o. dgl. enthilt. Dabei treten
folgende Reaktionen cin:

6NaCl + Aly(SO4); = 3Na,80, + 2AlClL
3NagS0, 4 6C = 3Na,S + 60,
3NapS + 2AICl; = 6NaCl -+ ALS,

Das spez. Gew. des Bades darf 2,54 nicht iiber-
steigen, damit das Al nach unten sinken und ab-
gestochen werden kann. Anwesenheit von Fluoriden
befordert die Flissigkeit, Lithiumsalze verringern
das spez. Gew. des Bades. Bei entsprechender
Regelung der elektrischen Stromstérke wird nur
Al, ohne merkliche Beimenpgungen anderer Metalle,
niedergeschlagen. D. [R. 593.]

C. H. H. Claessen. Verbesserte Aluminium-
legierung. (U. S. Pat. Nr. 995 113 vom 13./6. 1911.)
Die Legierung enthilt bis 20, Mg und bis 5%, Cu.
Besonders empfichlt sich ecine Zusammensetzung
von 95,5—95,75%, Al, 0,25--0,50°; Mg und 49; Cu.
Die Legierung ist leicht und doch angeblich von
groBerer Stirke und besserer Qualitit als Al und
die sonstigen Legierungen davon. D. [R. 603.]

Dr. Wilhelm Borchers, Aachen, und Otto Barth,
Oker 4. Harz. 1. Verl. zur Veredlung von Aluminium
durch Legieren mit Ceritmetallen in Mengen bis zu
etwa 0,20, dadurch gekennzeichnet, dal man ge-
ringe Mengen von wasserfreien Ceritmetallfluoriden
wihrend der elektrolytischen Herstellung des Alu-
miniums in den geschmolzenen Elektrolyten ein-
tragt.

2. Abiinderung des Verfahrens zur Veredlung
von Aluminium durch Legieren mit Ceritmetallen,
gekennzeichnet durch Verschmelzen von Rohalumi-
nium mit wasserfreien (‘eritmetallfluoriden bei Tem-

peraturen zwischen dem Schmelzpunkt des Alumi-
niums und 1000°. —

Der Siliciumgehalt eines Rohaluminiums mit
0,108%, Si wurde schon durch Einfithrung von
0,05—0,109,, Ceritmetall auf 0,029, Si verringert.
Die ZerreiBfestigkeit dieses Aluminiums war nach
Einfilhrung von 0,1—0,2%, Ceritmetall auf das
Doppelte derjenigen des Rohaluminiums gestiegen,
die Dehnung auf das Sechs- bis Siebenfache. Das
Gefiige des etwa 0,29, ceritmetallhaltigen Alumi-
niums ist gegeniiber dem des reinen Handelsalumi-
niums sehr fein und dicht. \Wihrend Aluminium-
gegenstinde einen fast hilzernen Klang besitzen,
gibt das eeritmetallhaltige Aluminium einen schonen
reinen Glockenton.  Es fiillt die feinsten Zeich-
nungen der GuBform scharf nus, ist also fiir GieBerei-
zwecke sehr gut geeignet. Auch fiir die sonstige
mechanisehe Bearbeitung besitzt das wenig cerit-
metallhaltige Aluminium durch seine Zihigkeit und
Festigkeit gegeniiber dem  Reinaluminium  groBe
Vorziige. (D. R. . 246 484, Kl. 40b. Vom 21./10.
1911 ab. Ausgeg. 2./5. 1912.) Ateser. [R. 2108.]

Emil Keller, Luxdorf b. Gablonz a. N., B6hmen,
Blechartige Metallfolien, hestehend aus Blattmetall,
das durch eine dicke Schicht von Gelatine oder von
einem anderen geschmeidigen und moglichst durch-
sichtigen Stoff derart verstirkt ist, daB es selbst-
stindig. ohne weitere Unterlage, mechanisch ver-
arbeitet, insbesondere zu Blumen usw. ausge-
schlagen, gestanzt und geprefit werden kann. —

Diese Verstirkungsschicht gibt der Folie, die
alsdann von der Unterlage abgezogen wird, ein
durch und durch metallenes Aussehen, obwohl die
eigentliche Metallschicht nur diinn ist. Infolge der
Verstarkungsschicht ist die Folie haltbar und wider-
standsfahig. so daB sie zu den verschiedensten
Zwecken weiterverarbeitet werden kann. Je nach
dem benutzten Metall wird man matte oder glin-
zende Metallfolien erhalten. Aluminium wird bei-
spielsweise matte und siiber- oder goldglinzende
Metallfolien ergeben. (D. R. P. 246 505. Kl. 22¢.
Vom 14./1. 1910 ab. Ausgeg. 1./5. 1912.)

rf. [R. 1981.]

Herbert F. Hiveler, London. 1. Verf. (und{Vor-
richtung) zur Gewinnung von Zinn aus Zinnerzea
durch Erbitzungim Flammofen unter einer Schlacken-
decke, dadurch gekennzeichnet, daB die Erhitzung
durch mittels fliissiger Brennstoffe erzeugte Ge-
bldseflammen erfolgt, um eine zur Zersetzung der
Zinnsilicate durch geeignete Zuschlige geniigende
Temperatur zu erzeugen.

2. Flammofen fiir das Verfahren nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch in der Richtung der
Lingsachse liegende Brennerdffnungen, durch welche
mittels flilssiger Brennstoffe erzeugte (eblise-
flammen eintreten und in der Liangsachse des Ofens
eine Zone der Weilglut erzeugen, in welcher das
auf den geneigten Lingswinden des Ofens nach
unten gleitende Schmelzgut und die das erschmol-
zene Zinn gegen \Viederoxydation schiitzende
Schlackendecke so hoch erhitzt werden, daB die in
letzterer gebildeten Zinnsilicate durch geeignete
Zuschlige zerlegt werden konnen. —

Der Gedanke, Kohlenwasserstoffe fiir metal-
lurgische Ofen anzuwenden, ist schon ausgesprochen
worden. Indessen bietet seine Anwendung gerade
auf den vorliegenden Fall hesondere Vorteile, da
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nur auf diese Weise im Flammofen eine zur Zer-
legung der Silicate ausreichende Temperatur erzielt
werden kann, wie sie sonst nur im Schachtofen er-
reichbar war. Es werden also die Nachteile beider
Einrichtungen — Verfliichtigung von Zinn als Oxyd
im Schachtofen, Bindung von Zinn als Silicat in
der Schlackendecke des Flammofens — vermieden,
dagegen die Vorteile beider Arbeitaweisen gesichert,
nidmlich einerseits die bisher nur im Schachtofen
mogliche Zerlegung der Silicate und andererseits
die nur im Flammofen mégliche Vermeidung einer
Wiederoxydation des Zinns durch eine schiitzende
Schlackendecke. AuBerdem ermdoglicht die Anwen-
dung der Gebliseflammen zur Beheizung des
Flammofens in besonders leichter Weise eine un-
unterbrochene Gestaltung des Betriebs. Ein ent-
sprechend [eingerichteter Flammofen ist in Zeich-
nung dargestellt. (D. R. P. 246 181. Kl 40a. Vom
20./10. 1910 ab. Ausgeg. 25./4. 1912.)
Kieser. [R. 1988.]

Elmer Ambrose Sperry, Neu-York, V. St. A.
Verf. zum Entzinnen von WeiBblechgut durch Chlo-
rierung. 1. Verfahren zum Entzinnen von losen
oder zu Paketen zusammengepreten WeiBblech-
abfillen durch Chlorierung, dadurch gekennzeich-
net, daB das WeiBblechgut wihrend der Einwirkung
der Chlorgase geschleudert wird.

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruchil, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischen-
rdume in den Paketen fiir das vollkommene Ein-
treten des Chlors durch abwechselndes Erwarmen
und Kiihlen sowohl vor als auch zweckméBig wih-
rend der Chlorierung aufgeschlossen werden.

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1 und 2 unter Fernhaltung der Feuchtigkeit
wihrend des Entzinnens, dadurch gekennzeichnet,
dall das Weilblechgut vor dem Entzinnen vor-
sichtig getrocknet und mit trockenem Chlor be-
handelt wird, welches vor dem Eintritt in den Ent-
zinnungsbehélter einer starken Abkiihlung unter-
worfen wurde.

4. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das
in bekannter Weise in einem Kreislaufe durch die
WeiBblechabfille stromende Chlor von den in
Dampfform oder fliissig mitgerissenen Chlorverbin-
dungen auBerhalb der Chlorierungskammer befreit
wird.

5. Ausfilhrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Wei-
blechgut vorgetrocknet und in erhitztem Zustande
in die Chlorierungskammer fiir die darauf folgende
Chlorierung eingefiihrt wird, worauf es zweckmiBig
mit erhitzter trockener Luft sowie gegebenenfalls
durch Beheizung dcr Chlorierungskammer nach-
getrocknet wird.

6. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das ent-
zinnte WeiBblechgut zur Entfernung darauf haften-
der Reste der Zinnverbindung oder niedergeschlage-
nen Chlors zweckmiBig in der Chlorierungskammer
hoch erhitzt wird.

7. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die ent-
zinnten Blechabfille als Kathoden der Elektro-
lysierung in einem alkalischen Bade ausgesetzt
werden.

8. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag- die Wan-
dungen der Behilter, Rohre und Abeperrorgane,
durch welche das Chlorierungsmittel bei seinem
Kreislauf hindurchgefithrt wird, auf einer Tempe-
ratur erhalten werden, welche oberhalb des Schmelz-
punktes der etwa gebildeten Hydrate liegt.

9. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das aufrecht stehende GefdB am unteren Ende
mit einer mittleren Eintritts6ffnung und am Um-
fange mit einer Austrittstffnung fiir die Gase und
mit einer zwischen beiden Offnungen liegenden Vor-
richtung zum Kiihlen und Abscheiden der fliissigen
Stoffe versehen ist, und daB mit kreisférmig ge-
lagerten, zu Paketen geprelten WeiBblechabfillen
beschickte Kérbe im GefaBe geschleudert werden
konnen. —

Viele Zeichnungen bei der umfangreichen
Patentschrift. (D. R. P. 246 088. Kl. 40a. Vom
19./11. 1907 ab. Ausgeg. 23./4. 1912. Prioritat
[V.St. A] vom 17./10. 1907.)  aj. [R. 1942.]

Alean Hirseh, Die Darstellung und Eigen-
schaften von metallischem Cerium, (Vers. Am.
Electrochem. Soc., Toronto, Sept. 1911; advance
sheet.) In sehr ausfiihrlicher Weise wird zunichst
die Gewinnung von metallischem Ce beschrieben.
Die bei der technischen Extraktion von Thorium
und Cerium aus Monazitsand als Nebenprodukt er-
haltenen Oxalate der seltenen Erden wurden in
einer Gasmuffel bei 750—800° calciniert und aus
den Oxyden die gewiinschten Salze (Chloride,
Fluoride) hergestellt. Als beste Methode fiir die
Darstellung von metallischem Ce wurde elektro-
lytische Behandlung von reinem wasserfreiem Ce-
riumchlorid in einer besonders konstruierten Zelle
erkannt. Das dabei erhaltene Metall enthielt 29,
Verunreinigungen, die zumeist in Eisen (iiber 19%,),
Ceriumoxyd und -carbid bestanden. Physika-
lische Eigenschaften von metallischem
Ce (989 Ce): Atomgewicht 140,25; spez. Gew.
(bei 25°) 6,92; Hirte von gewalzter Oberfliche 25,9,
von frisch geschnittener 9,5 (bei normalem Stahl
= 100); Ce ist schmied- und sehr streckbar, 1aBt
sich zu Blech von 0,015 mm Dicke walzen, leicht
schneiden und ziemlich gut maschinell bearbeiten;
spez. elektrischer Widerstand (einer Probe von
93,69, Ce und 4,5% Fe) 71,86 Microhm fiir 1 cem;
Ce ist schwach, aber bestimmt paramagnetisch;
Schmelzpunkt 635°; Zugfestigkeit eines 0.55 om
dicken Stabes 9 kg fiir 1 gmm; spez. Wiarme 0,0524;
Oxydationswirme 1740 Cal. fir 1 g. Chemi-
sche Eigenrchaften: Ce wird von kaltem
Wasser sehr schwach angegriffen, entwickelt in
siedendem Wasser langsam H-Gas und wird
schwarz. Bei Zimmertemperatur wirken darauf nicht:
Athyl- und Amylalkohol, Chloroform, Kohlenstoff-
tetrachlorid, konz. Schwefelsiure, konz. Ammo-
niumhydroxyd, konz. Atznatron; Athylither, sowie
3- und 309%iges Wasserstoffsuperoxyd wirken sehr
schwach. Verdiinnte Schwefelsiure, konz. und ver-
diinnte Salzsiure, desgleichen Salpetersiure wirken
kalt nur méBig stark, ebenso Ammonium- und
Kaliumchlorid bei Zimmertemperatur. Bei Siede-
temperatur bleiben wirkungslos: Chloroform, Koh-
lenstofftetrachlorid, konz. Schwefelsiure und konz.
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Ammoniumhydroxyd; Athyl- und Amylalkohol,
KAthylither und konz. Atznatron wirken nurschwach;
verdiinnte Salpetersiure, Ammonium- und Kalium-
chlorid und 39%iges Waasserstoffsuperoxyd wirken
maBig stark; verdiinnte Schwefelsdure, konz. und
verdiinnte Salzsdure, konz. Salpetersiure und
309%,iges Wasserstoffsuperoxyd verursachen starke
Gasentwicklung. EinwirkungvonGasen:
Ce-Spiine, in Cl auf 210—215° erwirmt, entwickeln
ein sehr helles Licht, unter Bildung von wasser-
freiem Ceriumchlorid; Erwidrmung in Brom auf
215—220° liefert weniger helles Licht und Bromid;
Erwiirmung in Jod auf 300° liefert kein Licht und
etwas Jodid; an der Luft brennt Ce bei 160° mit
glinzendem Licht. Erwidrmt man ein Stiickchen
Ce in einer verschlossenen Glasflasche einige Zeit,
so bildet sich an seiner Oberfliche ein schwarzes
Pulver, das beim Offnen der Flasche bei Zimmer-
temperatur brennt, was wahrscheinlich auf der Bil-
dung von stark pyrophorem Ceriumsuboxyd be-
ruht. Bei Erwidrmung von Ce-Spianen in H-Gas
auf 345° bildet sich das Hydrid ohne Lichtentwick-
lung; in N bei 1000° bildet sich, ebenfalls ohne
Lichtentwicklung, etwas Nitrid, ein schwarzes Pul-
ver, das bei Erwirmung in Atzkalilssung Ammoniak-
gas entwickelt und an der Luft allmdhlich in ein
braunes Oxyd iibergeht; in S-Diémpfen bildet sich
ein schwarzer Stoff, der bei Behandlung mit ver-
diinnter H,SO,; Schwefelwasserstoff entwickelt; in
Kohlenmonoxyd bei 500° tritt keine sichtbare Re-
aktion ein, die Spine werden jedoch teilweise oxy-
diert. -— Legicrungen hat V. dargestellt von
Ce mit Ag, Au, Pt, Cu, Sn, Sb, As, C, Si, S, Se,
Te, Pb. Ca, Na, Al, Zn, Cd, Cr, Mn, Fe, Ni. W,
Hg und Mg, zumeist mit 70%;, Ce. D. [R. 604.]

Hirseh. Darstellung und Eigenschaften des
metalllschen Cers. (J. Ind. Eng. Chem. 3, 880
[1911}.) [R. 998.]

F. W. Brady. VYanadium, seine Eigenschaften
und Metallurgie. (Mines and Minerals 32, 106—107.)
Reines Vanadium ist cin hartes, silberweilles Metall,
dessen Atomgewicht 51,27, spez. Gew. bei 15° 5,5
und spez. Wiirme bei 0° 0,1233 betrigt; cs verleiht
Eisen und Stahl grole Festigkeit, ohne das Metall
sprode oder hart zu machen oder seine Elastizitdt
zu verringern. Trotz lebhafter Suche nach abbau-
wiirdigen Vanadiumerzen sind  gegenwiirtig nur
wenige Erzbergwerke im Betrieb, Das bedeutendste
der Ver. Staaten ist dasjenige der Primos (Chem. Co.
in New Meyer, Colorado, wo das Erz aus vanadium-
haltigem Sandstein bestcht, wihrend das bedeu-
tendste Erzbergwerk der Welt in Peru im Anden-
gebirge 4800 m iiber dem Meeresspicgel ist.
Von den beiden dortigen Erzsorten, cinem glinzend-
roten, mit V impriignierten Ton, und einem kohle-
haltigen schwarzen Sulfid mit 40—609, S, ,,Patro-
nit* genannt, wird nur das letztere verwertet. Es
wird am Bergwerk auf 17%, V geristet, um an die
Am. Vanadium Co. in Bridgeville, Penn., versandt
zu werden, auf die mindestens 75%, der Weltpro-
duktion von V entfallen. Durch Behandlung mit
H.S0, wird das Erz in Vanadiumsiure umgewan-
delt, ein dunkles, briunliches Pulver, das beim
Schmelzen eine brdunlichrote oder, bei griBerer
Reinheit, eine gelbe Masse bildet. Durch Verschmel-
zen der Siure mit Hammerschlag und Aluminium
in einem mit Magnesit ausgekleideten Tiegel aus

Ch. 1912,

Eisenblech erhilt man Ferrovanadium, das zu 1/,
aus V und zu %/, aus kohlefreiem Eisen besteht,
einen erheblich niedrigen Schmelzpunkt als Eisen
oder Stahl besitzt und daher sich leicht in letzteres
einfilhren laBt. Um die Stirke von GuBeisen um
10—259%, seiner anfanglichen Stirke zu erhdhen,
geniigen zumeist weniger als 2/,,%, V. Infolge der
groBen Affinitit von V zu N und O verbindet sich
ein Teil des V mit diesen in dem Metall enthaltenen
Gasen und geht in die Schlacke iiber, wodurch zwar
das Metall an Festigkeit gewinnt, doch soll der da-
durch verursachte Verlust an V bei dessen Kost-
spieligkeit 109, nicht iibersteigen. Es werden zwei
Sorten dieser Legierung hergestellt, von denen die
eine 10—169, Kieselsiure, 6—10%; Mangan und
2—59, Aluminium enthilt und den Vorzug leich-
terer Schmelzbarkeit besitzt, wahrend die andere
mit weniger als je 29, Kieaclsiiure und Aluminium
sich fiir Zwecke empfiehlt, fiir welche dicse Bei-
mengungen unerwiinscht sind. Der Preis hiingt von
dem prozentualen Gehalt an V ab, dessen Wert zu
4 Doll. fiir 1 Pid (= 16,84 M fiir 453,503 g) an-
genommen wird, so dal} eine Legiecrung mit 359, V
1,40 Doll. (= 5,89 M) fiir 1 Pid. kostet. Weiter
werden (upro-, Alumino- und Manganovanadium
hergeatellt, die ungefihr 1,50 Doll. (= 6,32 M) fiir
1 Pfd. kosten. D. [R. 3696.]

Warren F. Bleecker. Bemerkungen iiber die
Chemie und Metallurgie des Vanadins. (Metallurg.
Chem. Eng. 9, 499505 [1911].) V{. bespricht die
Mectallurgie des Vanadins, dic Darsteliung des Eisen-
vanadats, die elektrolytischen Fillungsmethoden,
die Darstellung von Vanadinsiure und speziell ein
vom Vf. ausgearbeitetes elektrolytisches Verfahren,
ferner die Gegenwart von Titan in Vanadinerzen
und -produkten und die Herstellung des bei der
Stahlerzeugung verwendeten Ferrovanadins.

Ditz. [R. 1379.]

John H. Willlams. Wolframablagerungen Im
San Bernardino County, Californien. (Mining &
Scientific Press 103, 545.) D. [R. 584.]

Charles Morris Johnson, Avaloen, Pa., V. St. A.
1. Verl. (und Vorrichtung) zum Reduzieren von Me-
talloxyden der Wollram-, Vapadium-, Molybdiin-
und Chromgruppe bzw, der Haut oder dem Hammer-
schiag solecher mit Stahl legierten Metalle, hei dem
die Oxyde und ein Kohlenstofftriger in getrennten
Massen in einer Retorte auf Reduktionstemperatur
gebracht werden, dadurch gekennzeichnet, daf die
Einleitung und Durchfiihrung der Reduktion aus-
schlieBlich durch das in dem getrennt gelagerten
Reduktionsmittel gebildete Kohlenoxydgas erfolgt,
dem Metalloxyd aber iiherhaupt kein Reduktions-
mittel beigemengt ist.

2. Einrichtung zur Durchfiilhrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1 in rohrahnlichen Retorten,
dadurch gekennzeichnet, daB das Reduktionsmittel
und das Metalloxyd in der Retorte in abwechselnder
Reihenfolge in Muffeln gelagert sind.

3. Ausfithrungsform der Einrichtung nach An-
apruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Retorte
an einem Ende eine GasauslaBoffnung 6 besitzt,
durch die an dem ausstromenden Kohlenoxydgas
der Fortachritt der Reduktion beobachtet werden
kann.

4. Ausfithrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dal_die

170
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Retorte nach Beendigung der Reduktion und vor
ihrer Abkiihlung aus dem Ofen herausgenommen
und durch eine neue ersetzt werden kann.

5. Ausfithrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB das
in einer Retorte entwickelte Kohlenoxydgas zur
Reduktion von Erzen in einer anderen Retorte
verwendet wird. — (D. R. P. 246 182. Kl. 40a.
Yom 22./3. 1910 ab. Ausgeg. 25./4. 1912.)

aj. [R. 1987.)

Henry E. Wood. HKonzentration von Molyb-
diiniterzen. (Eng. Min. Journ. 93, 227—228 [1912].)
Fiir die Aufbereitung der Molybdéniterze werden
Flotationsprozesse angewendet, deren Durchfithrung
bei Verwendung von drei Typen der Aufbereitungs-
maschinen naher beschrieben wird.

Ditz. [R. 2196.]

). Jones. Neue Manganbronge. (U. S. Pat.
Nr. 998 777 vomn 25./7. 1911.) Fiir die Legierung
wird zunéchst ein ,,Hartematerial‘* aus 30 T. Sn,
714 T. Ferromangan und 62! T. magnetischem
Stahl (mit 95% Fe und 59, W) hergestellt. Die
Bronze setzt sich aus 51—64 T. Cu, 35—45 T. Zn,
1/g—15 T. , Hirtematerial, 1/43—3 T. Sn und
1/6—8 T. Al zusammen. Cu und ,,Hirtematerial‘
werden jedes fiir sich geschmolzen und darauf ver-
mischt, wonach die anderen Metalle zugesetzt
werden. D. [R. 602.]

Mathesius. Die Entwicklung der deutachen
Eisenindustrie seit der Elnfithrung des Thomas-
verfahrens. (Verh. Ver. Beford. d. GewerbefleiS.
1912, 35-77.) (R. 993.]

E. Leber. Das EisengieBereiwesen in den letzten
zehn Jahren. (Stahl u. Eisen 32, 120—135, 350 bis
355[1912).) Vf. bespricht zunichst die einschlégigen
wissensehaftlichen Krgebnisse in der Berichts-
periode, hierauf die mechanische Priifung des GuB-
eisens, die Gattierungs- und Klassierungsfrage, den
Schmelzbetrieb und die Ofen, die Kupolfen-
konstruktionen, die Kleinkupoléfen und die Ein-
richtungen zur Rauch- und Funkenbekémpfung.
(Wird fortgesetzt.) Ditz. [R. 1388.)

Bruno Simmersbach. Das franzdsische Eisen-
steinvorkommen. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw.
39, 609—613. (1911].) Die Ausfiilhrungen des Vi,
iiber die Eisensteinlager Frankreichs haben einen
Bericht von M. P. N icou, welcher dem geo-
logischen KongreB in Stockholm erstattet wurde,
und die Statistik der Mineralindustrie in Frankreich
und Algier, herausgegeben vom Ministerium fiir
offentliche Arbeiten, als Grundlage. Der Bericht
Nicous gibt die Eisenerzvorrite des kontinen-
talen Frankreichs auf mindesten s 3 Milliarden
Tonnen an, sowie weitere 100—150 Millionen Tonnen
fiir Algier und Tunis. Der weitaus groBte Teil der
Eisenerze liegt in Franzosisch-Lothringen (909),

dann folgen diejin der Normandie und in den st-
lichen Pyrenden. Der Umstand, daB Frankreich
nicht die zum Verhiitten ndtige Kohle besitzt, hat
dazu beigetragen, da8 Frankreich von Jahr zu Jahr
mehr Eisenerz exportiert. Wihrend die Einfuhr an
Eisenerzen in den letzten 5 Jahren von 2,1 auf
1,2 Millionen Tonnen abgenommen hat, stieg die
Ausfuhr von 1,2 Millionen Tonnen im Jahre 1904
auf 3,9 Millionen Tonnen im Jahre 1809. Deutsch-
land ist noch immer der grofte Eisenerzlieferant
fiir Frankreich, doch zeigt sich ein Riickgang von
1,467 000 t im Jahre 1907 auf 863 000 t im Jahre
1009, Ditz. [R. 919.]

Paul Eydam. Elektrometallurgic des Elsens,
Legierter und unlegierter Werkzeugstahl. (SchluB.)
(Elektrochem. Z. 18, 212—213 [1912).)

Dr. Ernst Menne, Creutzthal i. W. Verl, zur
Verarbeltung von Spatelsenstein, gekennzeichnet
durch seine Erhitzung in geschlossenen Gefdllen
vor seiner Verhiittung und durch das Auffangen
des dabei entstehenden Gemisches von Kohlensiure
und Kohlenoxyd, etwaigenfalls nur von Xohlensaure
nach vorheriger Umsetzung des Kohlenoxyds zu
Kohlensidure. —

Durch die Kombination der an sich bekannten
Bildung eines Gemisches von Kohlensiure und
Kohlenoxyd aus Spateisenstein mit dem gleichfallas
an sich bekannten Uberleiten dieses Gasgemisches
iiber Metalloxyde ist nicht nur das erhaltene Eisen-
oxydprodukt fiir die Verhiittung vorteilhafter, aia
wenn Spateisenstein unter Luftzutritt gerdetet wird,
sondern es wird die bisher unwirtschaftliche Ge-
winnungsmethode der Kohlensidure aus einem Ge-
misch von Kohlensédure und Kohlenoxyd zu einer
wirtschaftlich sehr wertvollen gemacht, und ins-
besondere ist die gewinnbare Kohlenséure von einer
Reinheit, wie sie durch keines der bisher im GroB-
betrieb gebriuchlichen Kollenséurcherstellungs-
verfahren in gleich einfacher Weise erhalten werden
konnte; hierzu kommt weiter noch, daf3 man die
billigen Gichtgase als Heizmaterial verwenden kann.
(D. R. P. 247269. Kl 12, Vom 21./12. 1909 ab.
Ausgeg. 24./5. 1912.) aj. [R. 2293.]

James Otls Handy und John M. Knote. Kon-
zeniration und Aunfbereitung eines schwefelreichen
Elsenerzes durch Ristung In einem rotierenden Ofen.
(J. Ind. Eng. Chem. 3. 723—730 [1911].) Das ver-
wendete Erz enthielt 40,669, Fe, 1,959 Mn,
7,409,Ca0, 5,10%, MgO, 21,809; COq, 1,25%, AlgOy,
6,329, SiO,, 4,019, 8, 0,0159, P, das Eisen war in
Form von Magnesit, Siderit und Pyrit vorhanden.
Nach einigen orientierenden Laboratoriumsver-
suchen wurde die Rostung in einem rotierenden
Ofen durchgefiihrt, der einem Zementofen ahnlich
war und mittels Kohlenstaubfeuerung erhitzt wurde.
Es wurden die Bedingungen festgestellt, unter wel-
chen der Schwefelgehalt des Erzes bis unter 0,6%
gebracht werden konnte. Bei einer Temperatur von
ca. 1000° wurde ein Erz mit 0,047% S erhalten.

Ditz. [R. 2202.)

Emil Servals, Wellerbach, Bez. Trler. Verf. sur
Erzeugung von Eisen unmitielbar aus den Ersenm,
die nicht mit dem Brennmaterial in Beriihrung
kommen, sondern von reduzierenden, stickstoff-
freien Gasen durchstrichen werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die festen Brennstoffe mit reinem
Sauerstoff verbrannt werden, und durch die gleich-
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2eitige Zufuhr eines anderen stickstofffreien Gases,
welches entweder selbst reduzierend und lediglich
durch seine niedrige Temperatur abkithlend wirkt
oder beim Durchgang durch die Kohle in ein redu-
zierendes Gas verwandelt wird, die Temperatur im
Gaserzeuger so weit ermiBigt wird, daB die er-
zengten Reduktionsgase nur die fiir die Schmelzung
und Reduktion der Erze erforderliche Temperatur
erhalten. —

Die Vorziige des Verfahrens sind folgende:
1. direkte Erzeugung von metallischem Eisen, wel-
ches im Herd oder in der Pfanne die nétigen Zu-
sitze fiir die gewiinschte Qualitdit und Festigkeit
erhalten kann; 2. Benutzung von Kohle anstatt
Koks; 3. groBe Kohlenersparnis wegen ginzlicher
Ausnutzung der Kohle und direkter Erzeugung des
Metalls ohne Umschmelzung usw.; 4. geringe An-
lagekosten, da der Erzraum wegen Wegfallens des
beigemischten Kokses und wegen der intensiven
Reduktion sehr eingeschrinkt werden kann und die
teuren Anlagen fiir Geblise, Winderhitzung und
Beschickung sowie fiir Roheisenfrischen wegfallen;
5. rasche Erzeugung des metallischen Kisens, also
relativ groBe Produktion. Zeichnung bei der Patent-
schrift. (D. R. P. 247011, KL 18z. Vom 10./1.
1911 ab. Ausgeg. 18./5. 1012.) aj. [R. 2257.]

Walter Schwarz, Dortmund. Verl, zur Her-
stellung von verhtittungstihigen Briketts aus Gicht-
staub und anderen eisenhaltigen Ausgangsstoffen
unter Zusatz von Kalk als Bindemittel und An-
wendung von gespanntem Dampf, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Grundstoff behufs Unschidlich-
machung der in ihm selbst enthaltenen treibenden
Bestandteile an Kalk, Magnesia u. dgl. vor dem Zu-
satz an geldschtem Kalk und vor der Pressung mit
Dampf von hoher Spannung behandelt wird. —

Die Briketts erhirten einerseits bei ihrem
Lagern zur Handhabbarkeit, ohne wie die sonst
mit Kalk behandelten durch die treibenden Bestand-
teile des Grundstoffes zerstort zu werden. Anderer-
seits haben sie gegeniiber den Briketts aus mit
Dampf behandeltem Gemisch von Gichtstaub und
pulverisierter Hochofenschlacke den Vorzug, keine
80 hochprozentige Silicatschlacke zu bilden. (D. R.
P. 247 264. KL 18a. Vom 11./5. 1907 ab. Ausgeg.
24./5. 1912.) aj. [R. 2353.]

Msax Giass, Wien. Verl. zum Brikettieren von
Metallabfiilen durch Bindung mittels Calelumsilicat,
das ans Wasserglas und Chlorcalcinmidsung gebildet
Ist, dadurch gekennzeichinet, daB unter Zusatz von
Atzkalk die zur Erzeugung des Calciumsilicates not-
wendige Wasserglas- und Chlorcalciumlésung nur
in solchen, eben hinreickenden Mengen verwendet
werden, daf8 die Oberfliche der zu brikettierenden
Masse angefeuchtet wird. — (D. R. P. 247 225.
KLl 18a. Vom 16./10. 1908 ab. Ausgeg. 22./6. 1912.)

aj. [R. 2269.)

Stephen Glbson Martin, Chicago, V. 8t. A. Verl.
sur Elsenerzeugung, bel welchem die in den Hoch-
ofen eingefiihrte Luft vor ihrem Elntritt in den Ofen
der Wirknug eines elektrischen Stromes ausgesetzt
wird, daduroh gekennzeichnet, daB die Luft durch
einen elektrischen Flammbogen hindurchgeleitet
und hier teilweise in gasférmige Stickstoffoxyde
verwandelt wird. —

Das gewonnene Eisen zeigt eine homogene
Zusammensetzung und ist fast gidnzlich frei von

allen Beimengungen, namentlioch Schwefel und Phos-
phor, die teilweise durch die Schlacke und teilweise
mit den Abgasen abgefiihrt werden. In einer Zeich-
nung ist ein Hochofen zur Ausfiihrung des neuen
Verfahrens im Schnitt dargestellt. (D. R. P. 246 618.
Kl 18a. Vom 20./10. 1910 ab. Ausgeg. 7./5. 1912.)
aj. [R. 2075.)

Paul Junker, Nicderjeutz. Kiihivorrichtung tér
doppeltwirkende HelSwindsehieber. Im Hauptpatent
230 363 ist ein doppeltwirkender, durch ein Keil-
stiick zu schlieBender HeiBwindschieber fiir Hoch-
6fen beschrieben, bei welchem eine lotrecht gefiihrte
Zugstange sich mit ihrem unteren, keilférmigen
Ende zwischen zwei innerhalb des HeiBwindkanales
angeordnete Schieber dringt und diese nach ent-
gegengesetzten Seiten dicht gegen das Schieber-
gehiuse anpreBt. Bei derartigen HeiBwindschiebern
war es bisher sehr schwierig, eine Kiihlung anzu-
bringen, da die zu kiihlenden beiden Schieber nur
bei geschlossener Stellung einen gegen die HeiB-
windleitung abgedichteten Raum zwischen sich ein-
schlieBen, wihrend dieser Zwischenraum bei ge-
offnetem Schieber mit der HeiBwindleitung kom-
muniziert. Vorliegende Erfindung betrifft eine
Kiihlvorrichtung fiir doppeltwirkende HeiBwind-
schieber nach Patent 230 363, durch welche diese
Schwierigkeit beseitigt wird. Das Wesentliche der
Erfindung besteht darin, daB das hohl ausgefiihrte
Schiebergehiiuse, wie dies an sich bekannt ist,
stiindig, dagegen die einen Hohlraum zwischen sich
einschlieBenden beiden Schieber nur bei geschlosse-
ner Stellung durch Kaltwind gekiihlt werden, wo-
bei die abdichtenden duBeren Ringflichen der beiden
Schieber durch festes Anliegen an dem stindig ge-
kithlten Gehiduse Kiihlung erhalten. Das die Kih-
lung der Schieber regelnde Ventil wird durch das-
die Schieber beim SchlieBen auseinanderpressende
keilformige Ende der Zugstange betitigt. Zeich-
nungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 247 148.
Kl 18a. Vom 10./8. 1911 ab. Ausgeg. 21./5. 1912.
Zus. zu 230 363 vom 8./2. 1810.) aj. [R. 2258.]

J. Pohllg A.-G., Kdin-Zollstock. Zubringer-
wagen mit Drehvorriehtung fiir Triehterkiibel nach
Patent 246 117, dadurch gekennzeichnet, daB die
Aufsetzrollen eine kegelformige Lauffliche mit nach
aufen vergroBertem Durchmeaser haben. —

In diesem Falle wird niémlich der Kiibel wih-
rend des Drehens selbsttitig durch die Drehvor-
richtung zentriert, auch wenn er exzentrisch auf
den Wagen bzw. auf seine Drehvorrichtung aufge-
setzt wird. (D. R. P 246 664. Kl 18a. Vom 14./3.
1911 ab. Ausgeg. 6./5. 1912. Zus. zum Zusatzpatent
246 117 vom 24./12. 1810; vgl. S. 1211.)

aj. [R. 2078.)

Mount Lyell Mining and Rallway Co. Ltd., Mel-
bourne. Beschickungsvorrichtung fir Schachtiten
o. dgl., bel weicher von belden Ofenselten her Eln-
sehubvorrichtungen die vor ihnen susgebreitete Be-
schickung dem Ofen zuftihren, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Beschickungsplatten, iiber welche
hinweg das Gut vorgeschoben wird, gegen die Ofen-
kante hin einstellbar sind, so daB sie nach Bedarf
mit den Ofenkanten biindig oder beliebig iiber die-
selben vorragend eingestellt werden komnen, um
eine gleichmiBige Schichtung auf dem ganzen Ofea-
querschnitt herbeizufiihren. —

Bei Schachtifen, insbesondere Gebliseschacht-
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6fen, hat man bereits Beschickungsvorrichtungen
vorgeschlagen, bei denenam oberen Ofenende beider-
seits Plattformen vorgesehen sind, auf denen Ab-
streicher, die miteinander verbunden sind, hin und
her bewegt werden, um dic auf den Platten ausge-
breitete Beschickung von beiden Seiten her iiber
den (Ofen zu schieben und in diesen herabfallen zu
lassen. Wenn sich der eine Abstreicher gegen den
Ofen bewegt, entfernt sich der andere vom Ofen,
so daB vor ihm neue Beschickung ausgebreitet wer-
den kann. Vorliegende Erfindung bildet eine Ver-
vollkommnung solcher Beschickungsvorrichtungen.
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.247642.
Kl 18a. Vom 23./5. 1911 ab. Ausgeg. 4./6. 1912.)
aj. [R. 2382.)

Emil Opderbeck, Esch a. d. Alz. Sicherheits-
vorrichtung fiir die Begichtungseinrichtung von
Hochélen durch Kiibel mit heb- und senkbarem
Boden. Bei der Begichtung von Hochodfen durch
Kiibel mit heb- und senkbarem Boden kommt es
vor, daB sich zwischen Kibelrand und Boden Erz-
stiicke o. dgl. festklemmen, die das Aufsetzen des
Kiibels auf den Boden beim Abheben von der Gicht
verhindern. Der Kiibel nimmt infolgedessen eine
hohere Lage ein als zulissig, so daB er leicht an den
Kopf des Aufzuges oder an das Aufzugsgeriist sto0t.
Andererseits besteht die Gefahr, dall das zwischen-
geklemmte Erzstiick herabféllt und Menschen und
Einrichtungen verletzt. Um diese Gefahren zu be-
seitigen, wird gemdB der Erfindung eine Vorrich-
tung vorgesehen, welche dem Aufzugsfithrer beim
Abheben des Kiibels von der Gicht anzeigt, ob der
Kiibelboden ordnungsmiiBlig geschlossen ist, oder
ob Erzstiicke o. dgl. das SchlieBen verhindern. Der
Aufzugsfiihrer ist dann in der Lage, durch erneutes
Aufsetzen des Kiibels auf die Gicht und Einsenken
des Bodens das Erzstiick o. dgl. zu 16sen und da-
durch einen ordnungsmiiligen SchluB des Bodens
zu erreichen. Zeichnungen bei der Patentschrift.
(D. R. P. 247 682. Kl. i8a. Vom24./5. 1911 ab.
Ausgeg. 3./0. 1912.) aj. [R. 2383.1

Maschinenbau- A.- G. Tigler, Duisburg-Melderich.
1. Roheisen-Transportwagen mit kippbarem Be-
hilter, dadurch gekennzeichnet, da dem Behilter
beim Entleeren zuniichst eine Kippbewegung und
dann eine vereinigte Hub- und Kippbewegung er-
teilt wird, ohne dall lierlei die AusguBschnauze
cine betrichtliche Lagenverinderung erfihrt.

2. Roheisen-Transportwagen nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegung des
Roheisenbehiilters durch einen Seilzug oder Ketten-
zug erfolgt, dessen eines Ende mit gleichbleibender,
das andere Ende dagegen mit verénderlicher Ge-
schwindigkeit auf- oder abgewickelt wird.

3. Roheisen-Transportwagen nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das eine Ende
des Kettenzuges auf einer kreisrunden, das andere
auf einer exzentrischen Rolle aufgewickelt wird,
und wobei diese Rollen auf einer gemeinsamen Achse
aufgekeilt sind. —

Zoichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
247 535. Kl. 18a. Vom 14./6. 1910 ab. Ausgeg.
30./5. 1912.) aj. [R. 2381.]

[B. A. M. A, G.], Abteilung Kbin-Bayenthal,
Koln-Bayenthal. Kippvorrichtung ftir metallur-
gische GetiiBe, insbesondere fiir Rohelsenmischer.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 61 803; S. 641. (D. R. P.

247 316. Kl 18b. Vom 3./2. 1911 ab. Ausgeg. 25./5.
1912.)

Rombacher Hiittenwerke und Jegor Israel
Bronn, Rembach §. Lothr. Verf. zum elekirischen
Beheizen von Roheisenmischern, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Erhitzung durch ecine Art
Ubergangswiderstandsheizung  hervorgerufen wird,
indem eine Anzahl in den Mischer hineingehéngter
Kohlenblocke mit der Badoberflache in Beriihrung
gebracht wird, wobei der Spannungsabfall zwischen
den Elektroden und dem Bade weniger als 30 Volt
betrigt.

2. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man nach
Bedarf die Ubergangswiderstandsheizung iiber die
Badoberfliche mehr gleichmaBig oder bald auf die
eine, bald auf die andere Seite konzentriert, indem
man einen Teil der Elektroden dureh Versenkenindas
Mischerbad kurzschlieBt und mittels der anderen
Elektroden durch deren Herabsenken auf dic Bad-
oberfliche eine Beheizung durch Ubergangswider-
stinde bewirkt.

3. Durch mehrphasige Strdme elektriseh ge-
heizter Roheisenmischer zur Ausfiihrung des Ver-
falirens nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an jede der beiden Endausfithrungen
der sckundaren Phasenwicklungen ein in den
Mischer hineinhdngender Kohlenblock angeschlossen
int. —-

Die an eine clektrisehe Heizung der Roheisen-
mischer zu stellenden Anspriiche unterscheiden sich
wesentlich von den Anspriichen, die z. B. an elek-
trische Ofen zur Stahlraffination gestellt werden,
Im Gegensatz zu diesen ist zur Warmhaltung der
Roheisenmischer nur eine sehr geringe Temperatur-
steigerung des Mischerinhalts erforderlieh, anderer-
seits muB die verhaltnismiBig geringe Warmezufuhr
sich auf eine erhebliche Oberflache des Mischerbades
verteilen.  Aus diesen  (Griinden ecignet sich  die
Heizung durch gewohnliche Lichtbogen, die schr
intensive Hitze auf ciner eng beschriankten Ober-

fliche entwickeln, nieht. Zeichnungen bei der
Patentsehrift. (D. R. P. 247 230. KL 185, Vom
13,711 1910 ab,  Ausgeg. 25./5. 1912.)

aj. [R. 2354.}

Carl Henning, Mannheim. Verl. zur Herstellung
eines dichte Giisse liefernden Rohelsens dureh
Mischen von flissigem Roheisen mit 8tahl nach
Patent 179 739, dadurch gekennzeichnet, daB das
Roheisen zur Verminderung scines Kohlenstoff-
und Schwefelgehaltes ohne wesentliche Beeintréach-
tigung seines Mangan- und Siliciumgehaltes zu-
niichst eine geniigende lange Zeit nur gerade flissig
crhalten und dann nach schneller, starker Wirme-
steigerung dic zur Erziclung des gewiinschten Zwi-
schenproduktes erforderliche Menge an - Schmiede-
eisen oder Stahl zugesetzt wird, —

Wenn auch das vorliegende Verfahren die Her-
stellung cincs Zwischenerzeugnisses bezweekt, so
kann doch das nach diesem Verfahren hergestellte
Eisen aueh zur direkten Erzeugung hochwertiger
GuBwaren verwendet werden. (D. R. P, 247 317.
Kl 18b. Vom 4./11. 1910 ab. Ausgeg. 25./5. 1912.
Zus. zu 179 739 vom 18./11. 1904; diese Z. 20, 590
[1907].) aj. [R. 2355.]

Ateliers de Constructions Eiectriques du Nord
et de I'Est, Paris. Kippbarer Siemens-Martin-Ofen
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mit am Herd abnehmbar befestigten, den letzteren
mit den Regeneratoren verbindenden Heizziigen,
deren dicht abechlieBende Verbindung mit den
Regeneratoren mittels cines hydraulischen Ver-
schlusses bewirkt ist, dadurch gekennzeichnet, dag8
die Heizziige die Kippbewegung des Ofens so mit-
machen, daB der hydraulische VerschluB nur wih-
rend der Ofen sich in wagerechter Lage befindet,
gesichert ist, wohingegen die Heizziige beim Kippen
des Ofens von den Regeneratoren abgehoben wer-
den und hierbei sowoh! ihre cigenen Offnungen als
auch die der Regeneratoren freigeben. —

Der Ofen besteht aus einem Schmelzraum oder
Herd A und aus doppelt angeordneten Regenerator-
kammern B, Bl, die, wie iiblich, an beiden Enden
des Schmelzraumes oder Herdes angeordnet sind;
in der Fig. ist nur cin Paar der Regeneratorkam-
mern B, B! dargestellt. Der Schmelzraum oder
Herd A des Ofens ist mit jedem Paar von Regene-
ratorkammern durch Feuverzige ¢ und D verbun-
den, die von den Kammern unabhingig sind, jedoch
mit dem Schmelzraum oder Herd A im Zusammen-
hang stehen, indem sic mit demselben durch irgend-
welche geeignete Mittel unverriickbar verbunden
sind. Die Heizziige C und D), die in bekannter Weise
getrennt nebeneinander verlaufen, miinden, wenn

der Ofen sich in der fiir das Befeuern bestimmten
Lage befindet, oberhalb zweier Offnungen ¢ und d
ein, welche je der einecn und der anderen Kani-
mer B, B! angehiren. An ihrem unteren Teil enden
die Heizziige C und I je in einen metallenen
Ring C! und N, weicher in der Stellung, bei wel-
cher dasx Beheizen des Ofens vor sich gehen soll
(¥Fig. ), in einc Aushshlung oder eino Rinne E ein-
taucht, die eine Flissigkeit, beispielsweise Wasser,
enthilt. Diese Gesamtanordnung bildet den hydrau-
lischen Verschiu8, der dazu dient, eine Abdichtung
des Ofcns herbeizufiihren, indem jegliches Ent-
weichen der Luft und der Gase, die sich durch C, ¢
und D, d bewegen, verhindert wird. Beim Kippen
nimmt der bewegliche Teil des Ofens dic Feuer-
ziige C und D mit sich, und indem diese sich neigen,
geben sie ihre untere Offnung sowie die der Regene-
ratoren frei, wodurch die Moglichkeit gegeben ist,
diese Feuerziige zu untersuchen und sie erforder-
lichenfalls auszubessern. Nach beendetem GieBen
wird der Ofen wieder in seine urspriingliche Stellung
gebracht, so daB die Feuerziige C und D gleichzeitig
ihre Lage oberhalb der Offnungen ¢ und d wieder
einnehmen, wobei der hvdraulische Verschluf C1,

D1, E wieder zustande kommt; zugleich werden die
Durchgangs- oder Zuleitungskanile fiir die Luft und
das Gas wieder gedffnet. Der Ofen ist jetzt fir eine
neue Schmelzarbeit wieder bereit. (D. R. P. 247 013.
Kl 18b. Vom 18./1.1911 ab. Ausgeg. 17./5. 1912.).
Kieser. [R. 2248.]

Hans Christisn Hansen, Beriin. Betriebsver-
fshren fiir um eine senkrechte Achse rotlerende
Herdflammofen zur Errzeugung einer vorteilhaften
Oberflichengestaltung des Stahibades mittels Bebleu-
derwirkung, dadurch gekennzeichnet, da8 dic
fliissige Stahlmasse in dem rotierenden Herde in so
starke Drehung versetzt wird, da sie unter erheb-
licher Oberflichenvergréferung an der Herdwand
hochsteigt, wobei die Beheizung so geleitet wird.
daB sie im Innern des so gebildeten Hohlraumes
erfolgt. —-

Durch das Rohrd werden vom (ienerator
regenericrte Generatorgase mit 50—60 m Geschwin-
digkeit eingeblasen; durch die hierdureh entstehende
Ejektionswirkung in dem Luftzufuhrrobr ¢ wird
durch den Fuchs f vomm Regenerator die Verbren-
nungsluft angesaugt und stromt durch ¢ als Flamme

mit ctwa 25 m Geschwindigkeit gegen die Eisen-
masse auf den Boden, um darauf, an den Eisen-
tlichen entlang emporsteigend, ihre Wirme abzu-
geben, wihrend die Verbrennungsprodukte durch
den Kanal g zum Regenerator ziehen. Der Kalk-
zuschlag wird am besten durch das Luftrohr ¢ zer-
kleinert eingefiihrt. Falls die gesamte Frischwirkung
in diesem Ofen vorgenommen wird, was zwar nicht
beabsichtigt ist, konnte die Schlackenmenge fiir
den ProzeB nachteilig werden; die Schlacken, die
sich oben ansammeln, kénnen in dem Falle durch
eine geringe zweiteilige Steigerung der Tourenzahl
entfernt werden, die Schlacken flieBen iiber und
werden in den Falz b geschleudert, von wo sie durch
die Offnungen h herausflieBen. (D). R. P. 247 365.
KL 185. Vom 16./12. 18910 ab. Ausgeg. 28./5. 1912.]
aj. [R. 2356.]

Verdon Oswald Cutts und Ernest Hoult, Shel-
field, Engl. Konverter zur Herstellung von Stahl
mit Blasdiisen und clektrischer Beheizung durch
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Elektroden, dadurch gekennzeiochnet, da8 der Kon-
verter an beiden Enden geschlossen ist, wobei die
Winddiisen am einen Ende und die_Elektroden am
anderen Ende liegen, wihrend die Beschickungs-
offnung in der Hohe seiner Drehachse angeordnet
ist. —-

Zeichnungen bei der Patentachrift. (D. R. P.
247012. Kl 185. Vom 6./12. 1910 ab. Ausgeg.
17./5. 1912.) aj. [R. 2247.]

Georges Massip, Levgllols, Frankr. Kippbarer
elektrischer Lichthogenofen zur Erzeugung von Stahl
und Eisenlegierungen ohne Kohlenstoligehalt, bel
welehem der Lichtbogen zwischen einer beweglichen
Elektrode und dem erst bel hdherer Temperatur
leitenden Tiegel geblldet wird, gekennzeichnet durch
vinen in der Tiegelwandung angeordneten Hilfspol,
welcher in normaler Lage des Ofens mit dem Metall-
bade nieht in Beriibhrung kommt, aber dureh Kippen
des Ofens der beweglichen Elektrode so nahe ge-
bracht werden kann. daf ein Lichtbogen entstehit,
der den Tiegel zwecks leitendwerdens seiner Wan-
dung erhitzt. -

Der Ofentiegel a besteht aus feuerfesten Mate-
rialien, welche dem Metallbade Kohlenstoff nieht
zufithren, und welche daher nur bei hoher Tempe-
ratur leitend werden. Dieser Tiegel ruht auf einer
Metallplatte b, die den unteren Stromzuletungspol

Fig. 1.

Fig. 2.

bildet. Der obere Pol wird dureh eine bewegliche,
vom Ofenschacht unabhiingige Kohlenclektrode ¢
gebildet.  Diese Einrichtung ist bekannt. Da die
Ticgelwand  bei  gewdhnlicher  Tenmiperatur  nicht
leitend ist, kann ein Lichtbogen dureh die bekannten
Mittel nicht entstehen, wenn die Elektrode ¢ herab-
gelassen wird. Der Erfindung gemiB8 ist ¢in metalli-
scher Hilfspol d in dic Wand des Tiegels gegentiber
der AbfluBrinne eingefiigt und kann mit dem un-
teren Leiter dureh cine Briicke e verbunden werden,
Der Hilfspol d beeinfluBt die elektrothermische Be-
handlung des Metallbades nicht, weil er in der
horizontalen Lage des Tiegels sich iiber dem Metall-
bade und auBerhab des Stromkreises befindet. Um
den Ofen in Gang zu sctzer, kippt man den Tiegel
um eine Achse o der Wélbung; hierbei behilt die
oberc bewegliche Elektrode ihre vertikale Stellung
bei und beeintriachtigt diec Bewegung des Tiegels
nicht. Die Briicke e ist geschlossen In dicser Lage
kann man zwischen den Polen ¢ und d mit Leichtig-
keit einen Lichtbogen anregen. Der Tiegel erwirmt
sich nach und nach und wird leitend. Sodann wird
er in die durch Fig. 1 dargestellte Lage zuriick-
gebracht; die Briicke ¢ ist offen, und der Licht-
bogen tritt jetzt direkt zwischen den Polen b und ¢
dureh den Tiegl a in Wirkung. (D. R. [, 247 149,
KL 185, Vom 23./5. 1911 ab. Ausgeg. 22.,5. 1912.)
Kieser. [R. 2249.]

Elektrostahl, . m. b. H.. Remscheld-Hasten.

Verf. zur Desoxydation von Flugeisen, FluBstahl

e. dgl nach Patent 220 209, dadurch gekennzeich-
net, da8 die Behandlung des Stahls ganz oder teil-
weise in einem elektrischen Ofen unter Bildung von
Carbiden in der Schlacke erfolgt. —

Nach dem Hauptpatent wird fliissiges Eisen
oder Stahl abgekiihlt, bis sich die darin enthhltenen
Oxydationserzeugnisse des Eisens ausgeschieden
haben und in die Schlacken gegangen sind, worauf
der Stahl unter einer ecisenfreien, indifferenten
Schlacke wieder erhitzt und in bekannter Weise
weiterbehandelt wird. Es hat sich nun herausge-
stellt, daB sich dieses Verfahren besonders bewiihrt,
wenn es in einem elektrischen Ofen ausgefiihrt wird;
dabei kann das Verfahren in cinem einzigen clektri-
schen Ofen ganz oder in mehreren Ofen in ge-
trennten  Phasen  ausgefithrt werden.  Der neue
technische Vorteil, weleher hierdureh erreicht wird,
besteht in erster Linie darip, dafl bei der Benutzung
eines Lichtbogenofens die Reduktion der Metall-
oxyde aus der Schlacke durch Carbide erfolgt,
welche sich direkt im Lichtbogen bilden. In anderen
elektrischen Ofen kann eine solch hobe Hitze cer-
zeugt werden, daB die Bildung der Carbide aus der
Selilacke und dem zugesetzten Kohlenstoff bewirkt
wird, wihrend bei gewdhnlichen Ofen die Carbide
in fertigem Zustande der Sehlucke zugesetzt werden
miissen. (D, R, P, 247 309, KL 184, Vom 22, 12,
1903 ab. Ausgeg. 28., 5. 1912, Zus, zu 220 299 vom
11 120 1903; diese Z. 23, 1198 {1910%)

Kieser. [R. 2357}

Irresberger. Kernbinder. (Stahl u. Lisen 32,
146---150 [1912].) V1. berichtet iiber die Ergebnisse
der Untersuchungen von Henry M. La ne (Journ,
of the Amer. Soe. of Mech. Eng. 1911, 1201) iiber
Kernbinder, ihre Herkunft, Zusammensetzung, Mi-
gchung und Verarbeitung. Ditz. [R. 1391.]

Julius Riemer, Diisseldorf. Aus einzelnen, in
héingenden Triagern ruhenden Gewblbebigen be-
stehende Deeke tiir Glith- und Wirmifen, dadurch
gekennzeichnet, daB die Unterziige der Gewdlhe-
trigger in regelmiiBigen Abstiinden mit Finschnitten
versehien oder ganz durchsehnitten sind Lzw. aus
einzelnen  voneinander abstchenden Teilen  be-
stehen. —--

Die Deckenkonstruktion ist alko dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unterziige der Gewdlbetriiger
in der Weise angebracht sind, daB sie die durch die
Hituze hervorgerufene Ausdehnung zulassen. welche
aber doch so gehalten werden, daB sie die ge-
niigende Tragfithigkeit behalten. Zeichnungen bei
der Patentschrift. (1. R. P. 246 922. KIl. 18¢. Vom
28./11. 1911 ab. Ausgeg. 13.'5. 1812.)

aj. [R. 2105.]

Eickworth & Sturm G. m. b. H., Witten, Ruhr,
Einriehtung zum Anwiirmen von Rbhren mit unter
der Rollbahn liegenden Helzkammern, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl die Kammern paralle]l gesehaltet
und einzeln absperrbar sind. —

Die Erfindung betrifft cinc Einrichtung zum
Anwirmen von Réhren, im besonderen solcher
Rohren, die in einem Teerbade mit cinem Teer-
{iberzug versehen werden sollen. Wilirend bei den
zu diesem Zweceke bisher benutzten Einrichtungen
die Rollbahn durch einzelne Brenner beheizt wird,
soll nach der Erfindung die Rollbahn mit Hilfe von
unter ihr angebraehten, nebeneinander liegenden
Heizkammern beheizt werden, dureh welehe Heiz-
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gase hindurchziehen. Die Beheizung erfolgt dabei
so, daf die Heizgase in der der Rolirichtung der
Rohre entgegengesetzten Richtung gefiihrt werden,
wie dies bei StoBdfen an sich bekannt ist. Die ein-
zelnen Kammern, in die zweckméBig querliegende
Ziige eingebaut werden, werden parallel geschaltet,
80 daB sie alle gleichm#Big beheizt und auch einzeln
abgestellt werden konnen. Die Verbrennungsstelle
kann dabei vor dem gemeinsamen Zuleitungskanal
oder auch am Eingang der einzelnen Heizkammern
liegen. Gegebenenfalls Kann auch an den Eintritte-
stellen zu den einzelnen Kanmern frische Luft ein-
gefiihrt werden, um hier eine vollkommene Verbren-
nung des in den Heizgasen noch enthaltener Kohlen-
oxyds 7u bewirken. Die belicbige Einschaltung ein-
zelner Kammern gestattet, Rohren belicbiger Linge
in wirtschaftlicher Weise zu erwiirmen. Zeichnungen
bei der Patentschrift. (D, R. . 247 150, KL 18c.
Vom 10./1. 1911 ab  Ausgeg. 20./5. 1912.)
aj. (R. 2250.)
A. Smits. Uber das Nystem Elsen- Kohlenstoll,
(Z. f. Elektrochem. I8, 31—54 [1912].) Von ver-
schiedenen Seiten it gereigt worden, dafl die ex-
perimentellen  Ergebnisse nicht mit allen von
Bakhuis Rooieboom bei dem System
Eigen - Kohlenstoff  gemachten  Voraussetzungen
stimmten.  So ist die Annalune, dafl Zenentit in
System Eisen-Kohlenstoff als stabile Phase auf-.
treten kann, mit Recht bestritten worden, so da8
Viimit Charpyv,Benedicks u. a. annimmt,
da8 Zementit, wenn er im System auftritt, immer
metastabil ist. Vi bespricht nun die sich auf.
drangende Frage, wi man sich dann die Bildung
von Fegl in den fesen Eisenkohlenstoffgemischen
bei Erhitzungsversucien bis zu Temperaturen unter-
halb der euntektischin Temperatur erkliren mub,
und behandelt hierwi vom Standpunkte sciner
Theorie der Allotrope Beobachtungen Koystons
(J. Iron and Steel Listitute 1, 166 [1897]) bei Er-
hitzungsversuchen nit schmicdbarem GubBeisen.
Er gelangt zu der Mnahme cines inneren Gleich-
gewichtes zwischen Zisen, Kohlenstoff und Fisen-
carbid gemiéf der Gleichung: 3Fe + C 2 Fe,C
in der fliissigen und ‘csten Phase.
- Ditz. [R. 2199.}
Otto Rufl. Bemerkung zu der Arbeit iiber das
System Eisen-Kohleistoft von A. Smits. (Z. f.
Elektrochem, 18, 158{1912].) Vi. weist darauf hin,
daB er in einer fritheien Arbeit {Metallurgic 8, 417,
456 [1911): diese Z. 23 1135, 2127 [1911]) denselben
Gedanken wic Sm i ts (vgl. vorstehendes Referat)
theoretisch und cxpeimentell begriindet hat.
Ditz. [R. 2200.]
Wm. C. Me Levis. Bemerkung tiber das
8ystem Elsen- Koblensoff. (Z. f. Elektrochem. 18,
158—159 [1912].) DieAnnahme der Carbidbildung
in der fliissigen Phaso(vgl. die vorstehenden Refe-
rate von Smits ud Ruff) wird durch Be-
trachtungen des V{. iber die Frage des Molekular-
gewichtes des in Eisa geldsten Kohlenstoffs ge-
stiitzt. Ditz. [R. 2201.]
Elektrizititawerk Lonza, Basel. 1. Abstleh-
verfahren fiir Ferrosiliaim, dadurch gekennzeichnet,
daB die feuerfliissige etallmasse in Wasser oder
in eine wiasserige Ldang abgestochen wird.
2. Elektrischer Otn zur Ausfithrung des Ver-
tahrens gemiifl Patentnspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die unterhalb der Abstichzone ge-
legenen Teile des Ofenkérpers in die zum Ab-
sohrecken des Ferrosiliciume dienende Fliissigkeit
eintauchen. —

Indem das feuerfliissige Ferrosilicium aus dem
elektrischen Ofen in Wasser oder eine wisserige
Léaung abgestochen wird, ist zunichst die Schwierig-
keit dee Materials firr die Abstichmulden beseitigt.
Auflerdem kann durch entsprechenden Anbau der
Abgtichmulden am Ofenkérper Kithlung der Sohle
und der gefihrdeten Ofenwinde erreicht werden,
wodurch Durchbriiche vermieden werden. Ferner
haben Versuche erwiesen, da das in Wasser ab-
gestochene und plotzlich abgekiihlte Ferrosilicium
kompakt bleibt und nicht zerfillt, was darauf lLe-
ruht, daB durch das plétzliche Abkiihlen des feuer-
fliissigen Ferrosiliciums die faserige Krystallisation
gehindert wird und dasselbe eine mikrokrvstalli-
nische Struktur annimmt. Verwendet man anstatt
reinen Wassers angesiuertes \Wasser, so ist ¢s mog-
lich, vollkommen blankes Metall zu crhalten. Es
kann ferner unter Umstinden von Vorteil sein,
alkalische Losungen oder Salzlosungen zu verwen-
den, wenn die chemische Zusammensetzung der
Fliissigkeit, in die man ahgticht, auf die Krystalli-
sation oder auf die Erhiirtung des Produktes Ein-
fluB hat, oder wenn unter hesonderen Verhiltnissen
wiinschenswert ist, den Niedepunkt und das spezi-
fische Gewicht der Fliissigkeit zu erhihen. Zeich-
nungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 246 716.
Kl. 18a. Vom 10.3. 1911 ab. Ausgeg. 9.'5. 1912.)

aj. [R. 2104.]

John Frederieck Duke, Wanchester, Engl.
1. Leglerung aus Elsen, Kupfer, Nlckel, in welcher
Elgen der Hauptbestandtell ist, dadurch gekennzeich-
net, daB das Eisen im Gewichtsverhiltnis von zwi-
schen 40 und 52°, verwendet wird, und daB Alu-
minium oder ein anderes Desoxydationsmittel im
Gewichtsverhilltnis von weniger als 29; zugesetzt
wird.

2. Legierung gemaB Anspruch 1. dadurch ge-
kennzeichnet, dafl auf etwa 3 Raumteile Eisen
1 Raumteil Nickel vorhanden ist.

3. Legierung gemdf Anspruch 1, gekennzeich-
net dadurch, daB dieselbe zusammengesetzt ist aus
12 Raumteilen Eisen, 6 Raumteilen Kupfer, 4 Raum-
teilen Nickel, 1 Raumteil Aluminium mit oder vhne
Hinzufiigung von 1-—2°; Zinn. —

Die Legierung besitzt die Vorziige von Neu-
silber und ahnlichen Legierungen ohne die unan-
genehmen Eigenschaften, welche auf deren Zink-
gehalt beruhen. (D. R. P. 247 735. KI. 40b. Vom
12./6. 1911 ab. Ausgeg. 5./8. 1912.)

aj. [R. 2385.]

I1. 17. Farbenchemie.

[By]. Verf. zur Darstellung von Trisazofarb-
stoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. F. 20 748; diese Z. 24,
960 (1911). (D. R. P. 247 308. Kl 22z. Vom 21./4.
1910 ab. Ausgeg. 21./5. 1912.)

[A]. Verf. zur Darstellung waschechter gelber
bls orangefsrbiger Movoszolarbstolfe (ir Waolle,
darin bestehend, da8 man die Diazoverbindungen
solcher chlorierter Amine der Benzolreihe, die in
Orthostellung zur Aminogruppe durch Chlor sub-
stituiert sind, mit Alkyl-aralkyl-anilinmonosulfo-
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suren oder ihren kombinationsfihigen Substitu-
tionsprodukten kombiniert. —

Die Verwendung von Alkyl-aralkyl-anilinsulfo-
-giuren zur Darstellung von Monoazofarbstoffen ist
schon in den Patentschriften 87 617 und 87 618
beschrieben worden. Es werden nach diesen Ver-
-Offentlichungen durch Kombination mit Dinitro-
diazobenzol oder -toluol rotviolette bzw. gelbrote
Farbstoffe erhalten, die sich (vgl. das Hauptpatent
86 071) durch ihr ausgesprochenes Egalisierungs-
vermdgen auszeichnen. Hiermit im Zusammenhang
-steht ihre geringe Waschechtheit. Es wurde nun
gefunden, daf8 man nach vorliegendem Verfahren
«durchaus andere, nimlich gelbe bis orangefarbige
Wollfarbstoffe von guter Wasch- und Siureechtheit
-erhélt. (D. R. P.-Anm. A. 20 230. K1 22a. Einger.
-3./3. 1911.  Ausgel. 30./5. 1912.) Sf. [R. 2417.]

[A]. Verf. zur Herstellung schwefelhaltiger
Anthraehinonderivate, darin bestehend, dall man
Schwefelchloriir auf 1, 4-Aminooxyanthrachinon,
mit oder ohne Zusatz eines Losungsmittels, ein-
“wirken liBt. —

Vgl. Ref, Pat.-Anm. A. 17 486; diese Z. 24, 1103
(1911). (D. R. P. 246 867. KL 226. Vom 20./7.
1909 ab. Ausgeg. 11./5. 1912.) [R. 2288.]

[By]. Verf. zur Darstellung von Anthrachinen-
-derivaten. Abidnderung des durch das Patent 238 982
.geschiitzten Verfahrens zur Darstellung von An-
thrachinonderivaten, darin bestehend, dafl man den
-dort verwendeten Benzaldehyd bzw. dessen Deri-
vate durch die in der Seitenkette chlorierten Toluole
oder deren Derivate ersetzt. —

Man erhilt gleichfalls Anthrachinonimidazole.
«(D. R. P. 247 246. Kl 22b. Vom 4./6. 1911 ab.
Ausgeg. 24./5. 1912. Zus. zu 238 982 vom 28./7.
1910; diese Z. 24, 2134 [1911].)  #f. [R. 2398.]

[B]. Verf. zur Darstellung von Kondensations-
produkten der Anthracenreihe. Vgl. Ref. Pat.-Anm.
B. 62 715; 8. 334. (D. R. P. 246 966. Kl. 22b. Vom
.7 12./4. 1911 ab. Ausgeg. 11./5. 1912. Zus. zu 234 977
"vom 8./4. 1909.)

R. Wedekind & Co. m. b. H., Uerdingen, Nieder-
‘rhein.” Verf, zur Darstellung von Siurefarbstofien
-der Anthracenreihe. Vgl. D. R. P.-Anm. W. 37 850;
8. 510. (D. R. P. 247 245. Kl 22b. Vom 4./8. 1911
-ab. Ausgeg. 24./5. 1912. Zus. zu 235 776 vom 14./9.
1909. TFrithere Zusatzpatente 244 372 und 245 014.)

[Kalle]. Verf. zur Darstellung von griinen In-
-dulinfarbstoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 47 093;
S. 288. (D. R. P. 246 721. Kl 22c. Vom 21./2.
1911 ab. Ausgeg. 7./5. 1912.) [R. 2027.]

[€]. Verf., zur Uberfiilhrung der geschwefelten
Farbstoife, die sich von Indophenolen aus €arbazol
und seinen Substitutionsprodukten herleiten, in be-
-stiindige Bisulfitverbindungen durch Behandlung mit
Alkalibisulfit. —

Es handelt sich um die Farbstoffe der Patente
218 371, 222 640, 2244591 und analoger geschwefelter
Derivate der Indophenole. Der technische Wert der
neuen Bisulfitverbindungen besteht vor allem in
ihrer vorziiglichen Eignung fiir Druckereizwecke;
in hellen Nuancen gedruckt erhdlt man mit den-
-selben rein graue bis blaugraue Farbtone von bisher
snicht erreichter Wasch-, Licht- und Chlorechtheit.

Diese Wirkung ist eine neue und iiberraschende.
(D. R. P. 247 443. Kl. 22d. Vom 10./12. 1910 ab.
Ausgeg. 25./5. 1912.) rf. [R. 2399.]

[B]. Verf. zur Darstellung von schwefelhaltigen
Farbstoifen der Phenanthrenreihe. Vgl. Ref. Pat.-
Anm. B. 63 711; 8. 511. (D. R. P. 247 415. K. 22d.
Vom 5./7. 1911 ab. Ausgeg. 25./5. 1912.)

[Basel]. Verf. zur Darstellung halogensib-
stituierter Kiipenfarbstoife, dadurch gekennzeich-
net, dal man die gemil franzosischer Patentschrift
434 828 durch Einwirkung von aromatischen Siure-
halogeniden oder dhnlich wirkenden Substanzen auf
Indigo, dessen Homologen oder Substitutionspro-
dukte erhaltlichen .Kondensationsprodukte mit
Halogen oder halogenabgeberden Substanzen be-
handelt. —

Vgl. Ref. Pat.-Anm. G. 33 975; 8. 192. (D. R.
P. 246 837. Kl 22e. Vom 1./4. 1911 ab. Ausgeg.
10./5. 1912.) [R. 2289.]

[By]l. Verf. zur Darstelling von Kiipenfarh-
stoffen, darin bestehend, daf man die reaktions-
fahigen a-Derivate des Isating seiner Abkémmlinge
und Homologen auf Carbazol,seine Homologen und
Derivate einwirken laft. —

Die so erhaltene neue Grppe von Farbstoffen
148t sich in tiblicher Weise vekiipen und als Leuko-
verbindungen auf die Textilhiser aufziehen., Nach
erfolgter Oxydation erhilt nan rote bis violette
Firbungen, die durch hervrragende Echtheits-
eigenschaften ausgezeichnet snd. Die neuen Farb-
stoffe haben ein vorziigliche Krystallisationsver-
mogen und sind in organiscl:n Losungsmitteln in
der Kilte meist schwer 16slidi. (D. R. P. 247 321.
Kl. 22¢. Vom 8./7. 1911 ab. Ausgeg. 24./5. 1912.)

rf. [R. 2400.]

[M]. Verf. zur Darstelluy; eines gelben Kiipen-
farbstoffs, dadurch gekennzichnet, daf man den
durch Einwirkung von konz.Schwefelsdure auf das
chlorhaltige, bei 242° schrelzende Einwirkungs-
produkt von Benzoylchlorid «uf Indigo erhéltlichen
Korper fir sich oder mit geigneten Losungs- oder
Verdiinnungsmitteln auf holere Temperaturen er-
hitzt. —

Der Korper erleidet eie eigentiimliche Ver-
inderung, indem er sich hiekei in einen anderen,
ebenfalls gelben Kiipenfarbsoff verwandelt, dessen
Kiipe nicht mehr orangegeb, sondern tief blau-
violett gefarbt erscheint. (DR. P. 247 154, KIl. 22e.
Vom 20./4. 1911 ab. Ausge. 21./5. 1912.)

rf. [R. 2392.]

[M]. Verf. zur Darsteling ven alkaliléslichen
Priparaten aus den gelben Kiipenfarbsioifen, die
durch Kondensation von Bezoylehlorid mit Indigo,
seinen Homologen oder Sustitutionsprodukten er-
halten werden, darin Lesteend, dall man die ge-
nannten Farbstoffe mit Axalien bis zur erfolgten
Losung erwarmt. —

Die im vorstehenden Bf. genannten Farbstoffe
werden durch Einwirkun von Alkalien in der
Wirme in alkalilésliche ’rodukte umgewandelt,
welche es ermoglichen, d: Farbstoffe ohne Ver-
mittlung einer Kiipe aufder Faser zu fixieren.
(D. R. P. 247155. KL 22 Vom 23./6. 1911 ab.
Ausgeg. 21./5. 1912.) rf. [R. 2393.]
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