
11. I. Ghemigcbe Technologie. 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeioer Verwendbarkeit) 
Der ,,W- Yondenstopl. Ein Kondenstopf. der 

den heutigen Betriebsampriichen genugt, sol1 so- 
wohl f i i r  Dampf von niedriger Spannung (Ab- 
dampf), ale auch fur solchen von litichstem Drucke 
gleich gut  verwendbar sein; j a  man verlangt sogar, 
daB er in Verbindung mit Abdampfentolern sicher 
arbeitet. Deagleiclien sollen die Yentildurchgiinge 
groB sein, bei volleni Huh beispielsweise bis zur 
GroUe des ZufluUr!)lirerr, um so ein C'rnfulirungs- 
ventil zu eriibrigcn. Ehenso wunnclit man eine 
Einrichtung, die err crniiiglicht, Topf und Ventil 
durcli ,,Durchblaaen" mit Dampf wiilirend des Be- 
trielss ZII reinigen, falls der Topf niclit etwa kon- 
tinuierlicli nbbliist. Aucli aoll die Einriclitung so 
eingcrichtet %in. daU man nirr einen Hehel zu be- 

tiitigen brauclit, urn den Topf in Betriel, zu aetzen. 
SchlieUlich niiichte auch daa Ventil des Topfea 
leiclit zugiinglich sein, damit man ilin nachsehen 
kann, oline ilin aus der Leitung Iierauszunelimen. 
1st dann noch der  Ventiisitz leicht auswechsel1)ar 
und das Ventil selhst aunzuheben, vo gilt der Topf 
ala sachentnprechend. Voni Standpunkt der Erfiil- 
lung dieser -4nforderungen aus wird auf den im Ver- 
tikalschnitt wiedergegelwnen Kondenswaaserab- 
leiter ,,H" von 1'. H e r tv e g , Duweldorf. hingewieaen. 
Die Schwimrnerkugrl ist geschweiut und widewteht 
Relhyt Drucken vim 25 Atm. bei iibertiitztem Dampf. 
I)er Ventilsitz ist cinfacli, also nicht doppelsitzig, 
und nacli Ablieben des hnlhkugeligen Deckel- 
verschlu-9 zugiinglich: sein Einschleifen Ixreitet 
weiter keine Scliwierigkeiten. cbenso daa Ablieben 
des halbkugeligen hckeln ,  da man nur den Hiigel- 
verschluB zu l h n  hat. \Vill man den Ventilkegel 
lierausnehmen, 40 hat mrin nur den H e l d  mit  der 
Schwirnrnerkugel zirriickzuschieben. Kin Verlust 
a n  Dampf ist Iiierlwi rl)enfalls ausgcschlosaen, da 
das Ventil. welches den AusfluB am Kondenstopf 
abschliellt, steta unter \Vaaser nicli Iwfindet. End- 
lich geniigt ein Umlegen des in der Abbildung an- 
geduuteten Handliebeln. urn den Topf zum Ab- 
blasen zu bringen. Die Arheitsweire ist folgende: 
Daa in der Richtung des Pfeiles einstromende 

Weeeer hebt den Schwimmer, der nur dee Ventil 
so weit offnet, daB gerade so vie1 Weseer abflieDt 
ale zuflieDt. Der Wasserepiegel bleibt steta in der- 
aelben Hohe, was durch ein Schauglas beobachtet 
werden kann. Kommt plotzlich vie1 Wasser, 80 

w i d  dasVenti1 ganz g&ffnet, und dee Waeeer flieUt 
schnell ab. 1st Schlamm, der sich j a  in jeder Leitung 
bildet, in das Ventil gelangt, 80 kann man ihn 
mittels Dampf ausblesen, d. h. betmitipen. indem 
man den n u b n  angelegten Anluftehebel umlegt. 

H. H'lnnr und C. Dantslzen. cber  elnen klclnen 
elektrlvcheo Oleo mlt Vcrncndung yon Wolfram 
oder Molgbdnn aIs Erhllzunpdraht. (J .  Ind. Eng. 
('lirni. 3. 770---771 [Igll].) I% wrrdrn 7.wri (-in- 
fiiclir Ty1n-n von c.lrktrinc1ic.n ofen iiiit Vc-nvc-dung 
von \Volfrniii- tdrr JlolyMiindrnlit, wc.lr1ic.r auf 
c-inrni A41uncluinrohr tiufgebracht und (lurch c*inc. 
\~nunerxt(,fflitiiioaI,liiirr vor Oxydntion ycwliutzt 
wird, und 73vnr ein Tic.gc.1- rind rin Riilircmofrn, tw- 
nchriebm. .\lit den) Tic.grlofcm IiiUt nirli r i i i t  2.5 Vol t  
und 45 A i i i p .  cine Teiiiiwratur von 17tW , iiiit drrn 
Riihrcnofrn niit 80 Volt und 14,3 .\nip. eine Teni- 
peratur von I ( i ( W ) "  Iricht rrrriclirn. DiIz [H. 2l!Mi] 

M. [H. 232.1 

11.2. Metallurgie uad Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
llorace T. Winchell. I'brr srkundirr  Sullld- 

nnrrlchrrunp. ( Ihg .  Rlin. .lourn. 93, :I&-:%(% 
[ l!?l2]].) Dirrcli tlir Einwirkung ron Oln-rfliiclirn- 
wnsscr nerdtan infolge Oxydation von Siilfidcn p a -  

bildrtr Sulfnt riiineralicw gcliist und and imor t r  wir- 
d r r  abgelagcrt. Brziiglirh d i rwr  prologiwlic.n Studir 
sei auf d ie  .-\rbit nelbnt vcmirwn.  D i k  1 I<.  2197.J 

The Metals Extractloo Corporallon Ltd., London. 
Apparat zum Brhandrln von In Hssser euspcn- 
dlerten Erzrn mlt Gwen, wie ncliweflige Siiure, bei 
dem die Flussigkeit uber koninche oder I'yramiden- 
artige Kontaktelemenk derart  flieDt, daU sie ab- 
wecheelnd naoh dem Mittelpunkt des TurmeR und 
dann w i e d e r  naoh dem Umfange geleitet wird, da- 
durch gekennzeiohnet. daB jedea Kontaktelement 
aus einer Anzehl von uberlappenden konivclien oder 
pyramidenformigen, mit geringen Zwisclienriiumen 
voneinander entfernten Hingen bestelit, so daO die 
Gaae dumh:einen Wasser- oder Fliissigkrit.qnclileier 
hindurcligehen miissen. - 

Ein hoher vertikaler Turm A, der in pmwender 
iVeise auB Holz oder Metall beateht, und der, wenn 
notig, mit  einem passenden wideratandsfaliigen 
Material auegekleidet sein kann, ist an  dem Boden 
mit einem EinlaD B fur daa Gas v e m h e n  und be- 
sitzt oben einen A d a U  C fur daa abziehende Gee. 
Die Flussigkeit mit der Enm- t r i t t  durch den 
EinlaD D i a n  deni oberen Teil ein und verlaUt den 
Apparat an dem Roden bei E in der Form von 
ungelkten Riickstanden und der betreffenden 
&sung. Innerlialb des Turmes A ist eine Anzahl 
von Kontaktelernenten E' und G angeordnet. Die 
Grundflachen GI der  umgekehrten Kontaktele- 
mente G laufen von dem Umfang des Turmes, und 
die Grundfliiclien F* der aufrechtatehenden Ele- 
mente erstrecken sicli niclit ganz so weit. Die 
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kleineren Fliichen der umgekehrten Elemente G 
sind offen, und die Anordnung kt  infolgedeesen der- 
art, dab  die Fliisaigkeit auf der Aubnseite eines Ele- 
ment- F rind dann auf der Innenseite eines um- 

gekehrten Elementes G nach unten tropft. Hierauf 
geht die Fliiseigkeit w i d e r  auf der Aubnseite einea 
a u f m h t e n  Elernentes nach unten weiter und so fort, 
wiihrend daa Gaa, welchea aufwarte durch einen 
Turm hindurchgeht, durch die uberlappenden 
Binge H der umgekehrten Elernente G nech innen 
und durch die iiberlappenden Ringe der aufrecht- 
stehenden Elemente F nach a u b n  zu gehen hat., 
(D. R. P. 247 335. KI. 4Oa. Vom ll./lO. 1910 ab. 
Auegep. 25.15. 1912.) 

Dr. Buslav Ltittgen, Berlin-Halcnece. 1. Mebr- 
etsglllcr rln~firmlger (#fro nil1 elncr renlral ange- 
ordnelen rollereodcn Riihrnclle zum RUslcn nnd 
8iiihen ron Erren oder ssdercn Stollen, dadurch 
gekennzeichnrt, daD von der Ruhnvelle in an sich 
bekanntcr Weisc auswechselbare lose Ruhrarme in 
die  Muffeln hineinragcn, und daB die Verbrennungs- 
produkte nicht iiiit den1 Rich beaegenden Erz oder 
i:egcn danrelbe. sondrrn nofort durcli die im Mnuer- 
werk ausgcsparten A-hlitze fur die Ruhrarme nach 
der  Mitte zu abyefiihrt werden. 

2. Ausfuhrrrngsform dea Ofen8 narh Anspruch 1 
rnit Vrnvendunp von zwiclchen den einwlnen Muffeln 
eingebauten Feuerziigen, dadurch gekennzeichnet, 
daD die HeizgaAc in den Fcuerxugen dem R h t g u t  
entgegengefuhrt werden. 

3. Ruhrarm bci ringformigen mechanischen 
Rijstijfen nach Anspriich 1. dadurch gekennzeichnet. 
d80 die von dem 4 r m  und den einzelnen Zahnen 
gebildeten Winkel nnch der Welle liin p o k r  werden, 
a h  mit nnch innen zu abnehmendcr GrGlk der 
Arbeitsfliiche, zum Zwecke, jedes Rhtgutteilchen 
wiihrend der pleichen Zeitdauer mit veriiiinderter 
Geschwindigkeit uber eine Muffel zu bewegen. 

aj. [R. 2374.1 

4. Aunfuhrunpform des Ofens nach .4n~pruch 1 
und ’2, gekcnnzrichnrt durch cine nnch untcn xu- 
nchmrnde Anurhl Riihrnrniy in den 3luffrlri. 

5. .-\uRfuhrunpRforni des Ofrnn nnch Ansprrich 
1 und 2, grkrnnzrichnet durrli eine Hohlwelle niit 
quadratisclieni t d r r  nndereni unrunden Quersclinitt 
oder nrich iiiit R i p p n .  

6. AuRfiihrunpform drs Ofrns nnch AnHprurh 
1 und 2, gekrnnzrirhnct durcli rinrn mit dcar iiirrlin- 

nischrn Ziehvorrichtunp fiir dic, Abbriintlr unniit t t4 -  

bar vid)rintlrnrn Knnnl nus driii ( ~ n ~ w t i i i i i c ~ l -  

rnuin. - 
Z4chnunpc.n bei d r r  I’trtcntschrift. ( I ) .  R. 1’. 

247 002 KI. 1Oa. V o i r i  31.17. 1910 at). .liisgrg. 
17./5. 1912.) , aj.  [It. 2251.1 

Dr. Oustav LLlttgen, Berlin-Halemnec. Mehr- 
etaglger rlngl6rmlger Ofen mlt eloer rcntrd anga- 
ordneten roUerenden Riihrnclle cum Rbtcn nod 
Clltlhen von Errro oder anderen Btoflen. Bei ring- 
formigen Rtistofen nnch Patent 247002 die An- 
ordnung hohler, ron rineni Kuhlmittel durrh- 
strichener, loner, auswechselbarer, hehelformig Re- 
lagerter Riilirctrnie. dadurcli gekennzeichnet,’paD die 
beiden Angriffsetellen den H e k l s  offen sind rind die 
Ubertritte dea Kiihlmittels von bzw. nach 1)eson- 
deren Verbindungskantilen zur Hohlwclle bilden. - 

(U.  R P. 
247 400. KI. 4Oa. Vorn 14.jX 1911 aln. Ausgcg. 
29./5. 1912. Zw. zir 247 002 rom 31.17. 1910; vg1. 
vorst. Ref.) aj. [R. 2375.1 

John Harrle, Yhellleld, England. 1. Mecha- 
niscber Ernbtofeo, der In mehrcren senkrecht tlber- 
elnander angeordocten Abtcllangen gebaat 1st and 
anterbalb dlescr Abteilungen eloe gemdnrume Btaub- 

Zeichnungeii h i  der Patentaclirift. 

mmmelkammer aulnelst, dadurch gekennmicbnet, 
laB von der unterhalb jeder Abtailungemihe be- 
Findlichen Staubsarnmelkemmer E Kaniile F nach 
lem A u d a ~ k a n a ~  fuhren. welche durch je eine ge- 
?ignete Offnung rnit der obersten Ab,teilung der 
xtreffenden Reihe in Verbindung stehen, wobei der 



Quemohnitt der h u n g  duroh swed SobberE 
und €I* geregelt werden kann, und wobei fernerhin 
die Oftnungem J zwieohen der untersten A b t e i l q  
jedarReiie.und der Staubhmmer d m h  Schieber JX 
abgeeohloaeen werden konnen, derert, daS eine Ab- 
teilnng zwecke Vornehme von Reparatur- und 
somtigen Arbeiten abgekiihlt werden kenn, ohne 
die Tiitigkeit der snderen AbteiJungen uoterbrechen 
su miissen, wShrend enderemite die zuvor abge- 
Wte Abteilung ohne weiteren Kohlen- oder aon- 
atigen Brenmtoffbederf einfach durch die Verbren- 
nungaprodukte des sich in den arbeitenden Ab- 
teilnngen vollziehenden Riistproteeeee wieder er- 
wiismt werden kann, indem die Schieber H und J1 
gesohloeeen und die Schieber HI der he ibn  Ab- 
teilung geiiffnet und anderereeita die Schieber H 
und J1 getiffnet, dagegen die Schieber HI der kalten 
Abteilung geaohlo8sen werden. 

2. Ausfiihrungaform dea Ofem nach Patent- 
enspruch 1, wobei unterhelb dea untemten Herd- 
in bekannter Weiae ein Kanel bzw. ein DurchlsB 
vorgesehen iat, dadurch gekennzeichnet, daB der 
betreffende Kanal den Kanal F mit der Offnung J 
verbindet, und daB ein Schieber P vorgeeehen bt, 
derart, daB die in irgendeiner Abteilung bei dem 
dort erfolgenden RiietprozeB entatehenden Ver- 
brennungsprodukte unter AbachluB der Schieber H, 
P und J1 bei Offnung dea Schiebem HI durch den 
genannten Kanal hindurchgefuhrt werden konnem- 
(D. R. P. 247095. K1. a. Vom 28./5. 1911 ab. 
Augeg. S./0. 1912.) 

UUey Wedge, Pbllodelpbla, V. 8t. A. Btlhrarm 
far B8eULfen. Den Gegenstand der Erfindung bildet 
eine Einrichtung en Riihrarmen von Rijetiifen, die 
ein raschea Auewechaeln schedhafter Ziihne und 
daa Auweichen der Ziihne gegenuber Widemtiinden 
auf dem Herd ermoglicht. Diea wird dadurch er- 
zielt, daB die Zahnhalter fur die R u h d h n e  in be- 
aonderer Weiae en den Ruhrarmen angebrecht sind. 
Im Gegeneetz zu sonst bekennten Zahnhaltern 
aitzen niimlich geman der Erfiidung die Zahnhalter 
euf. der Obemite des Hiihrarmw, und zwar lose 
auf. wobei eie nicht etwa auf dem Sitz durch Flen- 
when 0. dgl. unbeweglich befeatigt aind. Der Vor- 
teil dieaer Einrichtung iet naturlich der. daB die 
Zalinhelter mit den Ziihnen jedeneit leicht von 
dern Armkorper heruntergehoben werden konnen, 
und d a B  niemals ein Featbacken der Befestigungs- 
bile eintreten kann. Es muB jedoch dafur gworgt 
aein, daB die Zehnhalter durch plotzlich euftmtende 
Widerstiinde nicht von selbet herausgehoben werden 
konnen. Dies verhindert eine hakenformige Um- 
biegung der den Ziihnon entgegengemtzten Seite 
jedw Zahnhaltem. Diem Einrichtung tritt erst in 
dem Augenblick in Funktion, wenn der Zahn ge- 
hoben wird, und bewirkt, daB der Zahn zwar dem 
Widerstand nachgehn, aber seinen Platz nicht ver- 
leseen kann. sondern nach Aufhomn dea Wider- 
etandee von eelbet wieder in seine richtige Lage 
zuriickkehrt. Weitam Ausfuhrungsformen haben 
den Zweck, ein zu leichtes Aufheben durch Wider- 
etiinde zu verhindern und ein leichtea Auswechaeln 
zu ermoglichen. Zeichnungen h i  der Patentechrift. 
(D. R. P. 247 334. K1. 4Oa. Vom 10./8. 1910 ab. 
Ausgeg. 28./5. 1912.) ai. [R. 2373.1 

Vlrglnla Laboratory Co.. Neu-l'ork. Elcklro- 
Iytlsche Herstellung von Lclchlmetsllen. 1. Einrich- 

aj. [R. 2384.1 

tang zw Herrtsllung von Metallen, welohe leichter 
rind dn ihm dn EleLtrolyt~dienenden gwohmobsnen 
&be, bei der zwiwhen einsr von tmten aufrcrsen- 
den Kathode und ainsr .is unmohliehnden Anode 
im oberen Teil der bhmelte eine d m h  Kiihlung 
mit Salz bedeckte Boheidewand angeordnet ist, da- 
Qurch gekennzeichnet, d a D  die Kathode der Scheide- 
wand IW dioht engeniihert ist, d.B duroh Ragelung 
der Stromdichte der Elektrolyt in dieser Zone 00 

heiS gehalten werden kann, deO einemite dss 
Metall innerhalb der Scheidewand in gewhmohnem 
Zuatend verbleibt, andemmite die erforderliche 
Dicke der Selzkruste auf der Scheidewend aufrecht- 
erhalten wird. 

2. Auafiihrungaform der Einrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB die Kethode 
ela hohlea, bcideraeita offenw Rohr euegebildet bt. 
80 de8 das geachmolzene Metall oben uberfliebn 
und durch den Hohlraum der Kathode hindumh 
in ein SammelgefiiB fallen kann. 

3. Auebildung der Kathode gemiio Anapruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hohlraum der 

Kathode oben eine ringsum verlaufende Ausbuch- 
tung hat, sodaB daa Metall frei hindurchfallen kann. 

4. Ausfuhrungaart des Verfahrens bei der Be- 
nutzung der Einrichtung gems0 Anspruch 1 3 .  
dndurch gekennzeichnet, daB in der durch Ab- 
deckung innerhalb der Scheidewand gebildeten 
Kathodenkammer und in dem Entleerungagang 
atmoephiirischer Druck aufrechterhalten wird, um 
ein Abeeugen dea eneugten Metalla zu verhindern. 

6. Einrichtung zur Ausfuhrung dea Verfahrens 
gemiiU Anspruch 4. dndurch gekennzeichnet, daB 
der freie Raum uber der Kathodenkammer und der 
Entberungsgang miteinander und unter Anwendung 
eines geeigneten Abaohlussee mit der iiubren Luft 
verbunden sind. - (D. R. P. 247 444. K I .  40e. Vom 
10./5. 1910 ab. Ausgeg. 29./6. 1912.) 

WIlhelm Volkmann. Ehenfreler Wupferdraht. 
(Elektroclieni. Z. In. 250-251 [1911].) Dic allge- 
nieinc .lnnnlinic, dall das elc.ktrolytiliclic. Kupfer 
eisenfrei int, ist nach C'ntersuciiunRcn d~ Vf. nicht 
zutreffend. Durch Veruuche im Meinen wrtrde feut- 
gestellt, da8 selbnt aun cineni nark  ckenlisltipen 
Elektrolyten disiiiapnctirtclies Iiu1)ft.r pvwonncn 

aj. [R. 2370.1 



werden kann, wenn die Vitrollijsnng stark muer 
die Stromdichte gering und die Bewegung de 
Fliissigkeit lebhaft ist. Saturlich kann daa Kupfe 
aucli erst &*in1 Vmschnielzen verunreinigt werden 
Die Hcrstellung von wirklich eisenfreiem Kupfe 
diirftc kauni schaierig win, es fragt sich nur, 01 
es fiir ein Wrrk lohnt, solrhes Kupfer zu erzpugen 
Vf. Iiofft, daB irgendein Kupfernerk sich der Sachi 
anninimt und crkliirt sich berrit, ringesandb 
Kupferprohen inagnetinch zu unternuclien. 

Ditz. [R. 2198.1 
Otto Saegcr, Sehopplnltz. 1. Vorrlchtung ZUI 

hch ickung von Zlnkmuffelu nach Patent 192 305 
dadurcli pekennzeiclinet, daB die hchickunge 
organe unisteuerhar iind die Ummantelungen der 
selbcn n1mehmt)ar Rind. 

2. Vorrichtung nwh Anaprocli 1, die nur ZUI 

Entleerung, nicht alwr zur Beschickung von Zink, 
muffeln Verwcndunp linden SOH, dadurch gekenn. 
zeichnet, daB die Fonlerorgane ohne abnehmbart 
Ummantelung hergestellt sind. - 

DM den Gegenstand dm Hauptpatentes hil. 
dende Vcrfahren zur Ihchickung von Zinkmuffeln 
hat. \vie auch in der Pntentschrift ausgefiihrt, untei 
anderem eine Idcutendc hggienische Vervollkomm. 
nung der Einric:litung:c-n der Zinkhiitten zur Folge, 
Die Erfahrung hat jedocli gelehrt, daB die Arbeitei 
in den Zinkhutten ncwh weit mehr twi der birr jetzt 
auaachlieBlich iiblichen Entleerung der Muffeln von 
Hand gefiihrdet sind HIS Iwi der Beechickung, und 
daB ex daher noch weit wichtiger ware, die Ent- 
leerung der Zinkmuffeln auf giinstige Weise mecha- 
niech twwirken zu kiinnen. 1)azu nollen nach der 
Erfindunp die Vorriclitungen des Hauptpatentes 
80 abpeandert werden. daB Hie zur Entleerung der 
Riickstiinde aus den Zinkniuffeln auf mechanischem 
M’ege brauchbar sind. Dalwi ist Get)raucli gemaclit 
von den Erfahrungcn in der Gasindustrie, in der 
zur meclianischen Entfcrnung von Kokn aus den 
Retorten Vorriclit.ungen angegeben worden Hind, die 
im weentliclicn nus zwei gegeneinander drehbaren 
und in derAt.lisenriclitiinp verschiebbaren Schnecken 
mit ihren Antrict)n~orriclitunpeii hatelien. h i m  
Einfiihren in die Retorten unter Ureliung wlinciden 
sich diese Schnecken in die Koksinaase ein und 
zerteilcn diese in poUe Stucke, die, \Venn die 
Schnecken dnnn stillgcnetzt und 80 aus den Re- 
torten herausgezogen werden, aus dcr Hetorte ent- 
fernt werden. die atwr nucli schlieUlicli noch zur 
Entfernunp dcr kleincn Ruckstande dienen konnen, 
wenn man auch wiilinmd des Zuruckziehens nach 
nochmaliger Einfiihrung die Schnecken sich drehen 
IiiBt. In  iihnlicher Weise wird nach der Erfindung 
daa Verfaliren des Haiiptpatentes dadurcli fur die 
mechanische Entfernung der’ Riickstiinde nus den 
Zinkmuffeln brauchbar geniacht, daU man die nach 
dern Haiiptpatent vorpesehene Ummantelung der 
E’iirdersrhnecken entfernt und die Schnecken dnnn 
in umgekehrter Richtiing wie nach dem Haupt- 
patent sich drehen IiiUt. (D. R. P. 246 847. KI. 4Oa. 
Vom 23./12. 1W9 ab. Ausgeg. 11.16. 1912. Zus. zu 
192 305 vom 6./4. 1906; diem Z. %I,  990 [1908].) 

Kieaer. [R. 2107.1 
Prauz .WbguIn & Co. A.-C. und Wllhelm Miiller, 

Dllllngcn. Saar. 1. Vorrlchtung zum Bcschlcken dcr 
Retortru von ZlnkSfen oder iihnllcben &en, be1 drr 
drs Besehlckuugsgut der Mitte elnm schlcudrrnd 

nlrkcndca Acbrmfelrrdes zmgeftlbrt wlrd, dadurch 
gekennzeichnet. daO durch geniipend p o k n  Durch- 
nieaser dew Rades und geniigend lange Scliaufeln 
dem Fordergut eine mlche Reachleunigunp rrtcilt 
wird, daU es init der Cnifangsgescliwindigkcit des 
Rades auf den auf eineni Trile de8 Rdumfanges 
aufliegcnden Kieni~n austritt, wclchcr &~ichizeitig 
Zuni Antrirb den Rndrs und ziir Writcrfiilirunp drs 
Hesc hic kun pnpu ten dim t . 

2. .-!usfiihrunpforiii C ~ T  Vorrir)itnng nncli An- 
spruch 1. dadiirch pekrnnwichnct. daB dureli An- 
ordnung vrrntellbnrrr Ric~iiic~nfii~iriinynro~~i~n die 
Vmfangwtcllc den Ririiienn vrrlrpt bzw. drr (‘in- 
fsngsninkcl vt-randvrt w i d e n  knnn. 

3. Aunfiihrungsforin drr Vorrichtunp nacli An- 
Rpruch I .  grkenn~~iehnr t  durcli dic Anordnung 
zweier Srliiiufrlriidrr nc.benc-innndw aiif p r in t in -  
mmrr Wc,lle. - 

Vgl. R4.f. I’at.-;\nm. J l .  41 303. D i ~ w  %. 23, 
2287 (1910). (1). R. 1’. 216 713. KI. 10(1. Voni 
19./5. IylO ntl. AUSK(’g. !)./5. 191’2.) 

[H. 22Cii.l 
I(. Nrmekawr und J. Miyauwa. Verfrhren zur 

elektrolytlschen hffinstlon von Zlnk. (U. S. I’nt. 
998 379 vom 18./7. 1911.) Auf der verwendeten 
Bleianode wird durch zeitweilipe Umkehrung des 
elektrischcn Stromes Rleieupcroxyd gcbildet, wo- 
durch die lwstiindige Fillung deR Zinks begiinstigt 
wird. D. [R. 699.1 

Christian August Brringcr, Cbarlotteuburg. Verf. 
zur Entzlnkuug zinkbdtlgrr Stoffe durch Behrndcln 
drrsrlben mlt SehwcfrlsYurcrnhydrid In vcrdiiuntrm 
( 2 .  B. ah SO,-lialtige Vcrt~renni1iig~ga8r) oder In 
unvrrdiinnteni Zushnd, ddiircli gekennzeichnet, 
daU man S~liw~flipsaureanliydrid u h r  verzinkte 
Mctallr leitct. wiihrend man iitler dieselben \Vwcr 
rieseln IiUt otler den (insen Wawrdampf Iwi- 
misclit. - 

Neil iut h i  dieHeni Verfahren, daU metallischea 
Zink aurli nun anderen bletallen Iierausziilkn ist, 
die selbxt durch Schwcfligsiiurennliydrid in lknung 
gebracht nerden. EH berulit auf der ulsrlegenen 
Liislichkeit tlcn Zinkn in Schwcfligsiiurcranliydrid 
derjenigen dcr meisten anderen Metalle gegeniilwr 
und auf der Stellung in der elektrinchen Spannungs- 
reihe der Metalle, infolgedeRsen es die grohre 9 n -  
rahl der Metalle aus ilirer h u n g  zu vcrdrangen 
vermag. Das Verfahren stellt einen teclinisclien 
Fortachritt dar, da es dadurch moglicli wird, die 
Abfiille von verzinktem Eisenhlech mit Vorteil zu 
remerten, die bisher an die Hutten zum Werte 
yon altem Eisen verkauft wurden, da die Vrr- 
iiittung derselben infolge de8 anhaftentlcn Zinks 
tine 80 scliwicrige ist, daO durcli die melir aufzu- 
Rendende A r h i t  der Wert deu wiedergewonnenen 
3inks aufgehoben wid. (D. R. I).-Anm. I<. 64 548. 
(1. 4Oa. Einger. 20.19. 1911. Ausgel. 2.!6. 1912.) 

Vortelle elner Zlnkeyanldllleung Xtlr g e w k e  
~rlvmische Arbellen. (Bra88 World & Platers’ 
h i d e  1, 405-406.) Fur gewisse galvanische Ar- 
witen, bei denen die Zinksulfatlosung versa@,. z. €3. 
wim Galvanisicren von Artikeln mit engen Ver- 
icfungen, liefert die Cyanidlosung gute Resultate. 
Ian atellt sic her, indem man 453,6 g Cyanid in 
, i8  1 W w e r  auflost und die L6eunp mit Zink- 
arbonat siittigt, derartig, dnO kein UberschuB 

Sj. [R. 2070.1 



veder von Cyanid, noch von Zinkcarbonat vor- 
handen ist. Zu dieaer S u n g  werden dann 140 g 
Cymid zugeeetzt, urn die Anoden reinzuhalten. 
Man kann sie kalt  oder bei 85" benutzen. I n  letz- 
terem Fall geht die Fiillung beseer und schneller 
vor sich, bei geringerem Kraftverbrauch, unter 
leichzeitiger Reinigung der Artikel von Fett und 
1. Fur kaltes Arbeitcn geniigen 3 4  Volt, fur  

warmrs 2 Volt. 
Der Blumsche ZlnkoxydprozcB. (Eng. >!in. 

Journ. 92, 603 [1911].) Div 1)irratellunp von Zink- 
oxyd geschieht nirist nacli dein Wr t h e  r i I I schen 
Verfahren. Hicv wird (sin tkiiiincli von Kolilc und 
Zinkrrz auf cine Scliiclit brmntwdrr Kolilc pelmicht. 
Nnch tlrm H 111 nincli(in Vrrfnlirrn brinyt ninn in rinrii 
Konvc-rtcbr nbwc~c.liwlntl Scliic-litm von I3rcnnntc)ff 
untl Zink(.rz pc.niinc.lit init 13rennntoff. Ani Iwntm 
wrrden vicar jc I 0  V I I I  stiirkv Scliiclitc~~ rinpcl)rnclit. 
Nacli dt~iii nruvn \'c-rflilircw w o l l  div Kr/.cugrinp v(iii 
Zinkoxytl Iwtl~wt~~ntl  wlinc~llw pdic-n. und tliv Aux- 
beuk Inwvr win. .\urli Iiiswri n i d i  i r u f  tlicw \Vc*inc. 
d i r  3-fifnclw >lcrip. Zinkcrz pcprniilwr dtwi 
W r t 11 r i I I schrn \.c.rfirlirc*n n u f  viniiial durrh- 
srtzrn.  Li uc-rt lcw r i r i c .  \'orriclitiing untl Kinzd- 
h r ikn  clrr lk~tricl,.itinortliiunfic~n I)!whrirlwn. 

D. [R. 580.1 
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!if:. [R. 1050.1 
Luclus R. Keugll. (ht lnnuog vun Alumlnlum. 

(Li. St. I'nt. !)%On4 v o i n  d'i./6. 1011.) Wasserfrries 
Aluminiunisulfnt uirtl i i i i t  tlcr glrichrn >Iengr rines 
C-haltigen Stuffrn vrriiirnpt,' frinvrrniahlen, mit 
Wassrr zu eineni Tvig gt-formt. getrocknet und 
wieder feinvermahlen, worauf es in einen elektri- 
schen Ofen eingrtrtrgcn wird, d w  rin Had von ge- 
schmolzenem NaCl o. tlpl. rnthalt. 1)ahi  trrten 
folgcndc h-aktioncm rin: 

6NaC1 + Al,( S04)3 = 3Sn,SOI + 2AIC1, 
3Sn,S04 + 6C = 3Sn,S -1- M!O, 

3x11,s + 2A1C'13 = C,SnC7 -t .41,S3 

Das spez. G c w .  d r s  Hades darf 2,54 nicht iiber- 
eteigen, damit dns Al nndi unten ainkrn und ab-  
geatochrn werden knnn. Anwcaenheit von Ruoriden 
befordert die Elusaigkt-it, Iithiumsalze vcrringern 
deR spez. (kw.  des 13nd~w. h i  entsprcchender 
Regelung der clc.ktrisclicm Stroiiistarke wird nur 
AI, ohnr mrrkliche Ik~irncn~wngrn nndrrcr Mrtalle. 
niedergeschlaprn. D. [R. 593.1 

C. H. 11. Claessen. Verbesscrte Alumlnlum- 
IeKleruog. (U. S. Pat. Nr. 995 113 voin 13./6. 1911.) 
Die Legierunp enthiilt bin blp und bin 59; Cu. 
Besondcrs rriipfiehlt sicli cine Zusanimensrtzung 
von 95,r+95,7506 Al, 0.'25-4),ffl?; ?rfK und 49; cu. 
Die Legierung ist leiclit und doch angeblich von 
grollerer Stiirkr und bcsnrrrr Qunlitiit als A1 und 
die sonstigen Irgierunpen davon. 

Dr. Wllhelm Borchers, Aachcn, und Otto Bnrth. 
Oker n. Harz. 1. Verl. zur Vcredlung von Alumlnlum 
dnrch Lcglereo mlt Cerltmctalleo In Menuen bln cu 
etna O,Z"O, dadurcli prkennzeichnet, daU man ge- 
ringe Mcngen von wnnacrfn:ien Ceritmetallfluoriden 
wiihrend der elektrolytisclien Herstellung den Alu- 
miniurn8 in den gesclimolzenen Elektrolyten ein- 
triigt. 

2. Abanderung des Vcrfahrens zur Veredlung 
von Aluminium durcli Legieren mit Cleritmetallen, 
gekennzeiclinet durcli Vemchmelzen von Rohalumi- 
nium mit wasserfmien ('eritrnetallfluoriden h i  Tem- 

D. [R. GOB.] 

pemturen zwischen dem Schmelepunkt des Alumi- 
niums rind 1OOOO. - 

Der Siliciumgehalt einee Rohaluminiums mit 
O , l o S ~ o  Si wurde schon durch Einfiihrung von 
0,05-0,100/, Ceritmetall auf 0,02% Si verringert. 
Die ZerreiBfestigkeit d i e m  Alurniniume war nach 
Einfuhrung von 0,1-0,270 Centmetall auf dna 
Doppelte derjenigen des Rohaluminiums geetiegen, 
die Delinung auf d a ~  S e r b  Itis Siebenfache. I)ae 
(iefiige den etwn 0,2'j,, ceritmetallhaltigen Alumi- 
niumn ist gegeniilwr deni den reinen Handelsalumi- 
niums selir frin und diclit. \Viilirend Aluminiiim- 
gegenntiintlr einen fast liiilzernen Klang Iwsitzen. 
piht dnn reritnirtrrlllioltipr Aluniiniuni einen strliiinen 
reinrn (:lorkrnton. 1% f i i l l t  die feinnten Zrich- 
niinprn t l rr  ( ; i iUforni  ncliiirt IIIIY. ix t  also fur (;ieUerei- 
zwvcke nrlir gut pceipnet. .4ucli fiir die sonntige 
nieclinninclie Ihr lwit i inp Iwnitzt dm wenig cerit- 
nirtnlllinltige Aliiminiuni cliircli wine Ziiliipkrit und 
Fwtiykrit prgrniilirr tleni Heinaluminium g r o k  
\.'orziipt,. ( I ) .  K. 1'. 24ti48-t. KI. 4(%. Voni 21.110. 
] ! ) I 1  ILIL Aunge~. 2.i5. 1912.) Kieuer. [R. 2108.1 

Em11 Kellcr, Luxdurl b. Gablooz a. N., Bbhmen. 
Blcehartlge Mulalllollcn. IBenteliend aus B1nttmetall. 
dnq durcli r inr dicko Scliiclit von Gelntine oder von 
eincm andcron pcnchmridiptm und miigliclint durch- 
eiclitigen Stoff drrnrt vemtiirkt ist. daU es sollist- 
stiindig, oline weitere IJnterlage. meclianiscli ver- 
arlaitet. innliesondere zu Hlunien URW. nunpe- 
sclilngen, pmtanzt und pepreUt werden kann. - 

Diese Vcntiirkung~rcliiclit gibt der Folie, die 
alndann von der Unterloge nbyewgcn wird, ein 
durcli und durcli metallenes Auwelien. ol)wolil die 
eigentliclie Mrtallscliiclit niir diinn ist. Infolge der 
Vemtiirkungwcliiclit i N t  dic Folie lialtbar und wider- 
standsfahip. HO daU sie zu den vewchiedensten 
Zwecken weiterverartxitet werden kann. J e  nach 
dem bnu tz t en  Metall w i d  man matte oder gliin- 
zende Metallfolian erlialten. Aluminium wird h i -  
spielsweisc matte und sillwr- d e r  goldgliinzende 
Metallfolien erpelwn. (1). K. 1'. 2k6 GOB. KI. 229. 
Vom 14.11. 1!110 all. A ~ ~ p e p .  I. /O. 1912.) 

rf. [R. 1961.1 
Herbert P. Htlvcler, London. 1.  Verl. (uodlVor- 

richtuog.) zur Ornlnoung von Zlnn PUS Zlnnerzcm 
dureh Erhltzunglm Plammolco unterclner Schlackea- 
decke, dadurch gekennzeiclinet, daB die Erhitzung 
durcli mittels flusaiger Hmnnstoffe erzeugte Ge- 
bliimflammen erfolgt, um oine zur Zersetzung der 
Zinnsilicate durcli geeipnete Zuschliige goniigende 
Temperatur zu eneupen. 

2. Flamniofen fur das Verfahren nacli An- 
aprucli 1, gekennzeiclinet durch in der Riclitung der 
Liingsacline liegende Brenneroffnungen, durcli welche 
mitteln fliiwiper Brennstoffe erzeugte Gebliise- 
flammen eintreten und in der Liingsachae den Ofens 
eine Zone der \VciUglut eneugen, in welcher daa 
auf den geneipten Liingnwiinden des Ofcnn nach 
unten gleitende Sclimelzgut und die daa cmchmol- 
zene Zinn gepen Wiederoxydation scliiitzende 
Schlackendccke so Iiocli erhitzt werden, daU die in 
letzterer gebildetfn Zinnsilicate durch geeignete 
Zuschliige zerlegt werden konnen. - 

Der Gedanke, Kohlenwaaserstoffe fur metal- 
lurgische ofen anzuwenden, ist schon auegesprochen 
worden. Indeseen bietet seine Anwendung gerade 
auf den vorliegenden Fall lasondere Vorteile, da 



nur euf diem Weise im Flammofen eine zur Zer- 
legung der Silicate ausreichende Temperetur ereielt 
werden kann. wie sie sonst nur im Schachtofen er- 
reichbar war. Es werden ale0 die Nachteile beider 
Einrichtungen - Verfluchtigung von Zinn ale Oxyd 
im Schachtofen, Bindung von Zinn als Silicat in 
der Schlackendecke des Flammofens - vermieden, 
dagegen die Vorteile b ider  Arbeitawekn gesichert, 
niimlich einerseita die bisher nur im Schachtofen 
mogliche Zerlegung der Silicate und andererseita 
die nur im Flammofen mogliche Vermeidung einer 
Wiederoxydation dell Zinns durch eine schutzende 
Schlackendecke. AuBerdem ermoglicht die Anwen- 
dung der Gebliiseflammen zur Beheizung dee 
F'lammofens in b o n d e r s  leichter W e k  eine un- 
unterbrochene Gestaltung dea Betriebs. Ein ent- 
eprechend leingerichteter Flammofen ist in Zeich- 
nung dergeatellt. (D. R. P. 246 181. KI. 4Oa. Vom 
20./10. 1910 eb. Ausgeg. 25./4. 1912.) 

Elmer Ambrose Sperry, Neu-York, V. SL A. 
Verf. m m  Entdnnen voa Wellblecbgut darcb Chlo- 
dernag. 1. Verfahren zum 'Entzinnen von been 
oder zu Peketen zusammengepreBten WeiDbleoh- 
ebfallen durch Chlorierung, dadurch gekennzeich- 
net, deB daa WeiDblechgut wiihrend der Einwirkung 
der Chlorgase gmchleudert wid. 

2. Ausfiihrungsart dea Verfahrens nach An- 
epruchjl, dadurch gekennzeichnet, deli die Zwischen- 
riiume in den Peketen fur das vollkommene Ein- 
treten dea Chlors durch abwechselndes Erwiirmen 
und Kiihlen sowohl vor als such zweckmiioig wiih- 
rend der Chlorierung aufgeschloaeen werden. 

3. Ausfuhrungsart des Verfahrens nach An- 
epruch 1 und 2 unter Fernhaltung der Feuchtigkeit 
wiihrend dea Entzinnens, dadurch gekennzeichnet, 
daU daa WeiBblechgut vor dem Entzinnen vor- 
sichtig getrocknet und mit trockenem Chlor be- 
handelt wird, welches vor dem Eintritt in den Ent- 
zinnungsbehiilter eincr starken Abkiihlung unter- 
worfen wurde. 

4. Ausfuhrungsart des Verfahrens nach An- 
epruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet. deB daa 
in bekannter W e b  in einem Kreklaufe durch die 
WeiDblechabfiille stromende Chlor von den in 
Dampfform oder fliissig mitgeriaeenen Chlorverbin- 
dungen auBerhalb der Chlorierunpkammer befreit 
wird. 

6. Ausfiihrungsart des Verfahrene nach An- 
spruch 1, dadurch gekennmichnet, daD daa WeiB- 
blechgut vorgetrocknet und in erhitztem Zustande 
in die Chlorierungskammer fiir die darauf folgende 
Chlorierung eingefiihrt wird, worauf ea zweckmiiBig 
mit erhitzter trockener Luft wowie gegebenenfalls 
durch Beheizung dcr Chlorierungskammer nach- 
getrocknet wird. 

6. Ausfiihrungsart dea Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, d8B das ent- 
einnte WeiBblecligut zur Entfernung darauf haften- 
der Reate der Zinnverbindung oder niedergeschlage- 
nen Clilors zweckmiiUig in der Chlorierungskamrner 
hoch erhitzt wird. 

7. Ausfiihrungsart dea Verfalmns nach An- 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daD die ent- 
zinnten Blechabfalle als Kathoden der Elektro- 
lysierung in einem alkalischen Bade ausgeaetzt 
werdcn. 

Kieaer. [R. 1986.1 

8. Anafiihrnnesuf dea varf.hrear asoh An- 
spruch 1, dadurch gekemmichnet, &D. die Wan- 
dungen der Behiilter, Rohre und Abeperrogene, 
durch welche dse Chlorierungamittal bsi minem 
Kreiileuf hindurohgefuhrt wird, euf einer Tempe- 
ratur erhelten werden. welche oberhalb dea Schmelz- 
punktea der etwe gebildeten Hydrate liegt. 

9. Vomchtung zur Ausfiihrung dea Verfahrens 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
d a B  des aufrecht stehende GefiiE em unteren Ende 
mit einer mittleren Eintrittsiiffnung und am Um- 
fange mit einer Austrittaijffnung fur die Gaae und 
mit einer zwischen beiden hfnungen liegenden Vor- 
richtung zum Kuhlen und Abscheiden der fluwigen 
Stoffe vemhen ist, und daB mit bisformig ge- 
lagerten. zu Peketen gepreBten WeiDblechabfallen 
beachickte Korbe im GefiiDe geachleudert werden 
konnen. - 

Vide Zeichnungen bei der umfengmichen 
Patentachrift. (D. R. P. 248068. m. 4&. Vom 
19./11. 1907 ab. Auegeg. 234. 1912. Priorit% 
[V. St. A.] vom 17./10. 1907.) 

A l u n  Hlrscb. Die Damtelinng nad Elgem- 
scbaften von metalllscbem Cerium. (Vera. Am. 
Electrochem. Soc.,  Toronto, Sept. 1911; advanoe 
sheet.) In  sehr auefuhr~icher W e h  wird zunkhst  
die Gewinnung von metallischem Ce beechneben. 
Die bei der technischen Extraktion yon Thorium 
und Cerium aus Monazitecrnd ale Nebenprodukt er- 
heltenen Oxalate der seltenen E d e n  wurden in 
einer Gasmuffel bei 760-800" cslciniert und am 
den Oxyden die gewiinschten Salm (Chloride, 
Fluoride) hergeatellt. Als b t e  Methode fur die 
Darstellung von metallischem Ce wurde elektro- 
lytische Behandlung von reinem wasserfmiem (3s- 
riumchlorid in einer beaondera konstruierten Zelle 
erkannt. Das dabei erhaltene MeWl enthielt 2% 
Verunreinigungen, die zumeist in Eieen (uber lye), 
Ceriumoxyd und -carbid beetanden. P h y s i k a - 
l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  von metdischem 
Ce (98% Ce): Atomgewicht 140,26; s p  Gew. 
(bei 26') 6,92; Ha& von gewelzter Oberfliiche %,9, 
von frisch geachnittener 9.6 (bei normdem Stahl 
= 100); Ce ist scbmied- und sehr streckbar, l&Dt 
sich zu Blech von 0,016 mm Dicke walmn. leicht 
schneiden und ziemlich gut maschinell bearbeiten; 
spez. elektrischer Wideratand (einer Probe von 
93,6y0 Ce und 4.6% Fe) 71,6 Microhm fur 1 ccm; 
Ce ist schwach, aber beatimmt paramagnehh;  
Schmelzpunkt 636"; Zugfeetigkeit einm 0,66 om 
dicken Stabea 9 kg fur 1 qmm; spez. Warme 0,0624; 
Oxydationswarme 1740 Cal. fur 1 g. C h e m i - 
a c h e  E i g e n e c h a f t e n :  cls w i d  von kaltem 
Wseser sehr schwach angegriffen, entwickelt in 
siedendem Waeeer langsam H-Gas und wird 
echwan. Bei Zimmertemperatur wirken darauf nicht: 
Athyl- und Amylalkohol, Chloroform, Kohlenstoff- 
tetrachlorid, konz. Schwefelsiiure! konz. Ammo- 
niumhydroxyd, konz. Atznatron; Athylather, sowie 
3- und 3070igea Weeserstoffsuperoxyd wirken sehr 
schwach. Verdiinnte Schwefelsiiure, konz. und ver- 
diinnte Salzsiiure, deagleichen Salpetersiiure wirken 
kalt nur miiDig stark, ebenso Ammonium- und 
Kaliumchlorid bei Zimmertemperatur. Bei Siede- 
temperatur bleiben wirkungslos: Chloroform. Koh- 
lenshfftetrachlorid, konz. Schwefelsiiurc und konz. 
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15mmoniamhp;koxyd; bthyl- und Amyldkohol, 
dthyliithsr und konz. h n e t r o n  wirken nursohwwhI 
vardiinnte Salpetedure, Ammonium- und Kaliwn 
ohlorid und 3%ige41 Waaseretoffsuperoxyd wirker 
miDig stark; v e r d i i ~ t e  Schwefelsiiure, konz. und 
verdiinnts Safzsiiure, konz. Selpetereilure und 
W h i p  Weseerstoffsuperoxyd verunwrohen etarke 
Geeentwicklung. E i n w i r k u n g v o n G a B e  n : 
Ce-spine, in CI suf 21&-216O erwarmt, entwickelo 
ein selu hellea Licht, unter Bildung von waaaer- 
freiem Ceriumchlorid; Erwarmung in Brom a d  
215-220" Iiefert weniger liellea Licht und Bromid; 
Erwiirrnung in Jod auf 300" liefert kein Licht und 
etwas Jodid; an der Luft tjrennt Ce bei 160" mit 
gliinzendem Licht. Erwarnit man ein Stuckchen 
Ce in einer verachloasenen Glaaflasche einige %it, 
BO Iddet  sich an  miner Olwrfliiche ein schwanes 
Pulver, das h i m  Offnen der Flasclie bei Zimmer- 
temperatur brennt, was wahrsclieinlich auf der Bil- 
dung von stark pyropliorern Ceriumsuboxyd be- 
ruht. Bei Erwarrnunp von Ce-Spiinen in H-Gas 
auf 345" bildet sich das Hydrid ohne Liclitentwick- 
lung; in N IKi 1OOO" bi1dt.t sich, ebenfalls ohne 
Lichtentwicklung, etwns h'itrid, ein scliwarzea Pul- 
ver, den bei Erwarrnunp in Atzkalilofiung Ammoniak- 
gee entwickelt und an  der Luft allmahlich in ein 
braune.9 Oxgd uhrgeli t ;  in S-Diimpfen bildet aich 
ein schwarzer Stoff, der bei Behandlung mit ver- 
dunnter H?SO, Scliwefelwawemtoff entwickelt; in 
Kohlenrnonoxyd I)ei 900" tritt. keine sichtbare Re- 
ektion ein, die Spiine werden jedocli teilweise oxy- 
diert. -- L e g i e r u n g e n hat l ' f .  dargestcllt von 
Ce mit Ag, Au, l't, Cu, Sn, Sb, As, C, Si, S, Se, 
Te, 1%. GI, Sa, AI, Zn. cd, Cr, >in, Fe, Ni. W, 
Hg und RIg. zumaist mit 7016 Ce. 

Hlrsch. Daretellung und Elgenschaften des 
mcta118cheo Cers. ( . J .  Intl. Enp. Chcm. 3 ,  880 

F. W. Brady. Vanadluin, srlnr Elgenschaften 
nnd Metallurgle. (Mines nnd Minerals 3X, 106-107.) 
Reines Vanadium ist ein Iinrtes, siltwrweilles Motall, 
desscn .-\tornpewirht 51,!27, H ~ Z .  Gew. Iwi 15" 5.5 
und spz. \Viirnie iiei OD 0.1233 imtriigt; es verleiiit 
Eisen und Stnlil groUe Fi*stigkiit, ohne dnu Metall 
spriide tder  hart ZII marlien odw wine Elastizitat 
zu verrinpern. Trotz lebhnfter S u c h  nach obbau- 
wiirdigcn \'anadiunierzt.ii sind gegenwiirtig nur 
wenige Erzberpvcrko ini 1Ltrieb. Dnci bdeutendste 
der Ver. Staatrn ist daxji.nigc der Primon ('hem. Co. 
in New Meyer. Colorado, wo CIA% Erz aus vnnndium- 
haltigem Sandstein Imtclit, wiihrend dns bedeu- 
tendste Erzbergwerk d r r  \C'olt in Peru im Anden- 
gebirge 4800 m i i lm dcm .Meereuspiegel ist. 
Von den beiden dortigen Erzsorten, einem gliinzend- 
roten, niit V irnprignierten Ton, und einem kohle- 
haltigen schwarzen Sulfitl rnit 4 0 4 9 6  S, ,,Patro- 
nit" geriannt, wird nur das letztere verwertet. Es 
wird am Bergwerk auf 170,, V geriistet, um an  die 
Am. Vanadium Co. in Bridgc~ille, Penn., veraandt 
zu werden, auf die mindestens 75O.6 der Weltpro- 
duktion von V entfdlen. Durcli Behandlung mit 
HpSOI wird daa E n  in Vandiumsiiure umgewan- 
delt, ein dunklea, briiunliohes Pulver, das beim 
Sahmelzen eine briiunliclirote oder, bei grohrer 
Reinheit, eine gelbe Maaae bildet. Durch Verschmel- 
zBn der Siiure mit Hammerschlag und Aluminium 
in einem mit Magneait ausgekleideten Tiegel aus 

D. [R. 004.1 

[1911].) [R. 998.1 

Eieenbleoh erhilt man Femvenadinm, dae en I/+ 
SUE V und m aus kohlefreiem Eieen beeteht, 
h e n  erheblioh niedrigen Schmelzpunkt ale Eieen 
oder Stshl beaitzt und deher aioh leicht in letztsrea 
einfiihren IiiDt,. Urn die Stiirke von GuReieen urn 
lO-Za% miner enfanglichen Stiirke zu erhohen, 
genugen zumeist weniger als ello% V. Infolge der 
gmbn Affinitiit von V zu N und 0 verbindet sioh 
ein Teil dea V mit dieaen in dem Metall enthaltenen 
Geeen und geht in die Schlacke uber, wodurch zwar 
daa Metall an  Fmtigkeit gewinnt, doch sol1 der da- 
durch v e m a e h t e  Verlust an  V bei dessen Kost- 
spieligkeit 10% njeht ubersteigen. Es werden zwei 
Sorten dieaer Legierung hergestellt, von dcnen die 
eine l C r l S %  Kieselsiiure, 6-10:b Mangan und 
2-5% Aluminium enthalt und den Vorzug leich- 
terer Schmelztmrkeit besitzt, wiihrend die andere 
mit weniger als j e  20,; Kienclsiiun: und Aluminium 
sich fur Zwecke ernpfielilt, fiir welclie diem h i -  
mengungen unerwiinscht sirid. L)er Preis hiingt von 
dem prozentualen Gelialt nn I' ab, dellsen Wcrt zu 
4 Doll. fur 1 I'fd (= 1G,81 .\I fur 453,603 K) an- 
genommen wird, so daU cine Legierung mit 359; V 
1,40 Doll. (= 5,89 M) fiir 1 I'fd. kostet. Weiter 
werden C'upro-, Alurnino- und Manganovanadium 
hergestellt, die unpefiihr 130 Doll. (= 6,32 M) fur 
1 l'fd. kosten. 

Warren F. Blceekrr. Brmrrkungeo iibcr dle 
Chemle und Mctallurglc drs Vansdlns. (Mrtnllurg. 
Chern. Eng. 9, 190---505 [ I 9 1  I] ,)  \'f. bcspricht die 
Metallurgie dcs Vanadins, div I)ari4cllunp dcs Ehen- 
vanadate, die elrktrolytiwclirn F'iillungnmc*tliden, 
iie Darstcllung ron Vancidinsiiuri~ und spzioll rin 
vorn Vf. ausgenrbitetrfi rlrktrolytisclicr Vcrfahrm, 
[eerner die Gegenwart von Titnn in Vanadinerzen 
m d  -produkten und die Hcr s t chng  dcs bei dcr 
Stahlerzeupung vcrwent1i.tc.n Fiworanadins. 

D. [R. 3696.1 

Ih l r .  [R. 1379.1 
John H. Wllllams. H'ollramablsgernngen Im 

San Bemardlno County. Callfornlen. (Mining & 
Scientific Press IBJ, 545.) 

Charlee lorrls Johnson, AvaIon, Pa., V. St. A, 
I. Verl. (und Vorricblung) zum Redusteren von l e -  
alloryden der Wolfram-, Vanadlum-, MolybdYn- 
ind Chromgruppe brr .  dcr Hsut oder dem Hammer- 
ieblag solchrr mlt Stab1 ltglerkn l e t a l l t ,  h i  dem 
lie Oxyde und ein Kohlenstofftriiger in getrennten 
t i m n  in einer Retorte auf Reduktionstempratur 
pbracht werden, dadurch pekonnzeichnet, daU die 
Zinleitung und Durchfiihrung der Reduktion am- 
ichlieDlicti durcli daa in dem getrennt gelagerten 
Muktionsmittol  gebildete Kohlenoxydgas erfolgt, 
lem Metnlloxyd n f m  iilmlinupt kein Reduktions- 
nittel beigemongt ist. 

2. Einriclitung zur Durchfulirung des Verfah- 
ev nach Anspruch 1 in rohriilinlichen Retorten. 
Iadurch gekennzeichnet, tlaU das Reduktionsmittel 
md dae Metalloxyd in der Hetorte in abwecliselnder 
bihenfolge in Muffeln gelagert sind. 

3. Ausfiihrungsforrn der Einrichtung nach An- 
pruch 2, dadurch gekennzeichnet, daU die Retorte 
,n einem Ende eine GawrulrlaDoffnung 6 k i t z t ,  
lurch die an dem aueetromenden Kohlenoxydgas 
ler Fortechritt der Reduktion beobachtet werden 
;arm. 

4. Ausfiihriingsform der Einrichtung nach An- 
pruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, d d - d i e  

D. [R. 584.1 
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Retorte naoh Beendigung der Reduktion und vm 
ihrer Abkiihlung a m  dem Ofen henrungenommen 
und durch eine neue ersetzt werden kann. 

5. Auefuhrungsform der Einrichtung naoh An- 
sprucli 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, d& das 
in einer Retorte entaickelte Kohlenoxydgae z u  
Reduktion von Erzen in einer anderen Retorte 
verwendet wird. - (D. R. P. 246182. KI. 400. 
Vom 22./3. 1910 ab. Ausgeg. 26./4. 1912.) 

aj. [R. 1987.1 
Henry E. Hood. Koorenlrrllon von Molyb- 

daniterren. (Enp. >fin. Journ. 93, 227-228 [1912].) 
Fur die Aufbereitung der Molybdiiniterze werden 
Flotationsprozesse angewendet, deren Durchfiihrung 
bei Vrnvrndunp roil drei Typen der Aufbereitungs- 
niaachinrn nalier Ixwliricbn wird. 

Ditz. [R. 2196.1 
J. Jonas. Seue Maag8nbroare. (U. S. Pat. 

h'r. 998 777 1-om 25./7. lo l l . )  f i r  die Legierung 
wird zuniichst ein ,,Hiirteniaterial" a m  30 T. Sn, 
714 T. Ferronianpnn und 62% T. magnetiachem 
Stahl (mit 95O/, Fc und 50,; W) hergeatellt. Die 
Bronzc setzt sirli a114 5 1 - 6 4  T. Cu, 3 5 - 4 5  T. Zn, 
1/6-15 T. ,,Hiirtcriiatrrial", 1/6-3 T. Sn und 
1/s--8 T. .41 zusnnimen. f'u und ,,Hiirtematerial" 
worden jedw fur sivli grscliiiiolmn und darauf ver- 
mischt, wonach die anderen Yetalle zugeeetzt 
worden. D. [R. 602.1 

Matbedus. Die Eotwkklung der deuiaeben 
Eisenindustrie sell der Einfiihrnng dea Thomas- 
rcrfabreos. (Yerh. \'cr. Heford. d. Gewerbefleil). 
1912, 35--';7.) [R. 993.1 

E. Lcbrr. Drs Elscoplclcreiwesen in Pen letrten 
rebo Jabren. (Stall1 u. Eisen 32. 129-135, 350 bis 
3.55 [1912].) Vf. kspricht zunaclist die einschliigigen 
wissenschrtftliclieii 1:rprbnisse in der Berichte- 
pcriodr, Iiierauf dic ~iicchunische Prufung dea GuO- 
eiwns, dir G~ttirriingrr- und Klassierungsfrage, den 
Schnielzbetricb und dir ofen, die Kupolofen- 
konstruktionrn, dic Kleinkupolofen und die Ein- 
rivhtungcn zur Rnucli- und Funkenbekiimpfung. 
(Wid  fortgesetzt.) Ditz. [R. 1388.1 

Brono Slmmcrsbach. DM franrbelscbe Eieen- 
sleiovorkommcn. ( h t c r r .  Z. f .  Berg u. Huttenw. 
53, 609-4313. [1911].) Die Ausfulirungen dee Vf. 
iitm die Eiacnsteiiilager Frankreichs haben einen 
Bericlit von >I. 1'. S i c o u , welcher dem geo- 
logisclien Kongrel) in Stockholm erstattet wurde, 
und die Ststistik der Mineralindustrie in Frankreich 
und Algier, lierausgegeben voni Minktenurn f i i r  
offentliche Arbeiten, a h  Grundlage. Der Berioht 
K i c o u s gibt die Ei.wnenvorrate dea kontinen- 
talen Frankreichs auf in i n d e s t e n s 3 Milliden 
Tonnen an, sowie weitere 100-150 Millionen Tonne0 
fur Algier und TuniR. Der weitsue groOte Teil der 
Eieenene liegt in Franz&isch-Lothringn (myo), 

dam folgen diezin der Normandie Md in den &t- 
lichen Ppniien.  Dsr Umetand, &B b l r r e i c h  
nioht die zum Verhutbn notige Kohl, besitzt, hat  
dazu beigetragen, daB Frankreich von J a b  zu Jshr 
mehr Eieenerz exportiert. Wiihrend die Einfuhr an 
Eisenerzen in den letzten 6 Jahren von 2,l auf 
1.2 Millionen Tonnen abgenommen hat, stieg die 
Awfuhr von 1,2 Millionen Tonnen im J a b  1904 
auf 3,9 Millionen Tonnen im Jahre 1909. Deuteoh- 
land ist noch immer der groote Eisenerzlieferant 
fiir Frankreich, docli zeigt sich ein Ruckgang von 
1,467 OOO t im Jahre 1907 auf 863 OOO t im J a b  
1909. Di(z. [R.919.] 

Pani E y h m .  ElektromeWargIe lea E k p k  
Legierter und unlegierter Werkzeugstahl. ( SchluD.) 
(Elektrochem. 2. IS, 212-213 [1912].) 

Dr. Ernst Meone, Qeulrthal 1. W. Verf. rur 
Verarbelluog von Spa!etaensleln, gekennzeichnet 
durch seine Erhitzung in geschloseenen Gefiikn 
vor seiner Verhuttung und durch das Auffangen 
dea dabei entetehenden Gemisches von Kohleneiiure 
und Kohlenoxyd, etwaigenfalls nur von Kohleneiure 
nach vorheriger Umsetzung des Kohlenoxyds zu 
Kohlensiiure. - 

Durch die Kombination der an sich bekannten 
Bildung eines Gemisches von Kohlensiiure und 
Kohlenoxyd aus Spateisenstein mit dcm gleichfalla 
an sich bekannten uberlciten dieses C;asgemisches 
iiher Metalloxyde ist nicht nur daa erhaltene Eisen- 
oxydprodukt fur die Verhuttung vorteilhafter, a h  
wenn Spateiwnstein unter Luftzutritt pcriietrt wid ,  
Bondcrn cs wird die bisher unwirtacliaftlichc Ge- 
winnungsmcthodc der Kohlensiiure aus eincin Ge- 
misch von Kohleneiiurc und Kohlenoxyd zu einer 
wirtschaftlich whr wertvollen geniacht, und im- 
beeondere ist die pcwinnbare Kohlcneiiure von einer 
binhei t ,  wie sie durch keines dcr bielier im GroO- 
betrieb gebrauchlichen Kolilensiiureherste11~~- 
verfahren in gleich einfacher Weise erhalten werden 
konnte; hierzu konimt weiter noch, dal) man die 
billipcn Ciclitgase als Heizmaterial verwcndcn kann. 
[D. R. P. 247 209. K1. 1%. Vom 21412. 1909 ab. 
Ausgep. 24./5. 1912.) 

hmps Olle Ilaady ood John M. Kook Yon- 
renlrallon und Aofbereltnng elnea sehwefclreicbcm 
ELseocrzea dureb Riislung In elnem rotletenden Ofen. 
[J. Ind. Enp. Chem. 3. 723-730 [1911].) Daa ver- 
wendete Erz entluelt 40,66y0 Fe, l,96y0 Mn, 
7,4O%Ca0, 5,100; MgO, 21,800,& COP, l,Wyo A1,08, 
6,320,A Si02, 4,01% S, O,Ol6o/;, l', das Eisen war in 
Form von hfagneeit, Siderit und I'yrit vorhanden. 
Nach einigen orientierenden Laboratoriumver- 
3uchen wurde die Riistung in einem roticrenden 
Ofen durchgefuhrt, der einem Zementofen iihnlich 
war und mittela Kohlenstaubfeuerung erhitzt wurde. 
EB wurden die Bedingungen festgestellt, unter wel- 
:hen der Schwefelgehalt des Erzes bia unter 0.6% 
gebracht wcrden konnte. I k i  einer Teniperatur von 
ca. 1000" wurde ein Erz mit 0,047Y0 S erlialten. 

aj. [R. 2.193.1 

mz. [H. noZ.1 
Em11 Bervale, Wellerbacb, B c r  hler .  Verf. tor 

Erteugung von Bben uomitleib8r am den Errem, 
iie nicht mit dem Brennmaterial in Beriihrung 
rommen, sondern von reduzierenden, stickatoff- 
h i e n  Gaaen durchatrichen werden, dadurch gekenn- 
Richnet, daO die festen Brennstoffe niit reinem 
Suerstoff verbrannt werden, und durch die gleioh- 



lsitige Zufuhr eines anderen stichtofffreien Geeee, 
welches entweder aelbst reduzierend und lediglich 
durch mine niedrige Temperatur abkiihlend wirkt 
oder beim Durchgang durch die Kohle in ein redu- 
zierendea Ges verwandelt wird, die Temperatur im 
Gai+erzeuger 80 weit ermiiBigt wird, deB die er- 
zerigten Reduktionsgase nur die fiir die Schmelzung 
und Reduktion der Erlp erforderliche Temperatur 
erhalten. - 

Die Vorzuge des Verfahrens sind folgende: 
1. direkte Erzeugung von metallischem Eisen, wel- 
chm im Herd oder in d-r Pfanne die notigen Zu- 
et7e fur die gewiinschte Qualitit und Festigkeit 
erhrilten kann; 2. Renutzung von Kohle anstatt 
Koks; 3. groh Kohlenersparnis wegen giinzlicher 
Ausnutzung der Kohle und direkter Erzeugung des 
Metalls ohne Umschmclxung usw.; 4. geringe An- 
iagekosten, da der Erzraurn wegen Wegfallem des 
beigemischten Kokws und wegen der inteneiven 
Reduktion eehr eingeschriinkt werden kann und die 
teuren Anlagen fur Gebliiee, Winderhitzung und 
Beachickung sowie fur Roheieenfrischen wegfallen; 
5. raache Erzeugung des metallischen Eisens, also 
relativ g r o b  Produktion. Zeichnung bei der Patent- 
schrift. (D. R. P. 247 011. K1. 18a. Vom 10./1. 
1911 ab. Ausgcg. 18./5. 1912.) aj. [R. 2267.1 

Walter Schwerz, Dortmnnd. Vcrf. znr Her- 
s l c l l ~ ~ g  von verhlltungsfiihlgcn Brlkette an8 Qlcbt- 
slaub und andercn rlsenheltl~en AllsgangsRtoffen 
untc-r Zusatz von Knlk als Hindemittcl und An- 
wendung von gcspanntcm Dampf, dadurch gekenn- 
zeiclinet, da8 dcr Grundstoff behufs Unschiidlich- 
niachung dcr in ihm selbst enthaltenen treibenden 
Bevtandteile sn  Kalk, Magnesia u. dgl. vor dem Zu- 
satz an gcliischtem Kelk und vor der Preseung mit 
Danipf von hoher Spannung behandelt wird. - 

Die Brikctta erharten einerseita bei ihrem 
Lagi:rn zur Handhabbarkeit, ohne wie die sonst 
rnit Kalk behandelten durch die treibendcn Restand- 
teile des Grundstoffes mrstijrt zu werden. Anderer- 
wits liaben sie gegeniikr den Briketts aus mit 
Danipf behandelteni Gemisch von Gichtataub und 
pulverisierter Hochofenschlacke den Vorzug, keine 
80 Iiochprozentige Silicabchlacke zu bildcn. (D. R. 
L’. ‘247 264. KI. 1% Voni 11./5. 1007 ab. Ausgeg. 
24.15. 1912.) aj. [R. 2363.1 

Max Qlrss, Wlen. VerI. zum Brlkcltleren Ion 
Mctrllabflllen dnrch Blndung mltkle Calclnmslllut, 
d.s am Wureerglu, and ChlorcalclnmlLnng gcblldet 
let, cladurch gekennzeiclinet, daB unter Zueetz von 
Atzkalk die zur Eneugung des Calciumsilicates not- 
wendige Waseergles- und Chlorcalciumlijeung nur 
in solchen, eben linreichenden Mengen verwendet 
aerden, da5 die Oberfliiche der zu brikettierenden 
M w  angefeuclitet wird. - (D. R. P. 247225. 
KI. I&. \’om 16./10. 1908 ab. Ausgeg. 22./6. 1912.) 

Stephen Qlbson Martln, Cblugo, V. St. A. Ved. 
Iur Etsenerrengung, be1 welcbem dlc In den Hoch- 
ofen elDgCfPhrte Lull tor lbrem Elotdlt In den Ofcn 
der Wlrknng clnee clektrlscben lltromee amgcaelzt 
nlrd, dadurch gekennzeiclmet, daB dia Luft durch 
einen elektrischen Flammbogen hindurchgeleitet 
und hier teilweise in gasformige Stickatoffoxyde 
verwandelt wird. - 

Das gewonnene Eiaen zeigt eine homogene 
Zuanmmensetzung und ist fast gBnzIich frei von 

aj. [R. 2269.1 

allen Beimengungen, namentboh &hwefel und Phoe- 
phor, die te i lweb durch die t3chhke und bilweiae 
mit den Abgaeen abgefiihrt werden. In einer Zeich- 
nung iet ein Hoohofen zur Auefiihrung dm neuen 
Verfahrena im Schnitt dargentellt. (D. R. P. 246 618. 
Kl. I&. Vom 20./10. 1910 ab. Ausgeg. 7./6. 1912.) 

Peul Junker, Nlederjcutr Klblvorrlchtung IL 
doppcltwlrkende AclBwlnQschleber. Im Hauptpatent 
230363 ist ein doppeltwirkender, durch ein Keil- 
stuck zu schliebnder Heiuwindschieber fiir Hoch- 
ofen beschrieben, bei welchem eine lotrecht gefiihrte 
Zugstange sich mit ihrem untemn, keilforrnigen 
Ende zwischen zwei innerhalb dea HeiBwindkanales 
angeordnete Sclueber drangt und diem nach ent- 
gegengeaetzten Seiten dicht gegen d m  Schieber- 
gehiiuse anpreBt. Bei derartigen HeiBwindachiebern 
war ea bisher sehr schwierig, eine Kiihlung anzu- 
bringen, da die zu kuhlenden beiden Schieber nur 
bei geschloeeener SteIIung einen gegen die HeiB- 
windleitung abgedichteten Raum zwischen mch ein- 
schliel)en, wahrend dieaer Zwiachenrsum h i  ge- 
offnetem Schieber mit der HeiBwindleitung kom- 
muniziert. Vorliegende Erfindung betrifft eine 
Kuhlvorrichtung fur doppeltwirkende Hei5wind- 
schieber nach Patent 230363, durch welche dim 
Schwierigkeit beseitigt wird. Daa Weaentliche der 
Erfindung besteht darin, da5 das hohl ausgefiihrte 
Schiebergelinuse, wie dies an sich bekannt iat. 
stiindig, dagegen die einen Hohlraum zwischen sich 
einschliehnden beiden Schieber nur bei gescliloeee- 
ner Stellung durch Kaltwind gekuhlt werden, wo- 
bei die abdichtenden iiubren Ringfliichen der beiden 
Schieber durch festes Anliegen an dem stindig ge- 
kuhlten Geliiiuse Kiihlung erhalten. Das die Kuh- 
lung der Schieber regelnde Ventil wird durch daa 
die Schieber beim Schliebn auseinanderpmnde 
keilformige Ende der Zugstange betiitigt. Zeich- 
nungen bei der Patentachrift. (D. R. P. 247 148. 
KI. 18a. Vorn lo./& 1911 ab. Ausgeg. 21.!5. 1912. 
Zus. zu 230363 vom 8./2. 1910.) 

wagen mlt Drebvorrlcblnng far Mcbterkitbel nach 
Patent 246 117, dadurch gekennzeichnet, daU die 
Aufsetzrollen eine kegelfotmige Lauffliiche rnit nach 
a u b n  vergrobrtem Durchmeeeer liaben. - 

In  diesem Falle wird niimlich der Kiibel wah- 
rend des Drehena selbattatig durch die Drehvor- 
richtung zentriert, such WBM er exzentrisch auf 
den Wagen bzw. auf seine Drehvorrichtung aufge- 
wtzt wird. (D. R. P 246 664. KI. 18u. Vom 14./3. 
1911 sb. Auweg. 6./6. 1912. Zue. zum Zururtzpatent 
246 117 vom 24./12. 1910; vgl. S. 1211.) 

aj. [R. 2076.1 

aj. [R. 2076.1 

aj. [R. 2268.1 
J. POhllg A.-B., K1MU-ZOllstoCk. Lubrtnger- 

Mount Lye11 llllDISg and B d 1 W . J  CO. LM., McI- 
bonrne. Beecbleknng#ronlebtnng fur Scb.cbl(lleo 
U. d& be1 sclcber von bcldea Ofensclkn her Ein- 
scbnbvonlcbtnageo die vor lbnea awgebreltete Be- 
schlcknng dcm Ofeo rdlbren. dadurch gekenn- 
zeichnet, daU die BePchickungsplatten, uber welche 
hinweg dm Gut vorgeachoben wird, gegbn die Ofen- 
kante hin eimtellbar sind. so daB sie nach Bedarf 
n i t  den Ofenkenten biindig oder beliebig iiber die- 
selben vomgend eingestbllt werden konnen, um 
eine gleichmiif3ige Schichtung euf dem ganzen Ofen- 
querechnitt herbeizufiihren. - 

Bei Schaohtijfen, insbeeondere Geblfiseeohecht- 
170. 



ofen, liat man bereits Fkschickungsvorriclitungen 
vorgeychlagen, bei tlenen ani o k r e n  Ofenende beider- 
mite Plattformen vorgeselien Rind, auf denen Ab- 
streicher, die miteinander verbunden sind. hin und 
lier bewegt werden, iim dic auf den I’latten ausge- 
tireibte Beachickung von beiden Sciten her iiber 
den Ofen zu scliieben iind in diesen Iierabfallen zu 
leesen. \Venn sich der eine Abstreicher gegen den 
Ofen bewegt. entfernt nicli dcr andere vom Ofen, 
so daU vor ihm n e w  Beachickung ausgebreitet wer- 
den kann. Vorliegendc Edindung bildet eine Ver- 
rollkommnung solclier Beachickungworrichtungen. 
Zeichnungen bei der Patentechrift. (D. R. P.247042. 
K1. 18a. Vom 23./5. 1911 8b. Ausgeg. 4./6. 1912.) 

Emll Opderbeck, Each 8. d. A i r  SlcherhelC- 
vorrichlung fur die Beglchloogselnrlchlnng von 
HocL6len dnrch Kilbei mil beb- and srnkbarem 
Boden. Bei der Begirlitung von Hochofen durch 
K i i h l  mit heb- und Honkbarem M e n  kommt a 
vor, daU sich zwiachcn Kiibclrand und Boden En-  
stiicke 0. dgl. fmtklemmen, die daa Aufsetzen dea 
Kiibels suf den Boden lsim Abheben von der Gicht 
verhindern. Der Kiibel nimmt infolgedessen eine 
hohere Lagc ein als zuliissig, so daU er leicht an  den 
Kopf dea Aufzugea oder an  daa Aufzugsgeriist stijOt. 
Anderemeits beateht die Gefallr, daU daa zwisclien- 
geklemmte Enstuck horebfiillt und Menschen und 
Einrichtungen verletzt. Urn diwe Cefahren zu be- 
seitigen, wird gemiiU der Erfindung eine Vorrich- 
tung vorgraelien, welclie dem Aufzugsfiihrer h i m  
.4blielxn des Kiibels von der Uicht anzeigt, ob der 
Kiibelbodrn ordnungsrniiUig genchlowen ist. oder 
ob  Erzatiicko o. dgl. dn.c SclilieUen verhindern. Der 
Aufzugsfiihrcr ist dann in der h g e ,  diirch erneutes 
-4ufsetzen des Kiibele auf die Giclit und Einsenken 
dea Bodeiis tlas Enstiick o. dgl. zu Iben  iind da-  
durch einen ordnungsniiiUigen ScliluU des Bodens 
zu erreiclien. Zeirlinungrn bei der Patentschrift. 
(D. R. P. 247 682. K1. I&. \’om124.!5. 1911 ab. 
Auegeg. 3 4  1912.) 

I.schinenbau- A.- C[Tigier, Dulsburg- Melderich. 
1. Roheisen-Transgorlwagro mil kippbarem Be- 
hiiller. dndurch gekennzcichnet, daB den1 Behiilter 
heim Entleeren zuniichat eine Kippliewcgung und 
dann eine vercinigte Hub- und Kippbewegung er- 
tcilt w i d .  oline daU liierlsi die AusguBschnauze 
eine tatriichtliche Lagrnveriinderiing erfiihrt. 

2. Rolieiaen-TransI~ortwHucn nach Anupruch 1. 

aj. [R. 2382.1 

n j .  [R. 2383.1 

t las  andere l h d e  dagrgen mit veriinderlicher Ge- 
schwiridigkeit auf- oder nbgewickelt wird. 

3. Roiie~n-‘rra~]~ort .wagen nach -4nsprucli 1 
iind 2, dadurcli gekennzeiclinet, daU dnr cine Ende 
(lea Kettenzugea auf einer kreiarunden, des andere 
~ u f  einer exzentrivclien Rolle aufgewickelt w i d ,  
iind wobei diem Rollen nuf einer gemeinsamen Achse 
aufgekeilt sind. - 

Zoichnungen bei dcr I’atentacldt. (D. R. P. 
247 535. W. 18a. Voni 14./6. 1910 ab. Ausgeg. 
30./5. 1012.) aj. [R. 2381.1 

[B. A. H. A. G.], Ableiluag KBin-Bayenthrl, 
K6ln-Bryenthal. Klppvorrlchlusg filr metallur- 
glsche BefYle, Insbcaoodere Ilir Rohelscamischer. 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. B. 01 803; P. 641. (D. R. P. 

247 316. KI. 18b. Voni 3.,2. 1911 ab. .4URpCp. 25./5. 
1912.) 

Rombachcr Hiltknwerke uod Jegor Israel 
Bronn, hmbach  1. Lolhr. Vcrf. zum eleklrisehen 
Beheircn voo Rohelscnmisehero, dadurch prkrnn- 
zciclinct, daU die Erliit.zung durch rinc. -Art 
~berpangnwiderstands~i~!izun~ hcrvorgerufrn nird. 
indem cine Anzahl in den Misclier hineinpehanptcr 
Kohlrnhliickr mit drr 13ndobcrfliicIic in Jk~riihriing 
gebracht wird, wobei drr Spannungabfall zwisclit~n 
den Elrktr tdrn und dcwi Htrdc wenigrr als 30 Volt 

2. Ausfiihrungsart drx Vrrfahrrns nnch An- 
npruch 1. dudurcli gekrnnu.ichnet, daO mnn nach 
Fkdarf die ~f\n.rpnngswidrrstandslirizunp iilwr die 
Ihdoberfliichr nidir glcichmiil%g odcr bald auf die 
thine, bald auf die cmdcre S i t e  konzcntriert, indrrn 
man eincnTeil der Ekkt r td rn  durch Vrrwnktnintlav 
>linchrrhad kurwchlieUt und mitt& der nndercn 
Elektrtdcn diirch drrrn Hrralxwnkrn auf die Hnd- 
obcrfliichc rinc Ikliciziing durcli t’1K.rgaiigswidc.r- 
ntiinde bewirkt. 

3. Dorch mehrph86lge Str6me elektrisch ge- 
helzbr Rohelsenmlscher zur AuRfiihrung d r s  \’car- 
fahrrns nnrh Annprurh 1 rind ?. dadurcli gc-kmn- 
zcichnet., tlaU nn j rd r  dcr bcidrn Endnusfiilirunpcn 
d r r  nekiindarcn 1’li~u.nwickliinprn ein in d rn  
31 isclier hineinhiinpmdcr Kcihlcmbltwk angcwhlosz;c~n 
iu t .  -. 

Dir trn cine rlcbktrisrlir Hcizunp drr  Kohc.i~cn- 
niiscli i~ zii strllcndrn Annpriiclie untcrsclicidrn sich 
wewntlich v(in clcn Anspriiclirn, dir  z. I(. nn c4t.k- 
trinchc Ofcn ziir Stniilrnffinntion pcsttllt wertltm. 
Iii i  (kgrnsntz zii dirscm ist ziir Wnrnilialtung tlvr 
Rolirisc~n~nircli~r nur c.ine wlir prringe Temlwrtrt iir- 

sttiyrruiig d c s  3lisclirrinlinlt~ erfordcdich, nndrrt-r- 
wits niuU dir  vt.rliiiltnisiiiiiUig geringc Wiirmtzufiitir 
nich niif rinv c~rhrbliclit. Obrrfliirlic d c ~  3liuchrrbndt.s 
wrtt i lcn.  Aiis tlicwn (iriindcn cipntst sich tlie 
Htsizung tliircali gvwiiliiilichv Liclitbogcm, tlie uc*lir 
int.c-nsiw Hitw t r i i f  virit.r vng l~eucliriinktcm Olwr- 
fliiche cntwiekt*ln, niclit. Zcichniinprn h i  tlrr 
I’tLtwih4irift. (I) .  K. 1’. 2 4 i  23) .  KI. 1Xh.  Voiii 

bet riigt . 

13.,’11. I!)tO I l l , .  ;\usgcy. 25./*5. 1!)12.) 
aj. [R. 2354.1 

Carl Ilunnlng, Mannhrlm. Verf. xur Herslelliing 
eines dichle (;iiwc lieleroden Robekens durch 
Hlschen von Iliissl~cni Hoheisen init SChl nitrh 
I’atcnt 170 7X1, dirdiirc-li prkenwticlinc-1, t l n U  (Ins 
Rohriwn ziir Vcriiiincleruny winen Kolilcnstoff- 

niichst cinr pcmiigc-ndr lnnpr Zeit nur pcbradc fliimig 
crlinltcn und dnnn nucli nrlinrllw, starker \Viiririr- 
steigcrung dicb ziir Krzirhmg dr8 pcwunuchtrn %wi- 
schrnprcduktcR rrfortlcrliche Jlenpr nn . Schiii tdr-  
risen d c r  Stalil zugrsthtzt wird. - 

Wcnn auch c1a.c vorliegendr Verfahrtm dir  Her- 
xtellung cincn Zwiachenrrzcupieaes bezwcckt, SO 

kann doch dnn nach diewiii Vcrfalircn Iiergrstelltc 
Eiwn aucli zur dirrkten Erzrugung Iiocliwertiper 
GuUwarcn veramdct.  w r d c n .  (D. R. 1’. 247 317. 
K1. 18b. Voni 4.111. 1910 ab. Ausgeg. Z./Fi. 1912. 
Zus. zu 179 739 voni 18./11. 1’304; diese Z. 28, 590 
[ 19071.) aj. [R. 2355.1 

Ateliers de Conslruclloos ~IecClqncs du Nord 
el  de I’M, Paris. Kippbrrcr Siemens-Martin-Oleo 



mit am Herd abnehmbar befaetigten, den letzteren 
mit den Regeneratoren verbindenden Heizziigen, 
derpn dicht abeohliefknde Verbindung mit den 
Regeneratoren mittels einea hydraulischen Ver- 
echlueses bewirkt iet, dadurch gekennzeichnet, daU 
die Heizziige die Kippbewegung den Ofens so =it- 
zuachen, daB der hydraulische VerschluB nur wah- 
rend der Ofen Rich in wngerechter Lage befindet, 
gesichert iNt, wohingegen die Heizziige beim Kippen 
dea Ofenn von den Regeneratoren abgehoben wer- 
den und hierbei sowohl ihre eigenen Offnungen ale 
auch die der Regenerntoren freigeben. - 

Dcr Ofon besteht RUS einem ,%hmelzraum oder 
Herd A und aue doppelt aiigeordneten Repenerator- 
kamiuern R. R1, die, wie iiblich. an beiden Enden 
des Schmelzraumes tdcr Herd- angeordnet sind; 
in der Fig. ist nur ein 1’mir der Regeneratorkam- 
mcrn R, Dl darpcstcllt. Der Schmelzraum oder 
Herd A des Ofens iat init jedem I’am von Regene- 
ratorkamnicrn durch Fwcrziigc C und D verbun- 
den, die von den Kaninicrn unabhiingig sind, jedoch 
niit dcni Scl!rnclzrauni odrr Herd A im Zusamnlen- 
hang *when, indeni .sic. iiiit demselben durch irgend- 
welche gecipcte Sfittc.1 unverruckbar verbunden 
sind. Die Hcizziigc C untl I), die in beknnnter Weise 
getrennt nrbencinandrr vrrlaufc~~, miinden, wenn 

I I 

d r r  Ofcn nicl i  in dcr fiir dtw Ikktwrn 1wdiiiiiiitc.n 
Logy bc.findtzt, okrhalb zweier Offnungrn c and d 
ein. welche jc* dcr cinrn irntl dcr andercn Kani- 
nier U, 1)’ enychiiren. An i1irt-m unteren Teil cndcn 
die Hcizziigc ( ‘  und I) jc in vinen nietnllenen 
Ring und Di,  wclchc-r in cier Stdlunp, bei wel- 
cher d w  HcIic.izen dee Ofvns vor sich gehen sol1 
(Fig. ), in einc Aushijhlung oder eino Rinne E ein- 
taucht, die eine Fliicrsigkcit, Idspielsweim WRaeer, 
enthiilt. Diem Gesanitnnordnung bildct den hydrau- 
lischen iBrschluB, dcr dozu dient, cine Abdichtung 
des Ofciis herbeizufuhrrn. indem jeglichee Ent- 
weichen dcr Luft und drr Gase, die sich durch C, o 
und D. d bewegcn, rerliindert wird. Beim Kippen 
nimmt der bewegliche Teil des Ofens die Feuer- 
ziige C und D mit nich, und indem die@ sich neigen, 
geben eie ihre untere Offnunp Rowie die der Regene- 
ratoren frei, wodurch die Miiglichkcit gegeben ist, 
d i c e  Feuerziige zu untcrsuchrn und sie erforder- 
lichenfalls amzubssern. Xach beendetem GieDen 
wird dar Ofen wiedcr in wine urnpriingliche Stellung 
gebracht, so daU dic Feuerziigo C und D gleiclizcitig 
ihre Lage oberhalb der Offnungcn c und d wieder 
einnehmen, wobci dc-r hytlrnulische VerschluO C’, 

D1, E wieder zustande kommt; zugleioh werden die 
Durchgangs- oder Zuleitungakaniile fur die Luft und 
daa Gaa wieder geoffnet. Der Ofen ist jetzt fur eine 
neue Schmelzarbeit wiedcr bereit. (D. R. P. 247 018. 
KI. 1% Vom 18./1.1911 ab. Ausgeg. 17./5. 1912.). 

H8M Chrbti8n Hamen, Berlin. Betriehvcr- 
hhren fur um cine ecnkrecbta Ache rotlerendc 
Hcrdflsmmllea rar Erreugung tine? VorttiibBItca 
0bcrflfiehengeet.ltnog der, Bhhlb8&a mfttets Sehfeu- 
dcrwlrkung, dadurch gekennzeichnet. daU die 
f l k i g e  Stahlmasne in dem rotierenden Herde in so 
atarke Drehung vemtz t  wird, daO sie unter erheb- 
licher Otwrfliichenvergrolkrung an der Herdwand 
hdchsteigt, w o k i  die Beheizung so geleitet wird. 
daB sie in1 Innern de8 RO gehildeten Hohlrnunirs 
erfolgt. -- 

Durrli dsn Rolir d werden voin (:enerator 
regenericrte Ckneratorgaw niit 33-60 m Geschwin- 
digkeit einprblasm; durch die hierdurch enhtehrndt. 
Ejcktionswirkung in dem Luftzufuhrrohr c wird 
durch den Fuc1i.s f voiii Regenerator die Verbren- 
nangsliift angrnaugt und strijmt durch c a h  Flamnir 

Kiewr. [R. B48.1 

mit ctwa 25 in Geachwindigkcit gepcn die Eiwn- 
mawe auf den M e n ,  um darauf, an den Eiwn- 
tlachen entlong ernporsteigcnd, ihre Wiirme R ~ Z U -  

peben, wiihrrnd die Verbrennungsprodukte durcli 
den Kanalg zum Regenerator ziehen. Der Kalk- 
zuschlag wird am besten durch d w  Luftrohr c zpr- 
kleinert eingefuhrt. Falls die gesamte Frischwirkung 
in diesem Ofen vorgenommen wird. waa zwar nicht 
beabaichtigt ist, kijnnte die Schlaekenmenge fur 
den YrozeB nachteilig werden; die Schlacken, die 
sich oben ansammeln, kiinnen in dem Falle durcli 
eine geringe zweiteilige Steigerung der Tourenzahl 
entfernt werden, die Schlacken flicDen iiber und 
werden in den Falz b geschleudert, yon wo eie durch 
die OffnunKen h hcrnueflielkn. (D. R. P. 247 365. 
XI. 18b. Voni 16./12. I810 ab. Ausgeg. 28./.5. 1912.1 

aj. [R. 23SF.l 
Verdon Oyw81d Cutb und Emart Honlt, Shcf- 

flcld, EngL Konvertcr cur Httstelluag von StmhI 
mit U1llrdusc-n und elektriecher Fkheizung durcli 



Elektroden. ddumh gekennzeiohnet, da0 der Kon- 
Perter an beiden Enden geeohlowen iat, wobei die 
Winddiieen a m  einen Ende und dieA&ktroden a m  
anderen Ende liegen, wiihrend die hh ickungs -  
offnung in der Hohe seiner Drehachse angeordnet 
ist. -. 

Zeichnungen bei der Patentachrift. (D. R. P. 
247 012. KI. 18b. Vom 6./12. 1910 ab. d u s g q .  
17./5. 1912.) aj. [R. 2247.1 

QtorEea Mlsslp, Levgllois, Rrnkr. Klppbsrcr 
elcktrlsehcr Llehtbogenolen znr Eracugung von Strhl 
und Ehenleglerunges ohne Kohlenstoflgehrll, be1 
welchrm der Llchtbogen zrLschen eher  beweKkben 
Elektrode und dem. rrd be1 hbhcrcr Temperatur 
lellendcn Tlegcl gcblldct wird. grkennzeichnct durch 
t-int.ii in char Titydwnntlung nngc-ordnrtcn HilfNpll, 
wc4rlic.r in norninl(.r L n p  t1i.s Ofcns iiiit  clrm \lct.iIl- 
Iinclr niclit i n  Il(~riilirung koninit.  n l w  tliirrli KiIiIwii 
tlrs O f m x  t l c r  1n~a.rglirlirm Elt-kt rciclt- s o  iirihc jic- 
1)riiclit w t w l t ~ i i  klinn. d ; i U  ( , in 1,irlitlxrg:cw tmtstt*lit, 
t l ( ~  t l t m  l ‘ i t y . l  z\r.tv.k+ 1 ,vit t , n t l  wrr( ltms seincbr \\‘.I I I -  

tluiir: vrliitzt. .-. 
I h r  Ofttiit i c y r l  II bc.?;tc~lit n i i ~  fcrit-rfc-tc.n h t r -  

rinlivti, u ~ l c . l i ( ~  tlt.iii ~ l t ~ t ~ i l l l ~ i i d t ~  Kolilcvwtoff nirlit 
ziifiilirtw, u i i t l  \vi.It.lit. t1ii l ic.r nur I w i  Iiolicr ’I’(.ill]Mb- 

rnt ur It*itc-ntl \vt.rclvc. I )icwr Tic-yrl rrilit nuf c4nc.r 
\~t~tnllplnttc 1,. tlic tl( . i i  untrrrn Stroi i izulc .~tui ips~io l  

FiK. 1 .  Fig. ‘2. 

liil(lt-t. r k r  o l x v  L ’ c I I  wiul durcli eiiir bcncglirlir, 
voii i  Ofcwsc~lincht unnl)liiingigr Kohlrnc-lc.litrcKIv c 
pd,ikkt.  1)ic.w Kinriclitirng h t  k~knnn t .  I)n div 
‘~ i tp lwnnr l  h i  pxiiliiiliclit~r l’c~nil~tmtrir niclit 
Ivitcn(l ist, k;mn cin I,irlitl)oy!c.n dutch die bekunnten 
\littvl nic-lit cmtntrhcw, w n n  dic l‘.lektrotlr c Iicwrb- 
p lnwrn  wird. Dcr kGfintlring grniiill ist rin nictitlli- 
sdwr Hilfdpol d in div \ \ ‘ i d  dc.~ Tic.gtb1s gcgrniilxr 
tler .\bfluUrinnc cirigc.fiigt rind knnn niit deni un- 
tc-rcn IAitc’r tlrirrlr t ine Ikiirkc r vcrhuntlcm werdcn. 
I)rr Hilfxpol d In4nfluUt die rlrktrtitlicriiiiuclic h- 
Iinndlung t1t.s Mctnllbiidr.n niclit, wcil cr in drr 
Iiorizcintnlcn Lnge t lcn l’iegdn sich i i h r  dcm Metnll- 
birdt! und aiillcrlinb drs Htromkrei.ws Insfindet. Um 
t l m  Ofen in Gang zii wtzcp, kippt mnn den Ticgcl 
iini einr Acliwe o d r r  \VdI)ung; hierlxi behalt die 
obcrc kwegliclic Elekt rcxle ihro vertikalc Stcllung 
b-i und k in t r i i ch t ig t  die Bwcgung dcu Ticgcla 
nirlit. 1)ic Rriicke c int grschlo.sscn In  dieser Lnge 
knnn ninn zwischcn drn I’olcn c und d iiiit Leichtig- 
krit cinim Lichtbnogcn nnrrgcm. lkr Tirgel erwiiriiit 
sicli nucli und nncli untl nird Ieitcnd. Stdann nird 
(’r in tlic durcli Fig. 1 tlnrgestclltc Lnge zuriick- 
gcbrriclit; diu Ikiickc 1% ist offen, untl dcr Liclit- 
bopcn tritt jvtzt dirrkt zwinchrn d rn  I’olrn b und c 
tlurrli t l t m  TicgI i i  in \\’irkling. (I). R. 1’. 247 149. 
Kl. 18b. \Ol l l  ?:$.;s. 1!)11 I l k ) .  ;IIINg(’JL. el.,;. 1912.) 

Kieser. [H. 2249.1 
I:lektrostabl, G .  ni. h. 11.. Henischeld-llnsten. 

Verl. zur Ibesoxydallon vun FIiiUeiw-n. PIiiBste hl 

e. &I. nsah Pstant ezO!UJQ, dadnroh gekennraioh- 
iet, dsB die Behandlung deu S t a U  gem odar teil- 
w e b  in einem elektriwhen Ofm unter B i l d q  von 
Carbiden in der Schlacke erfolgt. - 

Nach dem Hauptpatent wird fliieeigea Eisen 
oder Stahl abgeki i i t ,  bis sich die darin enthkltenen 
Oxydationserzeugnitw des Eieens ausgeschieden 
haben und in die Schlacken gegangen sind, worauf 
der Stahl unter einer ciwnfrcien, indifferenten 
Schlacke wieder crhitzt und in bekanottr u’c.ise 
weiterbehandclt wird. lh hot sich nun Iierairsge- 
stellt, dnB sich dieses Verfahren k m n d c r s  bewiilirt, 
wenn r s  in cineni elektrischen Ofcn aunpfiihrt uird;  
d a h i  kann daa Vcrfahren in einrr~i oinzigeri rlc-ktri- 
ar1ic.n Ofim gunz ndcr in nicIirrrvn Ofvn in gts- 

trcnntcw I’husc~n HuHprfiilirt wcrdcm. 1)t.r ntwi 
tidinixclir Vorteil, wc~lrlic~r Iiicrdrirch iwt.ic.lit lvird, 
b i b . n t c . h t  in t w t w  Linic cliirii., tlnU Iwi  t lvr Ik.ririt ziing 
cbvs l~it,litlM)gt~iioft,iis ( l i t .  Itrtlrikti~m t l c ~  \letall- 
o ~ y t l r  nu* t1t.r Sc.lilnc.kt, tlrirc-11 ( ‘;irl)!tl(* t , rf t i lut ,  
at.lclic~ .ic-li dirvkt iiii Li(~lit11ogtw l ) i l ( l t - 1 1 .  I n  ;uit l (wn 
c*l(bktri?;clirn 0ft.n knnn (.in(% st)l(~li I i o b t .  Ilitzt. t’r- 
awgt  \r.c.rtl(.ii. t l ~ i b  dit. I$ildung tlt-r (’)irI)id(. 1111s tl(*r 
Scliluckt- untl d t * i i i  nigtw~tztt.ii Koliltwstoff J H W  irkt 
\ \ i d ,  wiiIir(*ii(I 1r.i gc.wiiIiiiIic*Iitw 0tt.n ( l i t -  ( ’ : irI ) i t Ic  
in ft.rtigciii %iihtIin(It* clvr ScIil~ickt* ziig:t+;c-txt \ v t ~ t l t m  

iiiiissci!. ( I ) .  I t .  1’. 347 :{!I!). KI. 1x1). \ . t i 1 1 1  33. 1.1. 
l!MK! nb. Aiisgt*g. 28.!5.  l!ll3. %us. Y.II 2% ?!I!) vt1111 
1 I . ,  12. l!NU; tlicw. %. 23, 1I!)H [ 1!)10:.) 

Kiruer. [H. 3357.j 
Irresberger. Kernbinder. (Stirhl 11. 1’isc.n 32, 

l.lti.--liW [ 19l2].) \’f. berielitct iilwr ( l i t ,  lCryt~bnisst~ 
dcr l’iitc~rs;ric~liiiiiy(’ii von H c. II  r y . \ I .  L n II  ( 2  (J~iiri i .  
o f  t lw .\riic*r. %N*. ( i f  \ I ( v l i .  Kng. 1011, 1201) ii1n.r 
Kcrnbintlt.r. ilirc- Herkui i f t ,  %~~rai~i~iic~nsctzunp, \ l i-  
d i i i n g  iii!d Vcwirln~iturig. 

Julluv Hlcmer, Ihiaseldorl. Aua elaaelnen, in 
hiinyrndrn Triigern ruhenden Uewllbebigen hc- 
stphendc 1)crIie fur Gliih- iind WYrnolen, dudrirch 
gckcnnzcicliiicd, dnU tlio Lntcrzi ip  tlrr ( :cu.ijll)e- 
t riigcr in rrpliiiiiUigcn Al.stiiiiclrn init Kinschnit tc.11 

vcwclicn o t l t s r  pnnz cliirclisrlinittcn sintl 1 . z ~ .  niis 
riiizclnrw von(-iiiniidrr nl:stc-liriitleii ‘l’ciltw I)c- 
stcllen. 

Die Ijcrkciikonstriiktion i n t  nho tladiircli gc- 
kcniizc!iclinrt. tlnU die Cntrrziigc t1c.r (;cwiill)t:triiger 
in der \\cisc nngebrncht sintl, daU sic die tlurcli die 
Hit::e hrrvoryrrufenr Arirjdclinrinfi~ziillIweli. \r-elclie 
nbrr docli MO gclinltcn wcrdrn, dab sic tlic ge- 
nugende ‘lhgfiiliigkeit belinlten. Zciclinungen 1x4 
dcr l’ntentsclirift. (1). R. Y. 21(i!122. KI. 18c. \ o m  
28./11. 1911 nli. Xunprg. 19.,’5. 1912.) 

Elckworlh L Ylurui U. ni. b. II;, Wtlen, Huhr. 
Elnrlchtung EUUI Anniirnwn von KChreo mlt unlcr 
der Hollbahn lleyenden Helakauinern, tlndurcli pc- 
kcnnzrirlinct, daU dic Kaniiiicrn parnllcl grschaltet 
und cinzcln nbnlwvbnr Mind. - 

Die ErfindunK bctrifft cine Einrichtung zun) 
Anwiirliicn von H6hrrn, ini h~sondcrcn wlchcr 
ltijlircn, dic in cinciii Twrbnclc niit eincm Tcer- 
iibcrzug vcrsrhcn wcrdcn sollen. \+‘iilirtmd bci den 
ZII dicscw %\\rckv 1)islic.r Iwiiutzlrn ~ in r i c l i t ungr~ i  
dir  Hollbnhn durcli cinzc.Int, 1lrrwnc.r Lx.hr.izt w i d .  
sol1 nnrli tlcr Erfindunp dir  Hollbalin r i i i t  Hilfe von 
iintcr ihr nngrbrnchtm, nrbcncinandcr lirgcndcn 
Heizknniiiic~n Iwheizt wrrclen, tliirrh uelrhc Heiz- 

Dik. [R. 13‘31.1 

aj. [H. 2105.1 



gese hindurchziehen. Die Beheizung erfolgt drrbei 
so, da13 die Heizglree in der der Rollriohtung der 
R o b  entgegengesetzten Richtung gefiihrt werden, 
wie dies bei Stofifen an with bekannt ist. Die ein- 
w h e n  Kammern, in die zweckmsOig querliegende 
Ziige eingebaut werden, werden parallel geschaltet, 
BO daB sis alle gleichmaUig beheizt und nuch einzeln 
abgestullt werden konnen. Die Verbrennungeat.de 
kann dabei vor dem gemeinsamen Zuleitungskanal 
oder aiich am Eingang der einmlnen Heizkammern 
liegen. Gegebenrnfnlh Eann nueh nn den Eintritta- 
stellen zu den einzelnen Kanrmern frische Luft ein- 
gefuhrt wcrdrn, uni hier cine vollkornrnene Verbren- 
nung dm in den Heizpnnen nnrh entlinltcner. Kolilcn- 
orydR 711 bewirkrn. Dir helicbijy Einschnltunt ein- 
zelnrr Karnnirrn gest:ittct, Hiilircm beliebigel Linqe 
in wirtxhnftlirher Wekc zit wwiirnirn. Zeichnungen 
bri der I'atcntsrlrrift. ( I ) .  R .  1'. '74i 150. KI. 1%. 
\'om 111.'1. 1911 nil .4urpty. 20.15. 1912.) 

A. Omits. f b r r  d w  Sjstrnt Eleen- Kohlenstoll. 
(Z. f. FX-ktrochrrn. I W ,  >I-54 [l912].) Von ver- 
srhictlenrn Scitrn id grzcipt aordrn, dn8 die ex- 
pcrinwntellrn Ergcbninsc niclit niit allcn von 
€3 a k h u i H K o o 7 ( %  b ( I  o ni btbi drin Systcm 
Eisen - Kolilrnstoff gc.mnrIitcn Voraunsctzungrn 
stimrntcn. .So int  di. .innnlinie, dnf3 Zrnientit im 
Systcni Eisc.n-Koliltnstciff nh stnbilr l'hnw 21uf- 

t rekn k:wn, iiiit Rwht twstritten worden, RO daf3 
Vf. niit 1 ' 11 21 r 11 y , 1% r n c tl i c k s u. n. nnninrnit, 
dnD Zrtnrntit. w n n  cr ini  System nuftritt, immer 
metastabil ist. Sf. beqxirhi nun die sich nuf -  
drangentle Fmp,  wk nriin sirh dnnn tlie Rildung 
von Frs(! in dcn fcsrn 15i~c~nkc~hlrnstoffpciiiischen 
hei Erhitzunpsversucirn liis zu Triiipcrnturcn unter- 
halb der rutektiscli!n Tcwiprrntur erklarcn mu& 
und 1whtrndc4t Iricrwi vom Stnndpunkte seinrr 
Theorie der -4llotrnpr Ikwlictchtunprn K o y s t  on H 

(J. I r m  rind Steel I i d t i i t r  1,  l t iG [ISQi]) bei Kr- 
hitzunpvrrsuehen nit srhniic~dbnrem Gutkinen. 
Er gelangt zu der hnnlinii~ cine8 inncwn Glrich- 
gewichtes zwiscllcn :*:ism, Kcililenstoff und Kinrn- 
carbid gcmii0 tler r;lcirliiing: :I Fe + C ,? Fr3C 
in der fliiisigen und 'ratrn t 'hnnr.  

Dit:. [R.  2199.1 

uj .  [R. 2250.1 

Otto-Ruff. Bemrkung zu der drbclt iiber das 
Srstem Elsen-Kohlelstoll \on A. Smlfs. (Z. f. 
Elektroehcnr. 18, 158[1912].) Vf. weist darauf hin, 
daD er in cinrr friihren Arbrit (Metdlurgie 8, 417, 
456f19111: d i m  Z. ti  1135, 1127 [1911]) drnaelben 
Gedanken wie S ni i ts (vgl. vorstehendes Referat) 
theoretisch und cxpimentt4 begriindet hat. 

Ditz. [R. 2200.1 
O)'m. c. XC' Levis. Bcptcrkuag tlber d M  

Sptem Ehren-Koblensoff. (Z. f. Elektrochem. 18, 
168-169 119121.) DieAnnahme der Carbidbildung 
in der fliianigen Phaso(vg1. die voretehenden Rcfe- 
rate von S m i t e  url R u f f )  wird durch Be- 
trechtungen des Vf. &r die Frage des Molekular- 
gewichtes des in Eiw gelostcn Kohlenstoffs ge- 
stutzt. Difz. [R. 2201.1 

ElcktrlJULtswerk Lonra, Basel. 1. Abstleh- 
reriabren fur Perroelllam, dadurch gekennzeichnet, 
daD die feuerfliimige ifetallmaqse in M'asser oder 
in eine wikqerige Liieng abpestoclien wird. 

2. Elektrlscbcr Oh zur -4usfiilirung des Ver- 
fahrelul ReniiiU Patentnspruch 1, dadurch gekenn- 

miohnet, da0 die unterhalb der Abtiohzone ge- 
legenen Teile dea Ofenkorpera in die zum Ab- 
sohreoken dea Ferrosilieiums dienende Fluseigkeit 
eintauchen. - 

Indem das feuerflusaige Ferroaihcjum aus dem 
elektrischen Ofen in Waaser oder eine riieaerige 
Lijaung abgwtochen wird, ist zuniichst die Scliwierig- 
keit dea Materials f i i r  die .4bstichmulden beseitigt. 
Aubrdem kann durch entsprechenden Anbau der 
Abetichmulden am Ofenkorper Kiihlung der Sohle 
und der gefiihrdeten Ofenwiinde emicht  werden. 
wodurch Durchbriiclie vermieden werden. E'erner 
haben Versuche erwiesen, daD daa in Waaser rrb- 
geetochene und plotzlicli nligekiihlte Femsilirium 
kompakt bleibt und niclit zerfiillt, was darnyf 1:e- 
ruht, daB durcli dwi pliitzliche -4bkiihlen des feuer- 
fliissigen Ferrosilieirims die fwerige Krystallisation 
gehindert w i d  und dwellre eine mikrokrytalli- 
nische Struktur annimnit. Yerwendet man nnrtatt 
reinen Wassera angesiiiierten \\mser, so ist c* mBg- 
lich, vollkommen lrlankes Metall zu crlialtrn. ES 
kann ferner unter L'nistiinden yon Vorteil sein, 
alkalische Laslingen oder Sitlzliisiingrn 211 wrwen- 
den, wenn die clieniischc Ziinamnienaetzung der 
Fliiesigkeit, in tlie mnn alinticlit, niif die Krptalli- 
sation oder auf die Erhiirtimp dw Produktes Ein- 
flu8 hat, oder wenn unter Iiesonderen Verlialtnissen 
wiinaclienswrt ist, tien Sirclelwmkt und das spezi- 
fisclie Gewieht dcr FIiissipkeit zu erldien. 7RicIi- 
nungen h i  der Patcntsclirift. (D. R. P. 246 718. 
KI. 1811. Vnm 10. 3. 1911 ah. -4usgeg. 9.,'5. 1912.) 

trj .  [R. 2104.1 
Jobn Frederick Duke, ?fanebester, Engl. 

1. Legierung pus Elsen, Wupfcr. Slckrl, In rrlcber 
Elsen dcr Hauptbcskndtcll iet. dadurch gekennzeich- 
net, daO das Ei.sen im Ce\viclitsverhnltnis von zwi- 
schen 40 und 5Z0,b verwendet wird, und daD Alu- 
minium oder ein andem Desoxydationsmittel im 
Gewichtaverhiiltnis ron \r.eniper nls 20; zugesetzt 
w i d .  

2. Legierung gemii8 Anspriieli 1. dadurcli ge- 
kennzeichnet, daB auf etwa 3 Raumteile Eisrn 
1 Raumteil Nickel vorhnnden ist. 

3. Legierung gemaD Anspruch 1, gekennzeich- 
net dadurch, da8 dieselbe zusanirnengesetzt iet BUS 

12 Raumteilen Eimn, BReumteilen Kupfer, 4Raum- 
teilen Nickel, 1 Rnumteil Aluminium mit oder oline 
Hinzufiigung von l-Zn, %inn. - 

Die Legierung ksi tz t  die Voniige von Seu- 
silber und alrnlichen Legierungen ohne die unan- 
genehmen Eigenschaften, welclre auf deren Zink- 
gehalt beruhen. (D. R. P. 247 735. KI. Job. \'om 
12./6. 1911 ab. -4usgeg. 3 . 3 .  1912.) 

uj. [R. 2386.1 

11. 17. Fatbcnchemie. 
[By]. Vtrf. ;ur Darskl&ng von Trlsuofarb- 

stotlen. Vgl. Ref. Pet.-Anm. F. 29 546; diese Z. t 4 ,  
980 (1911). (D. R. Y. 245 308. 81. 2%. Voni 21./4. 
1910 ab. Ausgeg. 21.6. 1912.) 

[A]. Verf. rur Darrtelluag wicbecbter gdber 
bls orsnphrbtger Moooazolarbstolle ftir Welte, 
darin bestehend, daU man die Diazoverbindungen 
solcher chlorierter Amine der Benzolreihe, die in 
Orthostellung zur Aminogrupp durch Chlor sub- 
stituiert sind, mit .4lkyl-aralkyl-anilinmonosulfo- 
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sawen oder ihren kombinationsfahigen Substitu- 
tionsprodukten kombiniert. - 

Die Verwendung tTon Alkyl-aralkyl-anilinsulfo- 
sauren zur Darstellung von Monoazofarbstoffen ist 
schon in den Patentschriften 87 617 und 87 618 
beschrieben worden. Es werden nach diesen Ver- 
iiffentlichungen durch Kombination mit Dinitro- 
diazobenzol oder -toluol rotviolette bzw. gelbrote 
Farbstoffe erhalten, die sich (vgl. das Hauptpatent 
86 071) durch ihr ausgesprochenes Egalisierungs- 
vermogen auszeichnen. Hiermit im Zusammenhang 
steht ihre geringe Waschechtheit. Es wurde nun 
gefunden, daB man nach vorliegendem Verfahren 
durchaus andere, namlich gelbe bis orangefarbige 
Wollfarbstoffe von guter Wasch- und Saureechtheit 
erhlllt. (D. X .  P.-Anm. A. 20 230. K1. 22a. Einger. 
-343. 1911. Ausgel. 30./5. 1912.) Sf. [It. 2417.1 

[A]. Verf. zur Herstellung sehwefelhaltiger 
Anthraehinonderivate, darin bestehend, daB man 
Schwefelchloriir auf 1,4-,lminooxyanthrachinon, 
mit oder ohne Zusatz eines Losungsmittels, ein- 
wirken 1a13t. - 

Vgl. Ref. Pat.-Anm. A. 17 486; dieee Z. 24, 1103 
(1911). (D. R. P. 246867. Kl. 22b. Vom 20./7. 
1909 ab. Ausgeg. 11./5. 1912.) 

[By]. Vcrf. zur Darstellung von Anthraehinon- 
derivaten. AbLnderung des durch das Patent 238 982 
geschutzten Verfahrens zur Darstellung von An- 
thrachinonderivaten, darin bestehend, daB man den 
dort verwendeten Benzaldehyd bzw. dessen Deri- 
vate durch die in der Seitenkette chlorierten Toluole 
oder deren Derivate ersetzt. - 

Man erhalt gleichfalls Anthrachinonimidazole. 
(D. R. P. 247 246. K1. 22b. Vom 4.i6. 1911 ab. 
Ausgeg. 24.15. 1912. Zus. zu 238 982 vom 28.17. 
1910; diese Z. 24, 2134 [1911].) 

[B]. Verf. zur Darstellung ton Kondensations- 
produkten der Anthraeenreihe. Vgl. Ref. Pat.-Anm. 
B. 62 715; $. 331. (D. R. P. 246966. K1. 22b. Vom 
12./4. 1311 ab. Ausgeg. ll./5. 1912. Zus. zu 234977 
m m  8.j4. 1909.) 

R. Wedekind & Co. m. b. H., Uerdingen, Nieder- 
rhein. Verf. zur Darstellung ion  Saurefarbstoffen 
der Anthracenrcihe. Vgl. D. R. P.-Anm. W. 37 850; 
S. 510. (D. R. P. 247 245. K1. 22b. Voni 4./8. 1911 
ab. Ausgeg. 24./5. 1912. Zus. zu 235 776 vom 14.19. 
1909. Friihere Zusatzpatente 244 372 uncl245 014.) 

[Iialle]. Verf. zur Darstellung von griinen In- 
dnlinfarbstoffen. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 47 093; 
S. 288. (D. R. P. 246 721. K1. 22c. Vom 21./2. 
1911 ab. Ausgeg. 7.15. 1912.) [R. 2027.1 

[C]. Verf. zur mberfuhrung der gesehwefelten 
Farbstoffe, die sieh von Indophenolen aus Carbazol 
und seinen Substitutionsprodukten herleiten, in be- 
standige Bisulfitverbindungen durch Behandlung rnit 
Alkalibisulfit. - 

Es handelt sich um die Farbstoffe der Patente 
218;371,222 640,224591 und analoger geschwefelter 
Derivate der Indophenole. Der technische Wert der 
neuen Bisulfitverbindungen besteht Tor allem in 
ihrer vorziiglichen Eignung fur Druckereizwecke; 
in hellen Nuancen gedruckt erhillt man mit den- 
selben rein graue bis blaugraue Farbtone von bisher 
nicht erreichter Wasch-, Licht- und Chlorechtheit. 

[R. 2288.1 

rf. [R. 2398.1 

1 

Diese Wirkung ist eine neue and iiberraschende. 
(D. R. P. 247 443. K1. 22d. Vom lO.jl2. 1910 ab. 
Ausgeg. 25./5. 1912.) rf. [R. 2399.1 

[B]. Verf. zur Darstellung von schvvefelhaltigcn 
Farbstoffen der Phenanthrenreihe. Vgl. Ref. Pat.- 
Anm. B. 63 711; S. 511. (D. R. P. 247 415. K1.22d. 
Vom 5 . / 7 .  1911 ab. Ausgeg. 25./5. 1912.) 

[Basel]. Verf. zur Darstellung halogensub- 
stituierter KiipenParbstoffe, dadurch gekennzeich- 
net, daB man die gemaB franzosischer Patentschrift 
434 828 durch Einwirkung von aromatischen Saure- 
halogeniden oder ahnlich wirkenden Substanzen auf 
Indigo, dessen Homologen oder Substitut,ionspro- 
dukte erhaltlichen .Kondenrationsprodukte rnit 
Halogen oder halogenabgebeaden Substanzen be- 
handelt. - 

Vgl. Ref,. Pat.-Anm. G. 31 975; S. 192. (D. R. 
P. 246 837. Kl. 22e. Voni 1.'4. 1911 ab. Ausgeg. 
l0.g. 1912.) [R,. 2289.1 

[By]. Verf. zur Darstellilng von Kupenfarb- 
stoffen, darin bestehend, dag man die reaktions- 
fahigen a-Derivate des Isatins seiner Abkommlinge 
und Homologen auf Carbazol, seine Homologen und 
Derivate einwirken laat. - 

Die so erhaltene neue Grappe von Farbstoffen 
lai8t sich in ublicher Weise veikiipen und als Leuko- 
verbindungen auf die Textilftser aufziehen. Nach 
erfolgter Oxydation erhLlt nan rote bis violette 
Farbungen, die durch hervmagende Echtheits- 
eigenschaften ausgezeichnet sad. Die neuen Farb- 
stoffe haben ein vorzugliche Krystallisationsver- 
inogen und sind in organisckm Losungsmitteln in 
der Kalte meist schwer loslick (D. R. P. 247 321. 
K1. 22e. Vom 8./7. 1911 ab. Ausgeg. 24.15. 1912.) 

rf. [R. 2400.1 
[MI. Verf. zur Darstellur!: eines gelben Kupen- 

farbstofis, dadurch gekennzichnet, daB man den 
durch Einwirkung von konz.Schwefelsaure auf das 
chlorhaltige, bei 242" schmlzende Einwirkungs- 
produkt von Benzoylchlorid ,uf Indigo erhaltlichen 
Korper fur sich oder mit geigneten Losungs- oder 
Verdunnungsmitteln auf holere Temperaturen er- 
hitzt. - 

Der Korper erleidet eie eigentiimliche Ver- 
anderung, indem er sich hickei in einen anderen, 
ebenfalls gelben Kiipenfarbsoff verwandelt, dessen 
Kiipe nicht mehr orangegsb, sondern tief blau- 
violett gefarbt erscheint. (DR. P. 247 154. K1.22e. 
Vom 20./4. 1911 ab. Ausgq. 21./5. 1912.) 

rf .  [R. 2392.7 
[MI. Verf. zur Darstelhng von alkaliloslicben 

Praparaten aus den gelbeo Kiipenfarbstuffen, die 
durch Kondcnsation von Bezoylehlorid rnit Indigo, 
seinen Homologen oder SrPstitutionsprodukten er- 
halten werden, darin keste.end, da13 man die ge- 
nannten Farbstoffe mit a\alien bis zur erfolgten 
Losung erwarmt. - 

Die im vorstehenden Wf. genannten Farbstoffe 
werden durch Einwirkun von Alkalien in der 
Warme in alkalilosliche 'rodukte umgewandelt, 
welche es ermoglichen, d: Zarbstoffe ohne Ver- 
mittlung einer Kiipe aufder Faser zu fixieren. 
(D. R. P. 247 155. K1. 2% Vom 23./6. 1911 ab. 
Ausgeg. 21.15. 1912.) rf. [R. 2393.1 
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